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1 IDENTIFICAGAO DA INSTITUIGAO:
NOME: Instituto Federal de Educacgao, Ciéncia e Tecnologia de Sao Paulo
SIGLA: IFSP
CNPJ: 10882594/0001-65

NATUREZA JURIDICA: Autarquia Federal



VINCULAGAO: Secretaria de Educagdo Profissional e Tecnolégica do Ministério da
Educacao (SETEC)

ENDERECO: Rua Pedro Vicente, 625 — Canindé - Sao Paulo/Capital
CEP: 01109-010

TELEFONES: (11) 2763-7563 (Reitoria)

FACSIMILE: (11) 2763-7650

PAGINA INSTITUCIONAL NA INTERNET: http://www.ifsp.edu.br

ENDERECO ELETRONICO: proensino@cefetsp.br
DADOS SIAFI: UG: 153026

GESTAO: 15220

NORMA DE CRIAGAO: Lei N° 11.892 de 29/12/2008

NORMAS QUE ESTABELECERAM A ESTRUTURA ORGANIZACIONAL ADOTADA NO
PERIODO: Lei N° 11.892 de 29/12/2008

FUNGAO DE GOVERNO PREDOMINANTE: Educag&o

1.1  MISSAO

Consolidar uma praxis educativa que contribua para a insercao social, a formagao integradora

e a producgao do conhecimento.

1.2 HISTORICO INSTITUCIONAL

Historicamente, a educacéo brasileira passa a ser referéncia para o desenvolvimento de

projetos econémico-sociais, principalmente, a partir do avango da industrializagéo pés-1930.


http://www.ifsp.edu.br/

Nesse contexto, a escola como o lugar da aquisicao do conhecimento passa a ser esperanga
de uma vida melhor, sobretudo, no avancgo da urbanizagdo que se processa no pais. Apesar de uma
oferta reduzida de vagas escolares, nem sempre a inser¢ao do aluno significou a continuidade,
marcando a evasdo como elemento destacado das dificuldades de sobrevivéncia dentro da dindmica
educacional brasileira, além de uma precaria qualificagao profissional.

Na década de 1960, a internacionalizacdo do capital multinacional nos grandes centros
urbanos do Centro Sul acabou por fomentar a ampliagdo de vagas para a escola fundamental. O
projeto tinha como principio basico fornecer algumas habilidades necessarias para a expansao do
setor produtivo, agora identificado com a produg¢ao de bens de consumo duraveis. Na medida que a
popularizacdo da escola publica se fortaleceu, as questdes referentes a interrupgado do processo de
escolaridade também se evidenciaram, mesmo porque havia um contexto de estrutura econémica
que, de um lado, apontava para a rapidez do processo produtivo e, por outro, ndo assegurava
melhorias das condi¢gbes de vida e nem mesmo indicava mecanismos de permanéncia do estudante,
numa perspectiva formativa.

A Lei de Diretrizes de Base da Educacgao Nacional — LDB 5692/71, de certa maneira, tentou
obscurecer esse processo, transformando a escola de nivel fundamental num primeiro grau de oito
anos, além da criacdo do segundo grau como definidor do caminho a profissionalizacdo. No que se
referia a esse ultimo grau de ensino, a oferta de vagas néo era suficiente para a expansédo da
escolaridade da classe média que almejava um mecanismo de acesso a universidade. Nesse
sentido, as vagas nao contemplavam toda a demanda social e 0 que de fato ocorria era uma
exclusdo das camadas populares. Em termos educacionais, o periodo caracterizou-se pela
privatizagdo do ensino, institucionalizacdo do ensino “pseudo-profissionalizante” e demasiado
tecnicismo pedagogico.

Deve-se levar em conta que o modelo educacional brasileiro historicamente n&o valorizou a
profissionalizacao visto que as carreiras de ensino superior € que eram reconhecidas socialmente no
ambito profissional. Este fato foi reforcado por uma industrializacdo dependente e tardia que nao
desenvolvia segmentos de tecnologia avangada e, consequentemente, por um contingente de forga
de trabalho que nao requeria senao principios basicos de leitura e aritmética destinados, apenas,
aos setores instalados nos centros urbano-industriais, prioritariamente no centro-sul.

A partir da década de 1970, entretanto, a ampliagdo da oferta de vagas em cursos
profissionalizantes apontava um novo estagio da industrializagao brasileira ao mesmo tempo em que
privilegiava a educagao privada em nivel de terceiro grau.

Mais uma vez, portanto, se colocava o segundo grau numa condicdo intermediaria sem
terminalidade profissional e destinado &s camadas mais favorecidas da populacdo. E importante
destacar que a pressao social por vagas nas escolas, na década de 1980, explicitava essa politica.

O aprofundamento da insercao do Brasil na economia mundial trouxe o acirramento da busca
de oportunidades por parte da classe trabalhadora que via perderem-se os ganhos anteriores, do
ponto de vista da obtengdo de um posto de trabalho regular e da escola como formativa para as



novas demandas do mercado. Esse processo se refletiu no desemprego em massa constatado na
década de 1990, quando se constitui o grande contingente de trabalhadores na informalidade, a
flexibilizagdo da economia e a consolidacdo do neoliberalismo. Acompanharam esse movimento: a
migracgao intraurbana, a formagéo de novas periferias e a precarizagdo da estrutura educacional no
pais.

As Escolas Técnicas Federais surgiram num contexto historico que a industrializagdo sequer
havia se consolidado no pais. Entretanto, indicou uma tradicdo que formava o artifice para as
atividades prioritarias no setor secundario.

Durante toda a evolugdo da economia brasileira e sua vinculagdo com as transformacodes
postas pela Divisdo Internacional do Trabalho, essa escola teve participacdo marcante e distinguia
seus alunos dos demais candidatos, tanto no mercado de trabalho, quanto na universidade.

Contudo, foi a partir de 1953 que se iniciou um processo de reconhecimento do ensino
profissionalizante como formacao adequada para a universidade. Esse aspecto foi reiterado em
1959 com a criagao das escolas técnicas e consolidado com a LDB 4024/61. Nessa perspectiva, até
a LDB 9394/96, o ensino técnico equivalente ao ensino médio foi reconhecido como acesso ao
ensino superior. Essa situagdo se rompe com o Decreto 2208/96 que é refutado a partir de 2005
guando se assume novamente o ensino meédio técnico integrado.

Nesse percurso histérico, pode-se perceber que o IFSP nas suas varias caracterizacdes
(Escolas de Artifices, Escola Técnica, CEFET e Escolas Agrotécnicas) assegurou a oferta de
trabalhadores qualificados para o mercado, bem como se transformou numa escola integrada no
nivel técnico, valorizando o ensino superior e, ao mesmo tempo, oferecendo oportunidades para
aqueles que, injustamente, ndo conseguiram acompanhar a escolaridade regular.

O Instituto Federal de Educagéao, Ciéncia e Tecnologia de Sdo Paulo -IFSP foi instituido
pela Lei n° 11.892, de 29 de dezembro de 2008, mas, para abordarmos a sua criacdo, devemos
observar como o IF foi construido historicamente, partindo da Escola de Aprendizes e Atrtifices de
Sao Paulo, o Liceu Industrial de Sdo Paulo, a Escola Industrial de Sdo Paulo e Escola Técnica de
Séao Paulo, a Escola Técnica Federal de Sao Paulo e o Centro Federal de Educagao Tecnoldgica de

Sao Paulo.

1.2.1 - AESCOLA DE APRENDIZES E ARTIFICES DE SAO PAULO

A criagao dos atuais Institutos Federais se deu pelo Decreto n°® 7.566, de 23 de setembro de
1909, com a denominacao de Escola de Aprendizes e Artifices, entdo localizadas nas capitais dos
estados existentes, destinando-as a propiciar o ensino primario profissional gratuito (FONSECA,
1986). Este decreto representou o marco inicial das atividades do governo federal no campo do
ensino dos oficios e determinava que a responsabilidade pela fiscalizagdo e manutengdo das

escolas seria de responsabilidade do Ministério da Agricultura, Industria e Comércio.



Na Capital do Estado de Sao Paulo, o inicio do funcionamento da escola ocorreu no dia 24
de fevereiro de 1910", instalada precariamente num barracdo improvisado na Avenida

Tiradentes, sendo transferida, alguns meses depois, para as instalagdes no bairro de Santa
Cecilia, @ Rua General Julio Marcondes Salgado, 234, |a permanecendo até o final de 19752%. Os
primeiros cursos oferecidos foram de tornearia, mecanica e eletricidade, além das oficinas de
carpintaria e artes decorativas (FONSECA, 1986).

O contexto industrial da Cidade de Séao Paulo, provavelmente aliado a competigdo com o
Liceu de Artes e Oficios, também, na Capital do Estado, levou a adaptacédo de suas oficinas para o
atendimento de exigéncias fabris ndo comuns na grande maioria das escolas dos outros Estados.
Assim, a escola de Sao Paulo, foi das poucas que ofereceram desde seu inicio de funcionamento os
cursos de tornearia, eletricidade e mecanica e ndo ofertaram os oficios de sapateiro e alfaiate
comuns nas demais.

Nova mudancga ocorreu com a aprovagao do Decreto n® 24.558, de 03 de julho de 1934, que

expediu outro regulamento para o ensino industrial, transformando a inspetoria em superintendéncia.

1.2.2 - O LICEU INDUSTRIAL DE SAO PAULO?:

O ensino no Brasil passou por uma nova estruturagdo administrativa e funcional no ano de
1937, disciplinada pela Lei n°® 378, de 13 de janeiro, que regulamentou o recém-denominado
Ministério da Educacdo e Saude. Na area educacional, foi criado o Departamento Nacional da
Educagdo que, por sua vez, foi estruturado em oito divisbes de ensino: primario, industrial,
comercial, doméstico, secundario, superior, extraescolar e educacéo fisica (Lei n° 378, 1937).
A nova denominacdo, de Liceu Industrial de Sdo Paulo, perdurou até o ano de 1942,
quando o Presidente Getulio Vargas, ja em sua terceira gestdo no governo federal (10 de novembro
de 1937 a 29 de outubro de 1945), baixou o Decreto-Lei n° 4.073, de 30 de janeiro, definindo a Lei

Orgénica do Ensino Industrial que preparou novas mudangas para o ensino profissional.

1.2.3 - AESCOLA INDUSTRIAL DE SAO PAULO E A ESCOLA TECNICA DE SAO PAULO

Em 30 de janeiro de 1942, foi baixado o Decreto-Lei n° 4.073, introduzindo a Lei Orgénica
do Ensino Industrial e implicando a decisdo governamental de realizar profundas alteragdes na
organizagao do ensino técnico. Foi a partir dessa reforma que o ensino técnico industrial passou a
ser organizado como um sistema, passando a fazer parte dos cursos reconhecidos pelo Ministério
da Educacéao (MATIAS, 2004).

L A data de 24 de fevereiro ¢é a constante na obra de FONSECA (1986).

2 A respeito da localizac¢do da escola, foram encontrados indicios nos prontuario funcionais de dois de seus ex-diretores, de
que teria, também, ocupado instalacdes da atual Avenida Brigadeiro Luis Antonio, na cidade de Sao Paulo.
3 Apesar da Lei n° 378 determinar que as Escolas de Aprendizes Artifices seriam transformadas em Liceus, na documentagdo

encontrada no CEFET-SP o nome encontrado foi o de Liceu Industrial, conforme verificamos no Anexo II.



Esta norma legal foi, juntamente com as Leis Orgénicas do Ensino Comercial (1943) e
Ensino Agricola (1946), a responsavel pela organizagao da educagéo de carater profissional no pais.
Neste quadro, também conhecido como Reforma Capanema, o Decreto-Lei 4.073, traria “unidade de
organizagcado em todo territério nacional”. Até entdo, “a Unido se limitara, apenas a regulamentar as
escolas federais”, enquanto as demais, “estaduais, municipais ou particulares regiam-se pelas
préprias normas ou, conforme os casos obedeciam a uma regulamentagcdo de carater regional”
(FONSECA, 1986).

No momento que o Decreto-Lei n° 4.073, de 1942 passava a considerar a classificacdo das
escolas em técnicas, industriais, artesanais ou de aprendizagem, estava criada uma nova situagao
indutora de adaptacdes das instituicbes de ensino profissional e, por conta desta necessidade de
adaptacao, foram se seguindo outras determinag¢des definidas por disposigdes transitérias para a
execucao do disposto na Lei Organica.

A primeira disposi¢ao foi enunciada pelo Decreto-Lei n° 8.673, de 03 de fevereiro de 1942,
que regulamentava o Quadro dos Cursos do Ensino Industrial, esclarecendo aspectos diversos dos
cursos industriais, dos cursos de mestria e, também, dos cursos técnicos. A segunda, pelo Decreto
4.119, de 21 de fevereiro de 1942, determinava que os estabelecimentos federais de ensino
industrial passariam a categoria de escolas técnicas ou de escolas industriais e definia, ainda, prazo
até 31 de dezembro daquele ano para a adaptagéo aos preceitos fixados pela Lei Organica. Pouco
depois, era a vez do Decreto-Lei n°® 4.127, assinado em 25 de fevereiro de 1942, que estabelecia as
bases de organizacdo da rede federal de estabelecimentos de ensino industrial, instituindo as
escolas técnicas e as industriais (FONSECA, 1986).

Foi por conta desse ultimo Decreto, de numero 4.127, que se deu a criacdo da Escola
Técnica de Sao Paulo, visando a oferta de cursos técnicos e os cursos pedagogicos, sendo eles das
esferas industriais e de mestria, desde que compativeis com as suas instalacbes disponiveis,
embora ainda nao autorizada a funcionar. Instituia, também, que o inicio do funcionamento da
Escola Técnica de Sao Paulo estaria condicionado a construgao de novas e proprias instalagoes,
mantendo-a na situacdo de Escola Industrial de S&o Paulo enquanto ndo se concretizassem tais
condigdes.

Ainda quanto ao aspecto de funcionamento dos cursos considerados técnicos, & preciso
mencionar que, pelo Decreto n° 20.593, de 14 de Fevereiro de 1946, a escola paulista recebeu
autorizacao para implantar o Curso de Construcdo de Maquinas e Motores. Outro Decreto de n°
21.609, de 12 de agosto 1946, autorizou o funcionamento de outro curso técnico, o de Pontes e
Estradas.

Retornando a questdo das diversas denominagbes do IFSP, apuramos em material
documental a existéncia de mencdo ao nome de Escola Industrial de Sao Paulo em raros
documentos. Nessa pesquisa, observa-se que a Escola Industrial de Sao Paulo foi a unica

transformada em Escola Técnica. As referéncias aos processos de transformacdo da Escola



Industrial a Escola Técnica apontam que a primeira teria funcionado na Avenida Brigadeiro Luis
Antbnio, fato desconhecido pelos pesquisadores da histéria do IFSP (PINTO, 2008).

Também na condi¢cdo de Escola Técnica de S&o Paulo, desta feita no governo do Presidente
Juscelino Kubitschek (31 de janeiro de 1956 a 31 de janeiro de 1961), foi baixado outro marco legal
importante da Instituicdo. Trata-se da Lei n® 3.552, de 16 de fevereiro de 1959, que determinou sua
transformacédo em entidade autarquica®. A mesma legislagdo, embora de maneira tépica, concedeu
maior abertura para a participagdo dos servidores na condugao das politicas administrativa e
pedagdgica da escola.

Importancia adicional para o modelo de gestdo proposto pela Lei 3.552, foi definida pelo
Decreto n° 52.826, de 14 de novembro de 1963, do presidente Jodo Goulart (24 de janeiro de 1963 a
31 de marco de 1964), que autorizou a existéncia de entidades representativas discentes nas
escolas federais, sendo o presidente da entidade eleito por escrutinio secreto e facultada sua
participacdo nos Conselhos Escolares, embora sem direito a voto.

Quanto a localizagao da escola, dados dao conta de que a ocupacéo de espacos, durante a
existéncia da escola com as denominacdes de Escola de Aprendizes Artifices, Liceu Industrial de
Sao Paulo, Escola Industrial de Sido Paulo e Escola Técnica de Sao Paulo, ocorreram
exclusivamente na Avenida Tiradentes, no inicio das atividades, e na Rua General Julio Marcondes

Salgado, posteriormente.

1.2.4 - AESCOLA TECNICA FEDERAL DE SAO PAULO

A denominacgao de Escola Técnica Federal surgiu logo no segundo ano do governo militar,
por ato do Presidente Marechal Humberto de Alencar Castelo Branco (15 de abril de 1964 a 15 de
marc¢o de 1967), incluindo pela primeira vez a expressao federal em seu nome e, desta maneira,
tornando clara sua vinculacao direta a Unido.

Essa alteracao foi disciplinada pela aprovagéo da Lei n°. 4.759, de 20 de agosto de 1965, que
abrangeu todas as escolas técnicas e instituicdes de nivel superior do sistema federal.

No ano de 1971, foi celebrado o Acordo Internacional entre a Unido e o Banco Internacional
de Reconstrugdo e Desenvolvimento - BIRD, cuja proposta era a criagao de Centros de Engenharia
de Operagéo, um deles junto a escola paulista. Embora ndo autorizado o funcionamento do referido
Centro, a Escola Técnica Federal de Sao Paulo — ETFSP acabou recebendo maquinas e outros
equipamentos por conta do acordo.

Ainda, com base no mesmo documento, o destaque e o reconhecimento da ETFSP iniciou-
se com a Lei de Diretrizes e Bases da Educacao Nacional — LDB n°. 5.692/71, possibilitando a
formagao de técnicos com os cursos integrados, (médio e técnico), cuja carga horaria, para os
quatro anos, era em média de 4.500 horas/aula.

4 Segundo Meirelles (1994, p. 62 — 63), apud Barros Neto (2004), “Entidades autarquicas sdo pessoas juridicas de Direito
Publico, de natureza meramente administrativa, criadas por lei especifica, para a realiza¢do de atividades, obras ou servicos
descentralizados da entidade estatal que as criou.”



Foi na condigdo de ETFSP que ocorreu, no dia 23 de setembro de 1976, a mudancga para as
novas instalagdes no Bairro do Canindé, na Rua Pedro Vicente, 625. Essa sede ocupava uma area
de 60 mil m?, dos quais 15 mil m? construidos e 25 mil m? projetados para outras construgdes.

A medida que a escola ganhava novas condicdes, outras ocupacdes surgiram no mundo do
trabalho e outros cursos foram criados. Dessa forma, foram implementados os cursos técnicos de
Eletrotécnica (1965), de Eletronica e Telecomunicacdes (1977) e de Processamento de Dados
(1978) que se somaram aos de Edificacdes e Mecénica, ja oferecidos.

No ano de 1986, pela primeira vez, apés 23 anos de intervengao militar, professores,
servidores administrativos e alunos participaram diretamente da escolha do diretor, mediante a
realizacao de eleigcdes. Com a finalizacdo do processo eleitoral, os trés candidatos mais votados, de
um total de seis que concorreram, compuseram a lista triplice encaminhada ao Ministério da
Educacao para a definicdo daquele que seria nomeado.

Foi na primeira gestao eleita (Prof. Antonio Soares Cervila) que houve o inicio da expansao
das unidades descentralizadas - UNEDs da escola, com a criagdo, em 1987, da primeira do pais, no
municipio de Cubatdo. A segunda UNED do Estado de Sdo Paulo principiou seu funcionamento no
ano de 1996, na cidade de Sertdozinho, com a oferta de cursos preparatérios e, posteriormente,
ainda no mesmo ano, as primeiras turmas do Curso Técnico de Mecanica, desenvolvido de forma

integrada ao ensino médio.

1.2.5 - O CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAO TECNOLOGICA DE SAO PAULO

No primeiro governo do presidente Fernando Henrique Cardoso, o financiamento da
ampliacéo e reforma de prédios escolares, aquisicdo de equipamentos, e capacitacdo de servidores,
no caso das instituicdes federais, passou a ser realizado com recursos do Programa de Expansao
da Educacao Profissional - PROEP (MATIAS, 2004).

Por forca de um decreto sem numero, de 18 de janeiro de 1999, baixado pelo Presidente
Fernando Henrique Cardoso (segundo mandato de 01 de janeiro de 1999 a 01 de janeiro de 2003),
se oficializou a mudanga de denominagao para CEFET- SP.

Igualmente, a obtengao do status de CEFET propiciou a entrada da Escola no oferecimento
de cursos de graduacgao, em especial, na Unidade de S&ao Paulo, onde, no periodo compreendido
entre 2000 a 2008, foi ofertada a formagdo de tecndlogos na area da Industria e de Servigos,
Licenciaturas e Engenharias.

Desta maneira, as peculiaridades da pequena escola criada ha quase um século e cuja
memoria estrutura sua cultura organizacional, majoritariamente, desenhada pelos servidores da
Unidade Sao Paulo, foi sendo, nessa década, alterada por forgca da criacdo de novas unidades,
acarretando a abertura de novas oportunidades na atuacdo educacional e discussao quanto aos
objetivos de sua fung&o social.



A obrigatoriedade do foco na busca da perfeita sintonia entre os valores e possibilidades
da Instituigdo foi impulsionada para atender as demandas da sociedade em cada localidade onde se
inaugurava uma Unidade de Ensino, levando a necessidade de flexibilizagdo da gestdo escolar e

construgdo de novos mecanismos de atuacgao.

1.2.6 - INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO

O Brasil vem experimentando, nos ultimos anos, um crescimento consistente de sua
economia, 0 que demanda da sociedade uma populagdo com niveis crescentes de escolaridade,
educacao basica de qualidade e profissionalizacdo. A sociedade comecga a reconhecer o valor da
educacao profissional, sendo patente a sua vinculagdo ao desenvolvimento econémico.

Um dos propulsores do avango econdmico € a industria que, para continuar crescendo,
necessita de pessoal altamente qualificado: engenheiros, tecndlogos e, principalmente, técnicos de
nivel médio. O setor primario tem se modernizado, demandando profissionais para manter a
produtividade. Essa tendéncia se observa também no setor de servicos, com o aprimoramento da
informatica e das tecnologias de comunicagcdo, bem como a expansdo do segmento ligado ao
turismo.

Se de um lado temos uma crescente demanda por professores e profissionais
qualificados, por outro temos uma populagdo que foi historicamente esquecida no que diz respeito
ao direito a educacao de qualidade e que nao teve oportunidade de formagao para o trabalho.

Considerando-se, portanto, essa grande necessidade pela formacao profissional de
qualidade por parte dos alunos oriundos do ensino medio, especialmente nas classes populares,
aliada a proporcional baixa oferta de cursos superiores publicos no Estado de Sao Paulo, o IFSP
desempenha um relevante papel na formacdo de técnicos, tecndlogos, engenheiros, professores,
especialistas, mestres e doutores, além da correcdo de escolaridade regular por meio do PROEJA e
PROEJA FIC.

A oferta de cursos esta sempre em sintonia com os arranjos produtivos, culturais e
educacionais, de ambito local e regional. O dimensionamento dos cursos privilegia, assim, a oferta
daqueles técnicos e de graduagdes nas areas de licenciaturas, engenharias e tecnologias.

Além da oferta de cursos técnicos e superiores, o IFSP atua na formagao inicial e
continuada de trabalhadores, bem como na pds-graduagdo e pesquisa tecnoldgica. Avanga no
enriquecimento da cultura, do empreendedorismo e cooperativismo, € no desenvolvimento
socioecondémico da regido de influéncia de cada campus, da pesquisa aplicada destinada a elevagao
do potencial das atividades produtivas locais e da democratizacdo do conhecimento a comunidade
em todas as suas representacoes.

A Educacéo Cientifica e Tecnoldgica ministrada pelo IFSP é entendida como um conjunto
de agdes que buscam articular os principios e aplicagdes cientificas dos conhecimentos tecnologicos
a ciéncia, a técnica, a cultura e as atividades produtivas. Este tipo de formacéo € imprescindivel para

o desenvolvimento social da nacdo, sem perder de vista os interesses das comunidades locais e



suas inser¢dées no mundo cada vez mais definido pelos conhecimentos tecnolégicos, integrando o
saber e o fazer por meio de uma reflexdo critica das atividades da sociedade atual, em que novos
valores reestruturam o ser humano.

Assim, a educacido exercida no IFSP nao esta restrita a uma formacdo meramente
profissional, mas contribui para a iniciagdo na ciéncia, nas tecnologias, nas artes e na promogéao de
instrumentos que levem a reflexdo sobre o mundo.

Atualmente, o IFSP conta com 17 campi e 3 campi avangados, sendo que o primeiro

campus € o de Sao Paulo, cujo historico ja foi relatado neste panorama.

Relagao dos campi do IFSP

Campus Autorizacdo de Funcionamento Inicio das
Atividades
Sé&o Paulo Decreto n°. 7.566, de 23/09/1909 24/02/1910
Cubatao Portaria Ministerial n°. 158, de 12/03/1987 01/04/1987
Sertdozinho Portaria Ministerial n°. 403, de 30/04/1996 01/1996
Guarulhos Portaria Ministerial n°. 2.113, de 06/06/2006 13/02/2006
Sé&o Jodo da Boa Vista Portaria Ministerial n°. 1.715, de 20/12/2006 02/01/2007
Caraguatatuba Portaria Ministerial n°. 1.714, de 20/12/2006 12/02/2007
Braganca Paulista Portaria Ministerial n°. 1.712, de 20/12/2006 30/07/2007
Salto Portaria Ministerial n°. 1.713, de 20/12/2006 02/08/2007
Sao Carlos Portaria Ministerial n°. 1.008, de 29/10/2007 01/08/2008
Sao Roque Portaria Ministerial n°. 710, de 09/06/2008 11/08/2008
Campos do Jordao Portaria Ministerial n°. 116, de 29/01/2010 02/2009

Birigui

Portaria Ministerial n°

. 116, de 29/01/2010

2° semestre de 2010

Piracicaba

Portaria Ministerial n°

. 104, de 29/01/2010

2° semestre de 2010

Itapetininga

Portaria Ministerial n°

. 127, de 29/01/2010

2° semestre de 2010

Catanduva

Portaria Ministerial n°

. 120, de 29/01/2010

2° semestre de 2010

Araraquara

Em fase de implantagao

2° semestre de 2010

Suzano

Em fase de implantagao

2° semestre de 2010

Barretos

Em fase de implantacao

2° semestre de 2010

Boituva (campus avangado)

Em fase de implantacao

2° semestre de 2010

Capivari (campus avangado)

Em fase de implantacao

2° semestre de 2010

Mat&o (campus avancgado)

Em fase de implantacao

2° semestre de 2010

Avaré

Em fase de implantacao

1° semestre de 2011

Hortolandia

Em fase de implantacao

1° semestre de 2011

Registro

Em fase de implantacao

1° semestre de 2011

Votuporanga

Em fase de implantacao

1° semestre de 2011

Presidente Epitacio

Em fase de implantacao

1° semestre de 2011

Campinas

Em fase de implantacao

1° semestre de 2011




1.3 - Histérico do Campus

O campus Sao Paulo tem sua histéria intimamente relacionada a do proprio IFSP por ter sido a primeira das
escolas deste sistema educacional a entrar em funcionamento. Localizado na Rua Pedro Vicente, 625, no Bairro
do Canindé¢, além do desenvolvimento das atividades educacionais, abriga a sede da Reitoria da Instituicao.

Seu funcionamento decorreu do Decreto n°® 7.566, de 23 de setembro de 1909, que criou as Escolas de
Aprendizes Artifices e que, com o tempo, compuseram a Rede de Escolas Federais de Ensino Técnico
Profissional. O inicio efetivo de suas atividades ocorreu no ano de 1910 e, em sua trajetoria, recebeu varias as
denominag¢des, mantendo, entretanto, a condi¢dao de escola publica vinculada a Unido e, também, o prestigio
junto a sociedade paulistana.

Nos primeiros meses de 1910, a escola funcionou provisoriamente em um galpao instalado na Avenida
Tiradentes, no Bairro da Luz, sendo transferida no mesmo ano para o bairro de Santa Cecilia, na Rua General
Julio Marcondes Salgado, onde permaneceu até a mudanga definitiva para o endereco atual, no ano de 1976. Os
primeiros cursos foram de Tornearia, Mecanica e Eletricidade, além das oficinas de Carpintaria e Artes
Decorativas, sendo o corpo discente composto de quase uma centena de aprendizes.

A partir de 1965, a escola passou a ser Escola Técnica Federal de Sao Paulo e, em 1999, a Centro Federal de
Educagao Tecnologica de Sao Paulo. Como CEFET-SP, ampliou as suas possibilidades de atuagdo e seus
objetivos oferecendo cursos superiores na Unidade Sede Sao Paulo, e, entre 2000 e 2008, foram implementados
diversos cursos voltados a formagao de tecnologos na area da Industria e de Servigos, Licenciaturas e
Engenharias.

Transformado o CEFETSP em IFSP, no final de 2008, a antiga Unidade Sede inicia uma nova fase de sua
historia. Como o maior campus do Instituto, a escola privilegia a oferta de varias modalidades e niveis de
formacao, de cursos técnicos de nivel médio a licenciaturas, graduagdes na area tecnologica e pos-graduagdes.

O campus Sao Paulo atua nos segmentos de Turismo, Mecanica, Informatica, Elétrica, Eletronica e Construgao
Civil; oferece as licenciaturas em Fisica, Geografia, Quimica, Matematica e Ciéncias Bioldgicas; as
engenharias em Construgdo Civil, Automacao e Producdo Mecanica; os cursos de especializagdo lato sensu em
Educacao Profissional Integrada a Educacdo Basica na Modalidade de Educa¢ao de Jovens e Adultos, em



Planejamento e Gestdo de Empreendimentos na Construgdo Civil, em Formacio de Professores com Enfase no
Ensino Superior, em Tecnologias e Operagdes em Infraestrutura da Construcao Civil, em Controle e
Automagdo, em Projeto e Tecnologia do Ambiente Construido, em Aeroportos - Projeto e Construcdo e o
Programa de Mestrado Profissionalizante em Automagdo e Controle de Processos.

Além dos cursos superiores, o campus oferta cursos profissionalizantes de nivel médio integrado voltado para a
area de Educagdo Tecnologica, e ainda o PROEJA, ensino de nivel médio integrado a formagao de Técnico em
Qualidade.

Dessa maneira, as peculiaridades da pequena escola, criada ha pouca mais de um século e cuja memoria
estrutura sua cultura organizacional, vem sendo alteradas nos ultimos anos por uma proposta que pretende
articular cada vez mais a formacao de profissionais e a transformagao da sociedade.

Como centro criador de ciéncia e tecnologia e com a vasta experiéncia e competéncia acumuladas em sua
extensa trajetoria, o IFSP tem capacidade para proporcionar aos seus estudantes uma visao critica do conjunto
do sistema e do processo produtivo e para contribuir com a educacao brasileira de modo a desvincula-la dos
instrumentos de dominagdo proprios ao mundo globalizado, praticando a Educacdo como efetivo fator de
desenvolvimento humano e social.

Em 2010, o campus Sao Paulo realizou, pela primeira vez, elei¢des diretas para Diretor-Geral, com a
participagdo de professores, estudantes e técnicos administrativos, sendo eleito o Prof. Carlos Alberto Vieira.

Rumo ao avango em suas metas, em primeiro de setembro de 2010 o IFSP iniciou o programa PROEJA-FIC
pelo oferecimento do curso de Pintura em Paredes de Alvenaria, com duracao de dois anos e do qual participam
os municipios de Osasco, Francisco Morato, Itapevi e Sdo Bernardo do Campo.

O espago fisico do campus Sao Paulo abriga dezesseis laboratérios de Informatica, dois laboratorios de
Geografia, um laboratdrio de Turismo, seis laboratorios de Fisica, treze laboratorios de Mecanica, nove
laboratorios de Elétrica, seis laboratérios de Eletronica e Telecomunicagdes e dez laboratorios de Construcao
Civil, e turmas de outros cursos podem beneficiar-se da utilizacao destes espagos.

A estrutura fisica do campus Sao Paulo abriga espacos administrativos e de uso académico dedicados ao
atendimento de estudantes e servidores, e mais quatro salas de redacao, duas salas de desenho, trés salas de
projecdo, sessenta salas de aulas tradicionais, trés auditorios para 180, 130 e 80 pessoas e uma biblioteca, além
de ambientes apropriados para a pratica da educagao fisica e desportos, como uma pista de atletismo, um campo
de futebol gramado, um campo de futebol de areia, quatro quadras poliesportivas, uma sala para
condicionamento fisico ¢ dois vestiarios.




2 JUSTIFICATIVA E DEMANDA DE MERCADO

A producao industrial de maio de 2011 registrou alta de 2,7% na comparagdo com 0 mesmo
més de 2010. Na variacdo em relagdo a abril, na série com ajuste sazonal, o resultado também foi
positivo, com avanco de 1,3%. O resultado de maio ficou proximo ao centro do intervalo da nossa
projecao, que era de 2,8%.

Em junho, com excegao das vendas de papelao ondulado, todos os indicadores setoriais
utilizados no modelo de previsdo da PIM registraram aumento ante o mesmo periodo do ano
anterior. Ja na comparacado dessazonalizada, a queda foi generalizada, como pode ser visto na
tabela abaixo. De acordo com o modelo, o crescimento de 1,7%, previsto para junho na comparagéo
interanual, ndo sera suficiente para evitar a queda na margem, estimada em 0,7%.

Dentre os indicadores, o destaque negativo foi o setor de autoveiculos, que recuou 2,1%
sobre o més de maio. Com relagdo a junho de 2010, no entanto, a produg¢do de 295,6 mil unidades
representou um acréscimo de 4,1%. Com isso, o setor atingiu um total de 1,71 milhdo de unidades
produzidas no acumulado do ano, ficando num patamar 7,8% superior ao do mesmo periodo do ano
passado. Outro setor com desempenho negativo em junho foi o de expedigdo de papeldao ondulado,
que registrou queda de 0,1% sobre o mesmo més de 2010. Na comparagdo dessazonalizada, o
recuo foi de 1,9%. O fluxo de veiculos pesados também retraiu na passagem de maio para junho,
registrando queda de 0,5%. J& na comparagédo com o mesmo periodo de 2010, a alta foi de 7,9%.

A carga de energia apresentou o melhor resultado na margem, mantendo-se estavel ante o
més anterior. Este resultado se refletiu no aumento de 2,5% sobre o més de junho do ano passado.
Por fim, enquanto o Nuci atingiu o patamar de 84,3% em junho, recuando 0,1 pontos percentual
sobre o més anterior, na série dessazonalizada o ICI voltou a retroceder, recuando 2,5% na mesma
base de comparacdo. A produgdo industrial de maio registrou aumento de 1,3% na série livre de
influéncias sazonais, se recuperando da queda verificada no més anterior, quando a producgao
recuou 1,2%. Com isso, o carregamento estatistico para o ano passou de 1,3% para 2,1%, ou seja,
caso a producao permanecga estagnada no patamar de abril, a industria encerraria 2011 crescendo a
esta taxa. Em relacdo ao mesmo periodo do ano passado, o resultado também foi positivo, com alta
de 2,7%. Ja no acumulado do ano, a industria registrou expansao de 1,8% na comparagédo com 0s
cinco primeiros meses de 2010. Apesar do bom resultado verificado em maio, a produg¢ao industrial
vem dando sinais de desaceleracdo. Enquanto a variagcdo acumulada em doze meses recuou pelo
sexto més consecutivo, ficando em 7,3% em maio, a analise da média moével trimestral também tem
apontado para um desempenho mais suave da industria no segundo trimestre de 2011.

O aumento de 1,3% na margem, registrado pela produgéo industrial em maio, foi reflexo do
bom desempenho apresentado tanto pela industria de transformacédo quanto pela extrativa mineral,

que avancaram 1,0% e 0,8% em termos dessazonalizados, respectivamente.



Dentre as categorias de uso, o crescimento foi generalizado. Na comparagdo com ajuste
sazonal, o melhor desempenho ficou por conta da producdo de bens de consumo duraveis, com
expansao de 2,7% na passa-acumulou uma alta de 2,3%. Outro destaque positivo foi a produgao de
bens de capital, que avancou 1,7% ante o resultado de abril. No acumulado do ano, o crescimento
de 6,4% continua sendo o maior entre as categorias de uso, embora a producédo de bens de capital
também venha apresentando algum arrefecimento.

Na comparagdo com o0 mesmo més do ano passado, a categoria também apresentou o maior
resultado, com crescimento de 7,1% sobre o més de maio de 2010.

Com este resultado, o setor acumulou uma alta de 2,3%. Outro destaque positivo foi a
producao de bens de capital, que avancou 1,7% ante o resultado de abril. No acumulado do ano, o
crescimento de 6,4% continua sendo o maior entre as categorias de uso, embora a producdo de
bens de capital também venha apresentando algum arrefecimento.

Na comparagdo com o0 mesmo més do ano passado, a categoria também apresentou o maior
resultado, com crescimento de 7,1% sobre o més de maio de 2010.

A andlise dos indicadores de emprego no Brasil ao longo do ano demonstra que s6 agora, a
partir do segundo trimestre, deu-se inicio a (ja esperada) trajetéria de acomodag¢ao no mercado de
trabalho.

Os dados divulgados pela Pesquisa Mensal de Emprego (PME), do Instituto Brasileiro de
Geografia e Estatistica (IBGE), para o més de abril de 2011 sugerem que o mercado de trabalho
brasileiro esteja se acomodando ao cenario — corroborado pela divulgagdo recente de alguns
indicadores macroecondmicos — de desaceleragcao da atividade econémica em 2011. Apesar da
queda de quase um ponto percentual (p.p.) na taxa de desocupagdao em abril ultimo quando
comparada ao mesmo més de 2010, a expectativa € de que este gap na comparagao interanual
comece a estreitar-se nos préximos meses, de modo que, em dezembro, ndo haja diferenca
significativa da taxa observada em 2010.

Analisando-se a evolucédo dos salarios, percebe-se que a taxa de crescimento do rendimento
meédio real habitual recebido ao longo de 2011 vem caindo, como consequéncia do registro de uma
taxa mais elevada de inflagdo no primeiro trimestre. Entretanto, no acumulado do ano, até abril, o
salario real médio habitual registra alta de 3,7% diante do mesmo periodo de 2010. Esta combinacéao
dos aumentos dos niveis da populacdo ocupada e dos salarios reais médios tem resultado em uma
expansao da massa salarial real no pais com a manutencdo do patamar da demanda de consumo
na economia. Apds apresentar alta de 7,4% em 2010, a massa salarial real habitualmente recebida
reduziu o seu ritmo de expansao, finalizando o primeiro quadrimestre do ano com um incremento de
6,1% em relagdo ao mesmo periodo de 2010.

Do ponto de vista da decomposigcao setorial da ocupacgao, deve-se destacar que os dados de
abril de 2001 denotam poucas mudangas em relagéo ao perfil delineado ao longo de 2010 e durante
os primeiros meses de 2011. Nao obstante, tomando-se um periodo de tempo mais ongo como

referéncia, infere-se uma alteragdo na configuragdo da ocupagao setorial, principalmente nos



setores associados as atividades terciarias. De acordo com a PME, cuja cobertura envolve as seis
principais regides metropolitanas (RMs) do Brasil,

verifica-se um aumento de 13,4% para 15,5%, entre 2003 e 2010, na parcela de empregados,
conjuntamente, do setor de servigos de intermediagao financeira, nas atividades imobiliarias e na
prestacdo a empresas, sobre o total da populagdo ocupada.

Por fim, na analise do caso da industria, ainda de acordo com a PME, a participacdo da
populagdo ocupada neste setor apresenta alguma redugado em termos da média anual (em torno de
1 p.p.) ao longo dos ultimos oito anos; o que mostra que a suposta desindustrializacdo nao parece,
ainda, pelo menos do ponto de vista dos indicadores do emprego, constituir-se num fenémeno
grave.

No entanto, a desindustrializacdo também pode ser medida em termos de uma queda do valor
adicionado da industria como propor¢ao do Produto Interno Bruto (PIB). No caso brasileiro, o
eventual desencadeamento deste processo num futuro préximo seria particularmente preocupante,
pois a desindustrializacdo estaria ocorrendo num momento em que o pais ainda ostentaria um PIB
per capita relativamente baixo na comparagdo com as economias desenvolvidas. No caso destas
ultimas, quando houve a queda de participagao da industria no PIB ou no emprego, a atividade
econdmica ja havia atingido um estagio no qual tomara corpo um volume expressivo de ocupacdes
criadas em atividades do setor terciario, caracterizadas por elevado grau de valor agregado e
intenso ritmo de produtividade do trabalho.

O crescimento de ocupagdes no setor terciario relacionadas ao dinamismo do setor
manufatureiro tende a concentrar-se nas atividades de servigos sociais e de apoio a atividade
empresarial (servigos financeiros, imobiliarios, de seguros etc.) que representam atividades cuja
qualificacdo da mao de obra tende a ser recompensada com rendimentos acima da média do setor
terciario tomado como um todo. De outro modo, ocupagdes em servicos pessoais ou em atividades
comerciais que representem estratégias de sobrevivéncia de parcelas da populagdo com baixos
graus de especializagcao e (ou) instrugdo tendem a gerar rendimentos baixos e precarias condigdes
de trabalho.

Desse modo, quando ha desenvolvimento precoce do setor de servicos, ndo ha difusdo dos
ganhos de produtividade gerados na industria para o conjunto da economia, nem a viabilizacdo de
ganhos salariais recorrentes, significativos e generalizados sem a ocorréncia de focos de pressao

inflacionaria no sistema econémico.

2.1 O MERCADO DE TRABALHO PARA ENGENHARIA DE PRODUGAO

O engenheiro de produgcdo tem como area especifica de conhecimento os métodos
gerenciais, a implantacdo de sistemas informatizados para a geréncia de empresas, o uso de
metodos para melhoria da eficiéncia das empresas e a utilizagdo de sistemas de controle dos

processos da empresa. Tudo o que se refere as atividades basicas de uma empresa tais como



planejar as compras, planejar e programar a produgado e planejar e programar a distribuicdo dos
produtos faz parte das atribuigdes tipicas do engenheiro de producgéo. E por isso que o engenheiro
de producéao pode trabalhar em praticamente qualquer tipo de industria.

Entre os diversos setores, o Engenheiro de Produgao podera atuar em:

1. Industrias de automovel, eletrodomésticos, de equipamentos, etc. enfim setores que fabricam
algum tipo de produto.

2. Empresas de servigos tais como: empresas de transporte aéreo, transporte maritimo,
construgdo, consultoria em qualidade, hospitais, consultoria em geral e cursos, etc.

3. Instituicbes e empresas publicas tais como: Correios, Petrobras, Agéncia Nacional de Energia,
Agéncia Nacional de Petroleo, BNDEs, etc.

4. Empresas privadas de petrdleo, usinas de agucar, empresas de telefonia, agroindustrias,
industrias de alimentos, bancos (parte operacional), seguradoras e fundos de penséo.

5. Bancos de investimento (na analise de investimentos)

Nestas empresas, podera ainda atuar em diversas areas, tais como:

1. Area de operacdes: execucdo da distribuicdo dos produtos, controle de suprimentos, ...
2. Area de planejamento: estratégico, produtivo, financeiro, ...

3. Area financeira: controle financeiro, controle dos custos, analise de investimentos.

4. Area de logistica: planejamento da produgéo e da distribuicdo de produtos, ...

5. Area de marketing: planejamento do produto, mercados a serem atendidos, ...

Este inicio de século esta sendo marcado por grandes transformag¢des econdmicas e sociais

em todo o mundo globalizado, principalmente pela introducdo de novas técnicas, inovagao,
tecnologia da informacao e a nova ordem nos mercados internacionais.
Essas mudangas de paradigmas exigem novos padrées de qualidade, produtos que atendam as
expectativas dos clientes, que os cative e que possuam um valor agregado competitivo. Por isso
torna-se imperativo a qualificagdo do pessoal produtivo e gerencial. O Brasil para acompanhar a
nova ordem mundial devera investir macicamente na modernizacdo do parque industrial visando
manter a competitividade de seus produtos e matéria-prima. Trabalhando dentro do contexto dessas
mudangas, a Engenharia de Produgédo, que tem a finalidade de buscar integrar as novas tecnologias
com o homem e seus ambientes socio-econdmicos, vislumbra um mercado bastante promissor. No
pais, os Engenheiros de Produgao vém realizando a implantagdo de novos padrées de qualidade e
produtividade, atuando em todas as atividades industriais, agricolas, comerciais, de servigos e
governamentais.

Diante de tais fatos e embasados nas reflexdes desenvolvidas nos itens anteriores, o
Engenheiro de Producao é pecga fundamental no desenvolvimento de novos sistemas produtivos em



todos os ramos da atividade econdmica e empresarial, assegurando posicdo de destaque nas
empresas globalizadas dos proximos anos.

As exigéncias do mercado sendo cada vez maiores e focadas em aspectos técnicos —
administrativos — organizacionais que impactam seus negocios sensibilizaram o Ministério da
Educagao para a regulamentacdo da grande area de Engenharia de Producgao, desvinculada de
outras areas e com agdes didatico-pedagogicas independentes. Assim desde 11 de margo de 2002,
com a publicacédo da resolucdo CNE/CES 11, foi criada a comissao extraordinaria de especialistas
do MEC, para criar e determinar as principais diretrizes do curso de Engenharia de Producéo.

Por outro lado, cabe salientar o grande numero de escolas de Engenharia de Produgéo que
foram criadas nos ultimos anos. O Brasil possuia em 1996 cerca de 20 escolas com o curso de
Engenharia de Produgdo em 2007, ano de criagdo do curso, ja existiam 256 cursos, hoje a marca
passa de 350 cursos de Engenharia de Produgdo, em suas diversas modalidades/énfases.

A cidade de Sao Paulo possuia cerca de 10 Cursos de Engenharia de Produgao em 1997,
hoje sdo 17 cursos com énfase em Mecanica/Elétrica e outros 15 Cursos como Engenharia de
Producdo Pleno. E importante salientar que apenas dois cursos sdo em instituicdes publicas, os
demais sdo em escolas particulares.

Para atender a demanda por esses cursos, somente a Escola Politécnica da Universidade de
Sao Paulo, no campus de Sao Paulo e em Sao Carlos pertencem a esfera publica.

A Fuvest, considerada como sendo o maior vestibular do Brasil, obteve para 2007 uma taxa
meédia de 9,74 a 15,75 candidato por vaga nos cursos engenharia, enquanto que a op¢ao pelo curso
de Engenharia de Producdo na Escola de Engenharia de Sao Carlos da USP ficou em 22,7
candidatos por vaga oferecidos pela instituicdo para as diversas escolas.

Ver dados da FUVEST ; em todo Brasil;

Associadas as afirmacgdes anteriores, sabe-se que a formacéo de engenheiros no Brasil ainda
tem indices baixos quando comparada a outros paises do mundo. Hoje sdo formados, de acordo
com dados do IBGE, da Federagao Nacional do Engenheiros (FNE) e da Academia Nacional de
Engenharia (ANE), somente 20 mil engenheiros por ano , correspondendo a 5% do total de
graduandos. A tabela abaixo fornece uma indicacdo geral com relacdo a populagédo

economicamente ativa (TEA):

Numero de Engenheiros por mil trabalhadores Economicamente Ativos

Paises Industrializados 20 % dos TEA

Brasil 5 % dos TEA

Porcentagem de graduandos em Engenharia sobre o total de graduagdes no Pais:



México 65 % dos graduandos sdao Engenheiros
Coréia 45 % dos graduandos sao Engenheiros
Estados Unidos 25 % dos graduandos sao Engenheiros
Brasil 5 % dos graduandos sdao Engenheiros

Desse modo, observa-se que ainda ha muito espago para o profissional de Engenharia, e que a
liberdade e poder de uma nacéo estdo em sua capacidade de manter sua regularidade econdémica,
pois um mercado economicamente estavel tem potencial para vencer, tal como ocorre com um

maratonista

3 OBJETIVO

31 Objetivo Geral
O Estado de Sao Paulo como um todo e em particular a cidade de Sao Paulo passaram por

grandes alteracdes em sua estrutura de negocios, passando de uma cidade industrial em meados do
século XX, para uma cidade de negodcios diversificados no inicio deste século XXI, alavancados
principalmente, pelo setor de servigos. Portanto, novas estratégias para competitividade e negécios
se apresentam e exigem que as instituicbes de ensino estejam atentas as rapidas mudangas de
cenario de modo a contribuirem com o novo perfil profissiografico dos profissionais que formam.
Desse modo, o curso de Engenharia de Producdo do INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO, foi concebido com o objetivo de atender



aos requisitos das areas especificas de conhecimentos, objeto da Engenharia de Producéo, a fim de
contemplar as novas estratégias de negocios e competitividade para a cidade de Sdo Paulo e para o
Estado de Sao Paulo, destacando-se aquelas relacionadas aos métodos gerenciais, a implantagao
de sistemas informatizados, a melhoria da eficiéncia e do controle de processos das organizagdes,
bem como o forte embasamento em processamento mecanico, tipicos do “chao de fabrica”.

Todas as atividades basicas de uma organizagéao, tais como planejamento e programacéao de
suprimentos e produgéo, além da programacéo e controle da distribuicdo, sdo atividades tipicas de
um Engenheiro de Producao.

O CNPQ adota a seguinte definicdo de Engenharia de Produgéo: “A Engenharia de Produgao
lida com projeto, aperfeicoamento e implantacdo de sistemas integrados de homens, materiais e
equipamentos, baseando-se em conhecimentos especializados das ciéncias matematicas, fisicas e
sociais, em conjunto com os principios e métodos de analise e de projeto peculiares a Engenharia
para especificar, predizer e avaliar os resultados a serem obtidos daqueles sistemas”.

A Engenharia de Produgcdo vem ocupar o vacuo deixado pela engenharia mecéanica plena,
que atende basicamente projetos mecanicos e alguns itens dos meios de produgéo, para ampliar de
forma holistica, a formacdo dos engenheiros desse inicio de século XXI, pois além das
preocupacgdes tipicas das “engenharias” ela usa a oportunidade para buscar nas ciéncias sociais
aplicadas, tais como na administracdo de empresas, o0 embasamento para essa visao global, bem
suportada por uma bagagem técnica dos meios de produgao.

O curso de Engenharia de Produgéo do INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E
TECNOLOGIA DE SAO PAULO, portanto, fornece conhecimentos para entender os processos
industriais integrados numa visdo globalizante que avalia os aspectos técnicos, econémicos e
sociais da producao.

Desse modo, pode-se caracterizar a Engenharia de Produgdo como uma Engenharia de
Métodos e Processos, sem vinculagcao especifica com determinado sistema. Trata de planejamento,
projeto, implantagao e controle de sistemas produtivos, buscando a integragcdao de homens, maquina
e equipamentos com seu ambiente sécio-econdmico-ecoldgico.

Os métodos de analise da Engenharia de Produgéo aplicam-se a todos os tipos de atividades,
sejam elas, industriais, comerciais, de servicos ou governamentais, embora suas aplicagcdoes se
facam particularmente necessarias na producao industrial de bens e na prestacdo de servigos
complexos.

Tomando-se como ponto de partida as referéncias acima citadas, e tendo como pano de
fundo a globalizacdo da economia, a competitividade acirrada e os compromissos de longevidade e
perpetuidade, cabe destacar que no Brasil desse inicio de século XXI e décadas seguintes, a
Engenharia de Produgédo tomara corpo e se consolidara como Engenharia Integrativa, ou seja,
aquela que abrange todos os campos onde se requer planejamento, coordenagao e controle para os
recursos, sejam humanos, tecnolégicos ou insumos, de modo que possam ser utilizados de maneira

eficiente e eficaz.



Os cursos de Engenharia de Produgao existentes no Pais formam um profissional com
sélidos conhecimentos em processos e projetos afetos ao setor industrial, sem contudo, ter a
preocupagao com as questdes de apropriacdo da tecnologia desenvolvida e com os aspectos
concernentes a qualidade e a produtividade nos empreendimentos em consolidagao.

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO -
IFSP, acompanhando a tendéncia mundial e vislumbrando um cenario cada vez mais competitivo
para os profissionais da Engenharia, programou em seu Curso de Engenharia de Produgao, uma
grade curricular que procura dotar o futuro profissional engenheiro de uma formagao que contemple,
simultaneamente, disciplinas de conteudo puramente técnico com aquelas de conteudo humanistico,
possibilitando ao aluno a constru¢do de uma visao totalizadora de mundo e de sua posi¢gdo enquanto
ser humano. Ao mesmo tempo o curso predispde ao alunado uma condigao favoravel, através da
conscientizacao e internalizagao de um perfil empreendedor.

Dessa forma e dentro dos principios manifestos da Instituicido, e como orientacdo da
formacdo desta grade elenca-se a abordagem interdisciplinar de conteudos, os aspectos
relacionados a qualidade e a produtividade no setor de manufatura/servicos e, principalmente, a

preparacao dos estudantes para a adogao de atitudes proativas frente aos desafios profissionais.

3.2 Objetivo Especifico

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO
(IFSP), acompanhando a tendéncia global e vislumbrando um cenario cada vez mais competitivo
para os profissionais da Engenharia, esta concebendo um curso de Engenharia de Produgao, com
uma grade curricular que busca proporcionar ao futuro profissional engenheiro uma formacgao
holistica embasada, simultaneamente, em disciplinas de conteudo puramente técnico, dentro da
area produgdo mecéanica, com aquelas de conteudo humanistico, das &areas de gestao,
possibilitando ao aluno a construgdo de uma visdo totalizadora de mundo e de sua posi¢ao enquanto
profissional técnico e acima de tudo Ser Humano.

Ao mesmo tempo o curso predispde ao alunado uma condicido favoravel, através da
conscientizagao e internalizagao de um perfil empreendedor.

Dentro dos principios manifestos da Instituicdo, e como orientagcdo da formacado da matriz
curricular do curso de Engenharia de Producdo elenca-se a abordagem interdisciplinar e
transdisciplinar de conteudos, bem como os aspectos relacionados a qualidade e a produtividade no
setor de servicos e, principalmente, a preparacdo dos alunos para a adog¢ao de atitudes proativas
frente aos desafios profissionais.

Na abordagem interdisciplinar, utilizam-se procedimentos pedagdgicos que se materializam
em trabalhos semestrais multidisciplinares, integradores de conteudos. Os trabalhos sao elaborados
pelos alunos, com orientagcao de toda a equipe de professores do respectivo periodo. Aliam-se a
este fator, técnicas didatico-expositivas, seminarios, palestras, “workshops”, Vvisitas a

empreendimentos em implantacdo, simulagbes de situagcbes em ambientes organizacionais. Nos



aspectos de qualidade e produtividade introduz um forte diferencial no Curso, ao se oferecer aos
alunos, estratégias, procedimentos e instrumental destinados ao desenvolvimento de formas efetivas
de consolidagao da filosofia de manutencao continuada da qualidade em todos os setores de uma
empresa. Procura-se contemplar areas basicas como Controle de Processo e Gestdo da Qualidade,
com aquelas de maiores especificidades da Engenharia de Produgao e da gestao de negdcios.

Na primeira area, sdo propostas disciplinas como “Planejamento Programagao e Controle da
Producdo”, “Processos de Conformagdo Mecanica”, “Metrologia” e “Projeto de Automacdo na
Manufatura”. Na Segunda, disciplinas como “Geréncia e Planejamento Industrial | e II”, “Geréncia
dos Sistemas de Qualidade”. Na terceira area, “Gestdo do Conhecimento e Tecnologia”, “Direito
Etica e Cidadania”.

Outro diferencial importante é a formacdo de atitudes proativas e empreendedoras nos
alunos. Sao disciplinas como “Marketing”, “Gestdo Financeira”, “Gestao de Projetos”, “Gestdo dos
Sistemas de Informagao” ou “Geréncia da Cadeia de Suprimentos”, que procuram sensibilizar os
alunos para a analise de oportunidades de negdcios, para a inovacgao e a criatividade nos processos
de criagdo e gerenciamento de um novo empreendimento (tais como legislagdo especifica,
planejamento, organizagao, recursos humanos, finangas e custos, logistica, vendas, pds-vendas,
suprimentos, etc).

Os relatos de varios profissionais ligados as mais diversas organizagbes reforgcam a
percepcao e a visdo de que para estar inserido no contexto mundial € preciso priorizar a educacao e
as técnicas de aplicacdo das ciéncias e tecnologias. Para tal, € necessario que as escolas de
engenharia incorporem os principios de qualidade total, empreendedorismo e criatividade, e ajudem
a repassa-los para o ambiente de pesquisa, mais além para os quadros do servigo publico.

Diante desse quadro, apresenta-se como essencial para o sucesso dos Engenheiros de
Producdo a predisposi¢céo para a investigacdo e pesquisa cientifica, dentro da area de métodos,

processos e sistemas de manufatura.

4 REQUISITO DE ACESSO

O curso de Engenharia de Produgao do IFSP, com entrada anual, no més de julho, oferece 40

vagas.

Atualmente o acesso ocorre por meio do Sistema de Seleg¢ao Unificada (SiSu), que seleciona
os estudantes a partir da prova do ENEN.

Turnos de Vagas por | Numero de | Total de vagas Obs.
funcionamento turma turmas anuais
Matutino 40 01 40 8 semestres Diurno e 2 semestres

Noturno ( 9° e 10°)




Vespertino - - -

Noturno - - -

Total 40

Obs.:

5 PERFIL PROFISSIONAL DO EGRESSO

51 TIiTULO DO PROFISSIONAL: ENGENHEIRO DE PRODUGAO
5.1.1 AREA DE HABILITAGAO: ENGENHARIA DE PRODUGAO

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO, tem
como proposta envolver o corpo docente e administrativo no compromisso conjunto de concretizar,
de maneira diferenciada e inovadora, a melhoria da qualidade de vida da sociedade brasileira e em
particular dos seus alunos.

Dentro desta proposta, o INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA
DE SAO PAULO (IFSP) visa estimular a busca constante do conhecimento, do aperfeicoamento das
habilidades, dos talentos e das atitudes de seus alunos para que atinjam a realizagdo pessoal,
profissional e social.

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO
(IFSP) acredita que o maior desafio deste milénio € a melhoria da qualidade de vida e que, para
vencé-lo, deve proporcionar a seus alunos condi¢des de se tornarem individuos capazes de buscar
e criar oportunidades de trabalho e atuacao social, transformando-as em realizacbes para si e para a
comunidade em que vivem.

Por isso, espera-se que o curso de Engenharia de Producao do IFSP, leve a seus alunos a
capacidade de integrar desenvolvimento econémico, social, politico, cientifico e cultural do pais.
Desse modo a formagdo de profissionais éticos, responsaveis, criticos, empreendedores,
inovadores e criativos, além de tecnicamente competentes na sua area de atuagcao e conscientes de
sua fungcdo transformadora, articulados com o momento histérico, sdo o foco da formacéao
“sonhada’e que sera concretizada pelo INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E
TECNOLOGIA DE SAO PAULO.

De acordo com os conceitos defendidos pelo INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO,
CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO, o Profissional deve apresentar:

- Qualidade técnica acentuada e raciocinio l6gico;
-Capacidade de modelacao de fenbmenos, adaptando-os a realidade e a modelos representativos;
- Capacidade de relacionamento com os diversos niveis hierarquicos;

- Poder de analise e decisao;



- Postura ética empreendedora e visdo holistica sobre sua atuagdo no bem estar dos agrupamentos

sociais;

- Desenvolvimento psicolégico e emocional, propiciando caracteristicas de lideranga;

- Interesse por pesquisa académica e profissional, assim como constante atualizagao tecnoldgica.

5.2

COMPETENCIAS DE UM ENGENHEIRO DE PRODUGAO

O aluno que concluir o curso de Engenharia de Produgdo do INSTITUTO FEDERAL DE

EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO - IFSP devera estar apto e desenvolver as

capacidades de:

5.3

Dimensionar e Integrar recursos fisicos, humanos e financeiros a fim de produzir com
eficiéncia, considerando a possibilidade de melhorias continuas;

Utilizar ferramenta matematica e estatistica para modelar sistemas de producéo;

Projetar, programar e aperfeigoar sistemas, produtos e processos, levando em consideragao
os limites e as caracteristicas envolvidas;

Analisar e prever demandas, selecionar tecnologias e know-how;

Projetar produtos e servigos e aperfeicoar suas caracteristicas técnicas e funcionalidade;
Incorporar conceitos e técnicas da qualidade em todo o sistema produtivo, tanto nos seus
aspectos tecnoldgicos quanto organizacionais, aprimorando produtos e processos;

Criar normas e procedimentos de controle e auditoria;

Prever a evolugao de cenarios produtivos, promovendo a interagdo entre as organizagoes e
0s seus impactos sobre a competitividade;

Trabalhar os processos, os produtos e os servigos que contribuam com o desenvolvimento
sustentavel e com a preservagao do meio-ambiente;

Acompanhar os avangos tecnoldgicos, organizando-os e colocando-os a servicos da
demanda da empresa e da sociedade;

Compreender a inter-relacdo dos sistemas de producdo com o meio ambiente, tanto no que
se refere a utilizagdo de recursos escassos quanto a disposicao final de residuos e rejeitos;
Utilizar indicadores de desempenho, sistemas de custeio, bem como avaliar a viabilidade
econdmica e financeira de projetos;

Gerenciar e aperfeicoar o fluxo de informagdes nas empresas utilizando tecnologias
adequadas.

Capacidade de identificar, modelar e resolver problemas;

HABILIDADES E ATITUDES DE UM ENGENHEIRO DE PRODUGAO



O curso de Engenharia de Producdo do INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E
TECNOLOGIA DE SAO PAULO — IFSP permitira a seus alunos, o desenvolvimento das seguintes
habilidades e atitudes:

e Iniciativa empreendedora e criativa;

e Compromisso com a ética profissional;

e Disposicao para o auto-aprendizado e educagéo continuada;

e Comunicagao oral e escrita, incluindo a linguagem visual e matematica por meio de graficos;

e Visao critica das ordens de grandeza, habilidade para raciocinio l6gico e para utilizagdo de

modelos matematicos e fisicos;

¢ Dominio das técnicas computacionais;

e Capacidade para trabalhar em equipes multidisciplinares, alta capacidade de adaptacéo;

e Compreensao dos problemas administrativos, sécio-econdmicos e do meio-ambiente;

¢ Responsabilidade socio- ambiental,;

e Apresentar e gerar novas idéias e trabalhar a lideranca

e Organizagao e administracao dos tempos, de tal modo a melhorar a produtividade;

e Pensar globalmente, agir localmente

e Disposicao para vencer desafios;
6 ORGANIZAGAO CURRICULAR

Algumas tendéncias pedagogicas contemporaneas ressaltam aspectos que podem orientar esforgos na
construcdo de uma sociedade em beneficio de todos e de uma educacao superior capaz de contribuir para
construi-la.

Dessa forma o Curso de graduagao em Engenharia de Produgédo, dispée por meio de seus componentes
curriculares, sob a otica da interdisciplinaridade e transdisciplinalidade, a inser¢cdo social dos egressos, os
referenciais como ética e cidadania, a participacdo dos alunos nos processos de aprendizagem e a
contextualizagao da mesma. Na pratica, aprendendo a fazer, a conhecer, a conviver, a ser. Por meio de sua
grade curricular, entdo, a necessidade de integrar os processos de producdo do conhecimento com uma
percepgao do conjunto da sociedade e de suas circunstancias, com base instrumental.

Ensina Morin (1986), que o sujeito moderno vive uma série de conflitos éticos e que, ao tomar consciéncia
dos fatos, ele o fara também numa perspectiva conflituosa, pois a nossa condi¢cao de sujeito € a de viver na

incerteza e no risco.

Por isso, a educacao sob a otica da engenharia de producdo deve considerar, tanto a perspectiva
pedagdgica, quanto os aspectos relativos a:

¢ Construgao de novas tecnologias;

o Rede de conhecimentos integrada e articulada;

e Dominio de bases humanisticas;

o Utilizagao, de forma consciente, do bindbmio tecnologia e progresso;



¢ Discusséao e analise das repercussodes de seus atos nas relagdes sociais no contexto contemporaneo.

Para atingir a proposta educacional do curso, entendemos que a explosdo de novas tendéncias que
acompanhem um mundo cada vez mais globalizado exige novos critérios e referenciais e isso nos obriga a
pensar e a elaborar melhor o que ensinar por meio de conteudos e do como fazé-lo no ambito deste curso.
Nao basta olhar para as demandas de cada momento. Elas mudam, as técnicas e recursos existentes
tornam-se rapidamente escassos, obsoletos, inadequados, insuficientes. O emprego a ser obtido tornou-se
um referencial ultrapassado, e a empregabilidade, como um novo critério, exige uma formagdo muito

desejada, mas ainda desconhecida.

Pelo exposto e para a capacitagdo desse estudante do Curso de Engenharia de Produgdo, mais do que
capacitar a obter emprego, preocupa-se em capacita-lo a ser capaz de aprender sempre, acompanhando as
mudangas tecnoldgicas e do conhecimento, através da sua capacidade para planejar e, com isso, ja aqui no
espaco educacional, o aluno é levado por meio dos objetivos tragados para o curso a avaliar os seus

resultados, de forma a aumentar a eficiéncia em todos os seus aspectos humanos, material e financeiro.

O curso de Engenharia de Producdo, em seu fazer pedagogico e para a capacitacao desses estudantes,
nao se restringe, em seu método cientifico, em apresentar um conjunto de técnicas que os alunos dominem
para organizar, projetar, coordenar e supervisionar o processamento de produtos. Mas, antes de tudo, que ele
aproprie-se desse saber e utilize os critérios inerentes ao processo cientifico para lidar com as dificuldades e

com o desconhecido. E o saber fazer na pratica.

De acordo com Grinspun (1999) a educacgao nao impde apenas o ensino das novas tecnologias, mas sim
promove o despertar para a interpretacdo do contexto atual a luz de seus condicionamentos e fundamentos;
que a mesma pretende levantar questbes relativas aos valores pertinentes ao momento em que vive.
Ressalta, também, que a educacdo no &mbito das engenharias exige uma interagdo da teoria e pratica,
destacando que a rede de conhecimentos advindos das teorias existentes e da necessidade de se rever a
pratica. Em seu texto, Grinspun (1999), destaca ainda que essa modalidade de educagao busca integrar
ensino e pesquisa fazendo com que se entendam as questdes vivenciadas pelos educandos, a partir do
trabalho, das novas exigéncias impostas pelas relagdes sociais; além de afirmar que a “fundamentagao
basica da educagédo resume-se no saber-fazer, saber-pensar e criar, que nao se esgota na transmissao de
conhecimentos, mas inicia-se na busca da construgdo de conhecimentos que possibilitem transformar e
superar o conhecido e o ensinado. A educagao nao é tecnicismo, determinismo ou conformismo a um “status
quo “ da sociedade, e sim um posicionamento, um conhecimento e envolvimento com saberes que ndo
acabam na escola, ndo se iniciam com um trabalho, mas estdo permanentemente solicitados a pensar —
refletir — agir, num mundo marcado por progressivas transformagoes”.

Assim, o Curso de graduacdo em Engenharia de Producgéo terda como metodologia pedagdgica, os
preceitos da constru¢cdo do conhecimento pelo exercicio da pratica profissional e do desenvolvimento das
potencialidades do educando em sua plenitude por meio do constante aprimoramento das bases cientificas,
tecnoldgicas e instrumentais. As diversas componentes curriculares que compdem a grade, sdo adequadas e

suficientes para a construgao do perfil profissiografico do futuro engenheiro.



As competéncias relacionadas serdo desenvolvidas ao longo do trajeto de formacgao, através das

diversas atividades propostas por cada componente curricular.



6.1 Estrutura Curricular

. INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE

SAO PAULO
INSTITUTO FEDERAL DE CAMPUS SAO PAULO

EDUCACAD, CIENCIA E TECNOLOGIA
Criacao: Lei 11.892 de 29 de dezembro de 2008

Cdédigo do Curso: 12022 Grade  Curricular do Curso Superior Engenharia de Produgao

N° semanas
19

Minutos Aulas
45

Carga Horaria
Total: 4.332,00

Aulas/Semestre N° TOTAL
. Teoria /| Nam.
Componente Curricular Cédigo . Aulas
Pratica | Prof. N° HORAS
1° 1 2° | 3°| 4° | 5° | Semanais
Calculo Diferencial e Integral para Engenharia | F1CD1 T 1 6 6 85.5
Fisica Teorica para Engenharia | F1FT1 T 1 3 3 42.75
Quimica Teorica para Engenharia F1QUT T 1 2 2 28,5
10 Introdugao a Engenharia | F1EN1 T/P 2 3 3 42.75
Geometria Analitica e Vetores F1GAV T 1 3 3 42.75
Sem | Desenho para Engenharia | F1DE1 T/P 2 3 3 4275
Comunicacao e Expressao F1CEX T/P 2 2 2 28,5
Programacao de Computadores | F1PC1 T 2 3 3 42.75
Fisica Experimental para Engenharia | F1FE1 P 2 3 3 42.75
Quimica Experimental para Engenharia F1QUE P 2 2 2 28,5
Calculo Diferencial e Integral para Engenharia Il F2CD2 T 1 6 6 85.5
Fisica Teorica para Engenharia Il F2FT2 T 1 3 3 42.75
Fisica Experimental para Engenharia Il F2FE2 P 2 3 3 42.75
2° | Algebra Linear F2ALN T 1 3 3 42.75
Sem Desenho para Engenharia Il F2DE2 TP 2 3 3 42.75
Metrologia Dimensional F2MED TP 2 3 3 42.75
Calculo Numérico F2CNU T 1 3 3 42.75
Programacao de Computadores Il F2PC2 T/P 2 3 3 42.75
Introdugao a Engenharia Il (produgéo) F2IE2 T/P 2 3 3 42.75
Fisica Teorica para Engenharia Ill F3FT3 T 1 3 3 42.75
30 | Fisica Experimental para Engenharia IlI F3FE3 P 2 3 3 42.75
Expressio Grafica 111 F3EG3 T/P 2 3 3 42.75
Sem Fenédmenos de Transportes F3FN1 T/P 2 3 3 42.75
Calculo Diferencial e Integral para Engenharia 111 F3CD3 T 1 6 6 85.5
Mecanica Geral F3MEG T 1 3 3 42.75
Ciéncias Ambientais F3CIA T 1 3 3 42.75
Pratica de Usinagem F3PRU P 3 6 6 85.5
Organizagio da Produgéo e do Trabalho FAOPT T 1 3 3 42.75
Desenho Assistido por Computador F4DAC T/IP 2 3 3 42.75
Materiais para Construgio Mecénica | F4MC1 T 1 3 3 42.75
Laboratério de Tecnologia Mecanica FALTM T/P 3 3 3 42.75
4° | Termodinamica e Transmissio de Calor | F4TC1 T 1 3 3 42.75
Sem | Fisica Geral e Experimental IV FAFGE T/P 2 3 3 42.75
Mecénica Geral Avangada FAMGA T 1 3 3 42.75
Fenémenos de Transportes - Avangado F4FTA T/P 2 3 3 42.75
Estatistica | F4ET1 T 1 3 3 42.75
Resisténcia dos Materiais | F4RM1 T 1 3 3 42.75
Eletricidade | F5EL1 T/P 2 3 3 42.75
50 Resisténcia dos Materiais 11 F5RM2 T 1 3 3 42.75
Termodinamica e Transmissio de Calor |1 F5TC2 T 1 3 3 42.75
Sem | Teoria de Maquinas e Ferramentas F5TMF T 1 3 3 42.75
Estatistica 11 F5ET2 T 1 3 3 42.75
Processo de Soldagem, Fundi¢do e Modelagao F5SFM T/P 3 5 5 71.25
Desenho por Modelagem de Sélidos F5DMS P 2 5 5 71.25
Materiais para Construcao Mecanica Il F5MC2 T/P 3 3 3 42.75




3
Quantidade de Aulas: 1° ao 5° Semestre: | 30 | 30 0 30 8 148 2109
. . . N° Sem.
. INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO semanas
19
T PAU~LO Minutos Aulas
CAMPUS SAO PAULO 45

) INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCACAD, CIENCIA E TECROLOGIA

Criacao: Lei 11.892 de 29 de dezembro de 2008

Grade Curricular do Curso Superior de Engenharia

Carga Horaria
Total: 4.332,00

Teori Aulas/Semestre N° TOTAL
al | NOm
Componente Curricular Cadigo Aulas
Prati | Prof. | 6° [ 7° | 8°| 9° | 10° N° HORAS
Semanais
ca
Eletricidade 11 F6EL2 T/P 2 3 3 42.75
Resisténcia dos Materiais 11 F6RM3 T 1 3 3 42.75
6° Elementos de Maquinas e Mecanismos F6EMM T 1 6 6 85.5
Processos de Conformagio Mecéanica F6PCM T/P 2 3 3 42.75
Sem Sistemas Hidro-Pneumaticos e Refrigeragiao F6HPR T/IP 3 5 5 71.25
Laboratério de Manufatura F6LMN T/IP 3 3 3 42.75
Sistemas Estocasticos e Previsao F7SEP T 1 3 3 42.75
Pesquisa Operacional | F7PO1 T 1 3 3 42.75
Gerenciamento Moderno da Manutengéo F7GMM T 1 3 3 42.75
Geréncia e Planejamento Industrial | F7GP1 T 1 3 3 42.75
70 Maquinas de Fluxo Motores de Combustao Interna F7TMFC T/P 2 3 3 42.75
Laboratério de Conformagao Mecanica F7LCM T/P 3 5 5 71.25
Se Gestdo de Sistemas Logisticos F7GSL T 1 3 3 42.75
m Projeto de Automacgao na Manufatura F7PAM T/P 2 5 5 71.25
Pesquisa Operacional Il F8PO2 T 1 3 3 42.75
Gerencia e Planejamento Industrial 11 F8GP2 T 1 3 3 42.75
Projeto e Planejamento de Produto | F8PP1 T/P 2 3 3 42.75
Planejamento Programacgao e Controle da Produgio F8CP1 T 1 6 6 85.5
8o Engenharia Econémica FS8ENE T 1 3 3 42.75
Estudos de Tempos e Métodos FSETM T 1 3 3 42.75
Se Automacgao de Sistema de Produgdo e Operagoes | F8SO1 T 1 3 3 42.75
m Metodologia do Trabalho Cientifico FSMTC T/P 2 3 3 42.75
Projeto e Planejamento de Produto |1 F9PP2 T/P 2 2 2 28,5
Planejamento, Programacgao e Controle da Produgao FOCP2 T 1 4 4 57.00
Gerenciamento dos Sistemas de Qualidade F9GSQ T 1 3 3 42.75
Automacio de Sistema de Produgio e Operacées |1 F9S02 T 1 2 2 28,5
Gerencia da Cadeia de Suprimentos F9GCS T 1 5 5 71.25
9° Projeto de Fabrica FOPFA T 1 3 3 42.75
Se Gestio de Projetos F9GPR T 1 3 3 42.75
m Gestdo dos Sistemas de Informagao F9GSI T 1 2 2 28,5
Marketing FOMKT T 1 4 4 57.00
Gestido do Conhecimento e Tecnologia FOGCT T 1 3 3 42.75
Direito, Cidadania e Etica FODCE T 1 2 2 28,5
10° Ergonomia e Seguranga do Trabalho FOEST T 1 3 3 42.75
Administragao de Servigos FOADS T 1 2 2 28,5
Se Economia para Engenheiros FOECN T 1 3 3 42.75
m Jogos de Empresas (simulagéo) FOJEM T/P 2 4 4 57.00
| Quantidade de Aulas: 6° a0 10° Semestre: [ 23 [ 28 [27[24[ 21 | 123 [ 175275 |
TOTAL DE AULAS AREA MECANICA: 335 | Carga Horaria em horas: [ 386175 |




TOTAL DE AULAS OUTRAS AREAS: 94 Estagio Supervisionado em horas: 360
Trabalho Final de Curso (TFC): 110,83
Carga Horaria Total em horas: 4332,58




6. 2 Plano de Ensino

CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produ¢ao

Componente curricular: Calculo Diferencial e | Cédigo:F1CD1
integral para Engenharia |

Semestre:1° N° aulas semanais:06
Total de aulas: 114 Total de horas:85.5
2- EMENTA:

Possibilitar aos alunos o estudo dos conceitos de fung¢éo, derivada e integral,
ferramentas necessarias para a resolugao de problemas relacionados a area
de Engenharia.

Familiarizar os alunos com a linguagem da Matematica.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a capacidade de raciocinio légico-matematico

Aplicar conceitos de matematica para interpretacéo e intervengao do real.

Desenvolver a capacidade de utilizar a matematica na interpretacao e
intervengao do real

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Funcdes elementares: Definicdo, diferentes representacdes, dominio e

imagem e aplicacoes.

Limites: Idéia intuitiva, calculo dos limites, limites no infinito e continuidade.
Derivadas: Definicao, Interpretacdo geométrica, Taxa de variagao, Regras de
derivacdo, Aplicagdes das derivadas: Regra de L'Hopital, Esbogo de grafico e
Problemas de otimizagao.

Integrais: Areas e distancias, Integral definida, Teorema Fundamental do
Calculo, Integrais Indefinidas, Técnicas de Integracdo e Aplicacbes de
Integrais.

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e resolugao de exercicios.

6- AVALIACAO:.

Avaliagdo escrita, lista de exercicios e atividades extra classe.

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e STEWART, J. Calculo. v. |, 5 ed. Sdo Paulo: Pioneira, 2005.

¢ GUIDORIZZI, H. L. Um Curso de Calculo. v. |, 5 ed. Rio de Janeiro:
LTC, 2001.

¢ ANTON, H. Calculo um Novo Horizonte. v.1. Bookman, 2004

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:




BOULOS P. Calculo Diferencial e Integral. v.l. Sdo Paulo: Makron
Books, 2000.

BOULOS, P.; ZAGOTTIS, D.L. Mecanica e Calculo: um curso
integrado. S&o Paulo: Edgard Blucher Ltda, 2000.
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CAMPUS

Sdo Paulo

~

1- IDENTIFICACAO
raduueio
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Componente curricular: Fisica Teodrica para | Cédigo:F1FT1
Engenharia |

Semestre:1° N° aulas semanais:03
Total de aulas:57 Total de horas:42,75
2- EMENTA:

Tratar do movimento da particula e do movimento do corpo rigido.
Comecando pela cinematica da particula, definindo as grandezas
fundamentais e passando a investigar o conceito de forgas e as leis de
Newton. Tratar o movimento do ponto de vista do formalismo da energia e
estabelecer a lei de conservacéo da energia. Tratar o problema das colisbées
utilizando a conservagao do momento linear. Estudar a cinematica das
rotagdes e a dinamica das rotagdes, considerando a grandeza momento de
inércia. Estabelecer as condigbes para o equilibrio de um corpo.

3-OBJETIVOS:
Estudar os fenbmenos do movimento da particula e do corpo rigido, de do
ponto de vista da cinematica e da dinamica

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. Vetores:

[1 Operacgdes: adi¢cao e subtracao. Propriedades das operagoes.
[J Versores.

) Produto escalar e produto vetorial.

2. Cinematica do ponto material:

[1 Movimento unidimensional: ponto material, referencial;trajetéria; inércia;
velocidades média e instantanea; movimento retilineo uniforme; aceleragao
media e instantdnea; movimento retilineo uniformemente variado.

[1 Movimento bidimensional: langcamentos horizontal e obliquos; movimentos
circulares: frequéncia; periodo; velocidade angular; aceleragdo centripeta;
movimento circular uniforme; movimento circular uniformemente acelerado.

3. As leis de Newton e suas aplicagoes:

1 Forca

(1 As trés leis: lei da inércia, principio fundamental da dinamica e lei da agao-
reacao.

[1 Catalogo das forgas: forgas fundamentais e derivadas.

[1 Aplicagdes: plano inclinado; maquina de Atwood; regulador Watt; forca
centripeta.

4. Trabalho e energia:
[1 Definicao de trabalho de uma forca
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[1 Teorema do trabalho-energia
[1 Conservagéao da energia
[ Poténcia

5. Momento Linear

1 Impulso de uma forga

[J Momento linear de uma particula
[1 Conservagédo do momento linear

6. Sistema de particulas

[J Momento linear de um sistema de particulas

[1 Centro de massa

[1 Conservagaéo do momento linear de um sistema de particulas
[1 Colisbes

7. Rotacoes

1 Corpo rigido

[1 Cinematica do corpo rigido

1 Dinamica do corpo rigido: energia rotacional; momento de inércia; torque e
momento angular

[1 Conservagéo do momento angular

8. Condigoes de equilibrio

5-METODOLOGIAS:

Apresentagcdo dos conceitos utilizados na Mecanica dentro do contexto
histérico, no periodo que foi inventado e utilizado, na tentativa de compreender
seu significado claramente e, em todo seu teor. Ressaltar as ferramentas
matematicas utilizadas para descrever as leis empiricas observadas. Utilizar os
recursos audios-visuais para fixar as teorias desenvolvidas para explicar a
parte empirica. Utilizar listas de exercicios para complementar o aprendizado,
incentivando o aluno, por meio da sua resolucao desses exercicios propostos
levantarem as duvidas pertinentes e compartilha-las com todos os seus
companheiros de curso.

6- AVALIAGAO:

Duas avaliagdes escritas (N1 e N2). Uma prova substitutiva (Ns) que substitui
a menor nota dentre as duas avaliagbes realizadas. A média é calculada por
meio da igualdade a seguir:

O O=( 01+02)/2

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e H. D. YOUNG E R. A. FREEDMAN, Fisica |. Sao Paulo: Pearson
Addison Wesley, ,2003.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E J. WALKER. Fundamentos de Fisica,
vol 1., Rio de Janeiro:LTC , 2009,
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e D. HALLIDAY, R. RESNICK E K. KRANE, Fisica I, vol 2. Rio de Janeiro:
LTC, 2003.

e H. MOYSES NUNSSEZVEIGH, Curso de Fisica Basica, vol 1. Sao
Paulo: Edgard Blucher, 2004,

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

. R. P. FEYNMAN, R. B. LEIGHTON E M. SANDS, Licdes de Fisica de
Feynman: edig¢ao definitiva, volume |. Porto Alegre: Bookman, 2008.

o A. P. French, Newtonian Mechanics, Massachusetts :W.W. Norton &
Company, The M.L.T. Introductory Physics Series, 1971.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgao

Componente curricular: Quimica Teorica para | Codigo:F1QUT
Engenheiros

Semestre: 01 N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

Durante o curso sera estudados a estrutura eletrénica, ligacbes quimicas,
corrosao e oxido-redugao dos metais.

3-OBJETIVOS:

Estudar os tipos, agentes e mecanismos de corrosao, além da agao eletrolitica

que causa corrosao nos metais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Estudo da corroséo;

Conceitos;

Importancia.

Oxido-redugéo:

Conceito;

Mecanismos das reagdes de 6xido-reducio;
Agentes oxidantes e redutores;

Potencial de eletrodo — reagbes espontaneas;
Pilhas eletroquimicas;

Tipos de pilhas.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos utilizados dentro do contexto histérico e suas
aplicagbes praticas. Ressaltar as ferramentas matematicas utilizadas para
descrever as leis empiricas observadas. Utilizar os recursos audios-visuais
para fixar as teorias desenvolvidas para explicar a parte empirica. Utilizar listas
de exercicios para complementar o aprendizado, incentivando o aluno, por
meio da sua resolucdo desses exercicios propostos levantarem as duvidas
pertinentes e compartilha-las com todos os seus companheiros de curso.

6- AVALIACAO:

Duas avaliagdes escritas (N1 e N2). Uma prova substitutiva (Ns) que substitui
a menor nota dentre as duas avaliagdes realizadas. A média € calculada por
meio da igualdade a seguir:
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0 O=( U1+02)/2

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e ATKINS, P. e JONES, L. Principios de quimica — Questionando a

vida moderna e o meio ambiente. Porto Alegre: Bookman, 2003.

e KOTZ, J.C. e TREICHEL, P, Quimica Geral e Rea¢gées Quimicas. 52
ed., vol. | e ll, Sdo Paulo: Thomson, 2005.

e SPENCER, J. N., BODNER, G. M. e RICKARD, L. H. Quimica
Estrutura e Dindmica, 32 ed., Rio de Janeiro: LTC, 2007.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e ALCOCK, N.W. Bonding and Structure - Structural principles in

inorganic and organic chemistry. Ellis Horwood Limited, 1990.

e DENARO, A.R. Fundamentos de Eletroquimica. Sdo Paulo: Edgard
Blicher Ltda, 1974.

e GENTIL, V. Corrosao. 3a ed. Rio de Janeiro: Editora Guanabara Dois,
1996.

e ANDREWS, J. E.; BRIMBLECOMBE, P.; JICKELLS, T.D,; LISS, P.S. An

introduction to environmental chemistry. Oxford. Blackwell, 1996.

o KOSSWIG, K. Surfactants. In: Ullmann' s Encyclopedia of Industrial
Chemistry, 5ed, 1994
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgao
Componente curricular: Introdugéo a Engenharial | Codigo: F1IE1
Semestre: 01 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Desenvolver diferentes tépicos ligados a Engenharia de Producdo, tais como:
Gestao Econbmica, Ergonomia, Higiene e Seguranga do Trabalho,Engenharia do

Produto, Gestao Ambiental e Desenvolvimento de Projetos de Engenharia.

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao aluno uma visao geral da engenharia atual como uma profissdo que
busca unir uma teoria, embasada nas ciéncias puras (matematica, fisica, quimica e
biologia), com a aplicagao dessas ciéncias na pratica dos relacionamentos humanos
e sociais. Dessa forma busca-se ampliar o universo do aluno mostrando o papel
social do engenheiro. Por outro lado, procurar-se-a demonstrar a importancia da
regulamentacgao profissional e o papel desempenhado pelos processos de pesquisas
em engenharia. Por isso ao final do curso o aluno tera uma nog¢ao exata da
necessidade por uma preparacdo com profundidade nas areas de humanidades,
ciéncias exatas e também de saude e meio ambiente.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Unidade 1 — Gestao Econémica

Sistemas de Custos. Engenharia Econémica.

Unidade 2 — Ergonomia, Higiene e Segurancga do Trabalho

Ergonomia e Engenharia de Producgdo. Higiene e Seguranga do Trabalho

Unidade 3—- Engenharia do Produto

Ciclo de Vida do Produto. A Natureza da Atividade do Projeto. Caracterizagao do
Processo de Desenvolvimento de Produtos.

Unidade 4 — Pesquisa Operacional

Definicao e Historico. Escopo e Aplicacbes. Processo de Modelagem. Modelos de
Pesquisa Operacional. Modelos de Resolugédo. Exemplo de Programacgéo Linear.
Exemplo de Programacéao Discreta. Exemplo de Programacgao em Redes. Exemplo
de Programacgao Nao-Linear. Exemplo de Programacgao Dindmica. Exemplo de
Teoria de Filas. Exemplo de Controle de Estoques.

Unidade 5 — Estratégia e Organizagoes

O Que Sao Organizacoes. Estratégia das Organizagdes. Estrutura Organizacional.
Unidade 6 — Gestao da Tecnologia

Tecnologia,Inovacgao e Difusao Tecnoldgica. Geracao e Transferéncia de Tecnologia.
Arranjos Institucionais Facilitadores do Desenvolvimento Tecnoldgico. Politicas
Publicas e Avaliacdo do Desenvolvimento Tecnologico.

Unidade 7 — Sistemas de Informagao e Gestao do Conhecimento

Sistemas de Informag&o. Gestdo do Conhecimento. Visdo Panoramica dos Grupos
de Pesquisa no Brasil e Instituicdes de Sistemas de Informacéo e Gestao do
Conhecimento. Contribuigdo do Profissional de EP as Areas de Sistemas de
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Informagao e Gestao do Conhecimento.

Unidade 8 — Gestao Ambiental

Historico e Definicao de Gestdo Ambiental. Conceito de Sustentabilidade. Ciclo de
Vida. Valorizagdo de Residuos. Design de Produtos e Processos.

Unidade 9 — Responsabilidade Social, Etica e Sustentabilidade na Engenharia
de Producgao

Responsabilidade Social, Etica e Sustentabilidade na Engenharia de Producio,
Conceito de Responsabilidade Social, Etica e Sustentabilidade na Engenharia de
Producéo. Principais Iniciativas e Ferramentas de Responsabilidade Social e
Sustentabilidade. A ISO 26000 E A Engenharia de Producédo. Estudo de Caso —
PaoB&o Industria de Paes Ltda.

Unidade10 — Relato de Visitas Técnicas e Temas Complementares

Visitas Técnicas. Apresentacdes de Visitas. Curso da EP do IFSP: EP com
Tecnologias de Fabricagao

Especificas. Atribuigdo do Engenheiro de Producéo.

Unidade11- Desenvolvimento do Projeto de um Veiculo: Os alunos deverao
desenvolver um veiculo auto-motor comandado por controle remoto, partindo dos
conceitos basicos fornecidos e das condi¢gdes de contorno iniciais, a partir do projeto
até a elaboragcado de um projeto funcional.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas em sala de aula com o uso de data-show, quadro e videos.
Discussdo de casos praticos de modo a promover debates com os alunos,
complementados com exercicios e estudos de caso reais. Desenvolvimento do
projeto em laboratorio e follow-up quinzenal. Visitas Técnicas a Empresas, Feiras.
Participagdo em Seminarios.

6 - AVALIACAO:

A média final (MF) sera composta por notas intermediarias, pela nota da Prova Final
(PAF) e pela nota final do projeto, conforme descrito a seguir:
MF = (1,5*A + 1,5"B + 3,5*C + 3,5*PAF/10) onde:

A = Resumos de textos selecionados e dos capitulos do livro

B = Nota da prova sobre as avaliagdes intermediarias do desenvolvimento do projeto
C = Nota do Projeto Final

PAF = Nota da Prova de Avaliacao Final

O aluno estara aprovado se obtiver medial final maior ou igual a 6,0 e freqiéncia as
aulas maior ou igual a 75% da carga horaria das aulas.

Se o aluno obtiver Média Final menor que 4,0 estara automaticamente reprovado na
disciplina.

A avaliagcado sera composta pelos seguintes itens:

a) Apresentagao do protétipo (valor de 0 — 3 pontos);

b) Relatdrios sucintos (valor de 0 — 3 pontos);

c) Apresentacdo em Power Point do projeto (valor de 0 — 3 pontos);
Manual técnico (Manual do Usuario, monografia) (valor de 0 — 1 pontos).
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7-BIBLIOGRAFIA BASICA

e BAZZO,W. A. e PEREIRA, L. T.V. Introdugao a Engenharia. Ed. UFSC,
Florianopolis, SC. 22 Ed. 1990.

e BATALHA, M.O. (organizador). Introdugédo a Engenharia de Produgéo. Rio
de Janeiro: Elsevier, 2008.

e CORTEZ, M. F., ANDRADE, R. M. Pratica cientifica na engenharia: método
cientifico na analise de sistemas técnicos. Online. UFMG. Belo Horizonte.

e http://www.demec.ufmg.br/port/d online/diario/Ema015/Pr%E1tica%20Cient%
EDfica%20na%20Engenharia.pdf

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e GOLDRATT, E. M.; COX, J. A meta: um processo de melhoria continua. 2.
ed. Sdo Paulo: Nobel, 2002.

e SLACK, N.; CHAMBERS, S.; JOHNSTON, R. Administragao da producao.
2. ed. Sao Paulo: Atlas, 2007.

e CORREA, H. L. Teoria geral da administragdo. Sdo Paulo: Atlas, 2003.

e KUHN, T. S. A estrutura das revolugoes cientificas. Sao Paulo:
Perspectiva, 2007.

e 5. SINGH, S. O ultimo teorema de Fermat. 9. ed. Rio de Janeiro: Record,
2002.
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http://www.demec.ufmg.br/port/d_online/diario/Ema015/Pr%E1tica%20Cient%EDfica%20na%20Engenharia.pdf
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICAGCAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Geometria Analitica e Cddigo: F1IGAV
Vetores

Semestre: 01 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Desenvolver diferentes tépicos envolvendo Vetores, Dependéncia Linear,
Bases e Produto Vetorial

3-OBJETIVOS:

Possibilitar aos alunos o estudo do conceito de vetor e dos mecanismos da
algebra vetorial, ferramentas basicas para engenheiros e para todos os que
atuam na area de ciéncias exatas.

Familiarizar os alunos com a linguagem da Algebra Linear.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Vetores (Interpretagcdo geomeétrica e Algébrica): Operagdes, Dependéncia e
Independéncia Linear, Base, Mudancga de base, Produto Escalar, Produto

Vetorial e Produto Misto.

Sistemas de coordenadas: Estudo da reta, Estudo do Plano e Posigao relativa

de retas e planos, Cénicas.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos utilizados dentro do contexto histérico e suas
aplicagbes praticas. Ressaltar as ferramentas matematicas utilizadas para
descrever as leis empiricas observadas. Utilizar os recursos audios-visuais
para fixar as teorias desenvolvidas para explicar a parte empirica. Utilizar listas
de exercicios para complementar o aprendizado, incentivando o aluno, por
meio da sua resolucdo desses exercicios propostos levantarem as duvidas
pertinentes e compartilha-las com todos os seus companheiros de curso.

6- AVALIACAO:

Duas avaliagdes escritas (N1 e N2). Uma prova substitutiva (Ns) que substitui
a menor nota dentre as duas avaliagdes realizadas. A média € calculada por
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meio da igualdade a seguir:
O O=( [11+02)/12

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e \WINTERLE, P. Vetores e Geometria Analitica. Sao Paulo: Makron
Books, 2000.

e MELLO, D. A. de; WATANABE, R. G. Vetores e uma iniciagcao a
geometria analitica. Sao Paulo: Liv. da Fisica, 2009.

e ANTON, H.; RORRES, C. Algebra linear com aplicagdes. 8. ed. Porto
Alegre: Bookman, 2007

e WINTERLE, P. Vetores e geometria analitica. S&o Paulo: Pearson
Makron Books, 2008.

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e BOULQOS, P.; OLIVEIRA, |. C. Geometria Analitica — Um tratamento
vetorial. 3. ed. amp. e revis. Sao Paulo: Prendice Hall, 2005.

e LORETO, A.C.C.e LORETO JR, A. P. Vetores e Geometria
Analitica. 2. ed. Sao Paulo: LTCE, 2009.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéo

Componente  curricular: Desenho  para | Codigo: F1IDE1
Engenharia |

Semestre: 01 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Desenvolver o raciocinio espacial e conhecer as principais técnicas de

representagao grafica, com base nas normas da ABNT

3-OBJETIVOS:

Ler e interpretar conjuntos mecanicos atraveés da projecao ortogonal;:

Representar graficamente pecas simples através das vistas ortogonais,
com cortes e cotas;"

Aplicar as normas da ABNT para desenho técnico;-

Utilizar as construgdes geométricas fundamentais e representar
graficamente pecas em perspectiva isonométrica;-

Atuar na concepcao de projetos utilizando-se de ferramentas
convencionais e/ou informatizadas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Normas e convengdes: formatos, letras e algarismos, legendas, dobramento
de folhas, linhas e escalas;-

Projecao ortogonal (ABNT);-

Leitura e interpretagdo de desenho técnico (exemplos e exercicios);-

Perspectivas (exata, cavaleira, bimétrica e isométrica), sequiéncia do
tracado, exemplos e exercicios;-

Normas técnicas (ABNT);-

Vistas ortograficas (planta — elevagao — vistas laterais);- Hachuras;-

Cortes e segdes (corte parcial — corte em desvio — corte total);-

Representag¢des convencionais;-

Regras de distribui¢cado de cotas;-

Exemplos e exercicios.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos utilizados dentro do contexto histérico e suas
aplicagbes praticas, através de aulas expositivas com a utilizagdo de quadro
negro, retroprojetor e recursos audios-visuais para fixar as teorias
desenvolvidas. Atividades praticas desenvolvidas em sala de aula e exercicios
propostos.

6- AVALIACAO:
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A avaliagao é continua, com recuperagao paralela. O aluno sera avaliado pelo
conjunto de atividades desenvolvidas durante o curso.

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e FRENCH, T. Desenho Técnico e tecnologia grafica. . Rio de Janeiro:
Globo, 1999.

e PIRES, AC., MAHLMEISTER, A.P.; GODOY, P.M, Apostila de
Desenho Técnico Volumes 1 e 2, S3o Paulo APG, 1996.

e KIEL, E. , DEHMLOW, M. esenho Técnico, Sao Paulo: Pedagdgica
Universitaria.

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

¢ MANFE, G.; POZZA, R & SCARATO, G. I. Desenho Técnico

Mecanico: Curso Completo - Vol. 1, 2 e 3. Sdo PaulO: Hemus, 2004.

e NIEIZEL, E. Desenho Técnico volumes 1 e 2, S&do Paulo:

Pedagogica Universitaria.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Comunicagcdo e | Cdodigo: F1ICEX
Expressao

Semestre: 01 N° aulas semanais: 02
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

Propiciar ao educando conhecimento sobre as diferentes estruturas utilizadas
na linguagem escrita formal, tais como: Resenha Critica, Dissertacao,
Monografia, Relatorio e Curriculum Vitae.

3-OBJETIVOS:

Propiciar ao aluno conhecimentos e habilidades em Lingua Portuguesa para
ser capaz de compreender criticamente e produzir textos orais e escritos na
area profissional.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Linguagem e cultura;

Técnicas de resumo;

Resenha critica;

Dissertacao;

Coeréncia e coesao;

Estratégias de leitura do texto técnico: analise critica de textos técnicos;
descricdo de processo;

Relatorio;

Curriculum vitae;

Elaboragdo de memorandos e demais itens da redagéo empresarial.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos e aplicagdes praticas, através de aulas
expositivas com a utilizacdo de quadro negro, retroprojetor e recursos audios-
visuais quando necessario, para fixar as teorias desenvolvidas.

6- AVALIACAO:

Prova escrita, seminarios e trabalhos praticos.

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

¢ GARCIA, O. M. Comunicagcao em Prosa Moderna: aprenda a
escrever aprendendo a pensar. 23. ed. Fundacdo Getulio Vargas,
2003.
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e MARTINS, D. S, ZILBERKNOP, L. S. Portugués Instrumental. 24.ed.
Sagral.uzzatto, 2003.

e PLATAO, F. FIORIN, J. L. Para entender o texto. S3o Paulo: Atica,
1990.

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e CUNHA, C.; CINTRA, L. Nova gramatica do portugués
contemporaneo . 22 ed. Sdo Paulo: Nova Fronteira,., 1985.

¢ GARCIA, O.MARIA. Comunicagao em Prosa Moderna. 172 ed. Rio de
Janeiro: FGV, 1998.

¢ VANOYE, F. Usos da linguagem. 112 Ed. Sdo Paulo: Martins Fontes,
1998.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular:  Programacédo de | Codigo: FIPC1
Computadores |

Semestre: 01 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Desenvolvimento de expressbes em linguagem C. Aplicagdes de varaveis
constantes, controladores de fluxo de programa, matrizes, bibliotecas de
arquivos, algoritmos e suas aplicagdes.

3-OBJETIVOS:

Introduzir os conceitos basicos da linguagem C
Habilitar o aluno a implementar solu¢gdes de engenharia através da utilizagao
da linguagem de programacéao C.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Uma Visao Geral de C
- Expressbées em C
- Variaveis e constantes
- Comandos de Controle de Fluxo de Programa
- Matrizes e Strings
- Ponteiros
- Funcdées
- Estruturas, Unides Enumeracdes e Tipos Definidos pelo Usuario
- E/S Pelo Console
- E/S Com Arquivo
- A Biblioteca C Padréo
- Bibliotecas e Arquivos de Cabecalho
- Funcdes de E/S
- fungdes de Strings e de Caracteres
- fungdes matematicas
- funcdes de Hora, Data e Outras Relacionadas com o Sistema
- tipos de dados avangados
- Alocacao Dinamica
- fungbes graficas e de texto
- fungbes Miscelaneas
Algoritmos e Aplicagdes
- Ordenacéo e Pesquisa
- Filas, Pilhas, Listas Encadeadas e Arvores Binarias
- Matrizes Esparsas
- Anadlise de Expressdes e Avaliagao

5-METODOLOGIAS:

. Aulas expositivas;
. Aulas praticas em laboratério de informatica;
. Leitura e interpretacido de textos académicos;
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Trabalhos e execucgéao de tarefas em grupos;

6- AVALIACAO:

Execucdo das atividades praticas desenvolvidas em laboratério, avaliacbes
dos trabalhos realizados.

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

HOLLOWAY, J. P.Introdugdo a Programagao para Engenharia:
Resolvendo Problemas com Algoritmos. Rio de Janeiro: LTC, 2006

ASCENCIO, A. F. G. ; CAMPOS, E. A. V. Fundamentos da
Programacgao de Computadores - Algoritmos, Pascal e C/C++. Sao
Paulo: Prentice-Hall, 2002.

FORBELLONE, A. L. V., EBERSPACHER, H. F. Légica de
Programacao. S&o Paulo, Makron Books, 2000.

SCHILDT, HERBERT. “C Completo e Total”’. Sao Paulo:Makron
Books, 1997.

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DEITEL, H. M. et al. C++ : Como Programar. Porto Alegre: Bookman,
2001.

KERNIGHAN, B. & RITCHIE, D. C - A linguagem de programacgao
padrao ANSI. Campus, 1990.

CORMEN, T.; LEISERSON, C.; RIVEST, R. Introduction to
Algorithms. MIT Press, 2001.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Fisica Experimental | Cédigo: F1FE1
para Engenharia |

Semestre: 01 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Sistema de medidas e os conceitos fundamentais da Mecanica. Introdugao
a teoria dos erros. Medida de Forga. Conservagao do momento linear.
Conservagao da energia mecanica. Rotagdes e momento de inércia.

3-OBJETIVOS:

Estabelecer no aprendizado do aluno a real diferenca entre os termos
exatidao e precisdo. Apresentar as técnicas do método cientifico a partir do
estudo dos fendmenos fisicos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Estabelecer no aprendizado do aluno a real diferenca entre os termos
exatidao e precisdo. Apresentar as técnicas do método cientifico a partir do
estudo dos fendmenos fisicos.

5-METODOLOGIAS:

Introdugdo tedrica expositiva na lousa. Realizacdo de experimentos para
efetivar os conceitos fisicos. Analise dos dados experimentais obtidos.
Confecgao de um relatério comunicando todos os detalhes do processo.

6- AVALIACAO:

Notas dos relatérios: Ni , em que i = 1, ... ,N A média é calculada por meio da
igualdade
O O0=10-1 0o00-10=1

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e H. D. YOUNG E R. A. FREEDMAN, Fisica I. Sado Paulo: Pearson
Addison Wesley, 2003.

e D. Halliday, R. Resnick e J. Walker, Fundamentos de Fisica vol 1. Rio
de Janeiro : LTC, 20009.

¢ D. Halliday, R. Resnick e K. Krane, Fundamentos de Fisica | vol 2.,
Rio de Janeiro : LTC Editora, 2003.

8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:
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H. Moyses Nunssezveigh, Curso de Fisica Basica vol 1. Sao Paulo:
Edgard Blucher, ,2004.

R. P. Feynman, R. B. Leighton e M. Sands, Licbes de Fisica de

Feynman: edicao definitiva, volume |. Porto Alegre : Bookman,, 2008.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Quimica Experimental | Cédigo: F1QUE
para Engneharia

Semestre: 01 N° aulas semanais: 02
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

Desenvolver experimentos relacionados a estrutura eletrénica dos materiais,
ligagbes quimicas, corrosao e oxido-reugao.

3-OBJETIVOS:

Estudar os tipos, agentes e mecanismos da corrosdo, além da agao
eletroquimica que causa corrosao em metais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Pratica:

Oxido-redugéo:

Verificagédo do fluxo de elétrons;
Reacgdes espontaneas;

Pilhas eletroquimicas;
Mecanismos basicos de corrosio;
Corrosao eletrolitica;

Inibidores da corrosao.

5-METODOLOGIAS:

Introdugdo tedrica expositiva na lousa. Realizacdo de experimentos para
efetivar os conceitos fisicos. Analise dos dados experimentais obtidos.
Confecgao de um relatério comunicando todos os detalhes do processo.

6- AVALIACAO:

Avaliacdo escrita e relatérios das atividades praticas desenvolvidas em
laboratorios

7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e ATKINS, P. e JONES, L. Principios de quimica — Questionando a
vida moderna e o meio ambiente. Porto Alegre: Bookman, 2003.

e KOTZ, J.C. e TREICHEL, P, Quimica Geral e Reagdes Quimicas. 52
ed., vol. | e ll, Sdo Paulo: Thomson, 2005.

e SPENCER, J. N., BODNER, G. M. e RICKARD, L. H. Quimica
Estrutura e Dinamica, 32 ed., Rio de Janeiro; LTC, 2007.
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8-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

RUSSEL, J.B., Quimica Geral, 22 ed, Sdo Paulo: Ed. Makron Books,
1994.

ALCOCK, N.W. Bonding and Structure - Structural principles in

inorganic and organic chemistry. Ellis Horwood Limited, 1990

DENARO, A.R. Fundamentos de Eletroquimica. Ed. Edgard Blicher
Ltda, Sdo Paulo,1974.

GENTIL, V. Corrosao.3 ed. Rio de Janeiro: Guanabara Dois, 1996.

ANDREWS, J. E.; BRIMBLECOMBE, P.; JICKELLS, T.D.; LISS, P.S. An

introduction to environmental chemistry. Oxford. Blackwell, 1996.

KOSSWIG, K. Surfactants. In: Ullmann' s Encyclopedia of Industrial
Chemistry, 5ed., 1994.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Calculo Diferencial e | Cédigo: F2CD2
Integral para Engenharia Il

Semestre: 02 N° aulas semanais: 06
Total de aulas: 114 Total de horas: 85,5
2- EMENTA:

Possibilitar aos alunos o estudo dos conceitos de funcdo de duas ou mais
variaveis, derivadas parciais e integrais multiplas, ferramentas necessarias
para a resolugao de problemas relacionados a area de Engenharia.
Identificar e resolver as equagdes diferenciais de 1° e 2° ordem.
Familiarizar os alunos com a linguagem da Matematica.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a capacidade de raciocinio l6gico-matematico

Aplicar conceitos de matematica para interpretacéo e intervengao do real.

Desenvolver a capacidade de utilizar a matematica na interpretagcdo e
intervencgao do real.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Equagdes diferenciais: Equagdes diferenciais de 1° e 2° ordem, Integrais
Improprias, Transformada de Laplace, Aplicagcdo da Transformada de Laplace
na resolucao de Equacdes diferenciais

Fungdes de varias variaveis: Definicdo, Representa¢des, Dominio e imagem,
Curvas de nivel.

Limites: Idéia intuitiva, calculo dos limites e continuidade.

Derivadas Parciais: Defini¢cao, Interpretacdo geométrica, Regras de derivagao,
Derivadas direcionais e Gradiente, Valores maximo e minimo, Multiplicadores
de Lagrange.

Integrais Multiplas: Integrais duplas, Integrais Triplas e mudancga de variavel
em integrais multiplas.

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e resolugao de exercicios.

6- AVALIACAO:

Avaliagao escrita, lista de exercicios e atividades extraclasse.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e STEWART, J. Calculo. v. Ill, 5 ed. Sdo Paulo: Pioneira, 2005.

e ZILL, D. G. Equagdes Diferenciais. Sao Paulo: Pioneira Thomson
Learning, 2003.

¢ GUIDORIZZI, H. L. Um Curso de Calculo.v. 2 e 3, 5 ed. Rio de
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Janeiro: LTC, 2001.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ANTON, H. Calculo um Novo Horizonte. v.2. Bookman, 2004.

BOULOS P. Calculo Diferencial e Integral. v. . Sdo Paulo: Makron
Books, 2000.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso: Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Fisica Teorica para | Cédigo: F2FT2
Engenharia Il

Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Aplicar a lei de Newton para um corpo preso por uma mola, na auséncia e na
presenca de amortecimento e forgas externas. Mostrar que esse tipo de
problema requer o conhecimento de técnicas de resolucido das equacdes
diferenciais lineares ordinarias de segunda ordem.

Estudar o comportamento ondulataorio e apresentar a equagao de uma onda.
Estudar as leis basicas na fluidostatica e na Fluidodinamica.

Apresentar o conceito de temperatura por meio do desenvolvimento
tecnoldgico obtido na construgado dos termémetros. Ressaltar a importancia do
conceito de calor identificando-o como uma forma de energia e, relacionando-o
com o trabalho e a energia interna, por meio de uma igualdade matematica
denominada primeira lei da termodinédmica. Enunciar e interpretar a segunda
lei da termodindmica analisando qualitativamente o funcionamento das
maquinas térmicas e o ciclo de Carnot. Identificar o conceito de entropia como
uma forma quantitativa de determinar a diregdo privilegiada dos
acontecimentos termodinamicos. Descrever a Teoria Cinética e sua
interpretacdo das grandezas termodindmicas na visdo da Teoria Atbmica
Molecular. Apresentar de forma introdutéria a interpretacdo da segunda lei da
termodindmica na visédo probabilistica de Boltzmann. Explicitar detalhadamente
as ferramentas matematicas utilizadas na termodinémica.

3-OBJETIVOS:

Estudar os movimentos oscilatérios por meio do problema massa-mola.
Ressaltar a importancia dos fendbmenos de batimento e ressonancia.

Estudar os fendmenos termodindmicos apresentando as variaveis que
descrevem as transformagdes ocorridas no sistema térmico. Ressaltar em
cada topico do conteudo as técnicas matematicas envolvidas para descrigcao
tedrica dos fenébmenos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. A lei de Hooke e 0 movimento harmbnico simples — sistema massa mola.
Energia cinética, energia potencial e energia total do sistema. Movimento
harmonico amortecido: critico, subcritico e supercritico. Movimento harmonico
forgado: batimento e ressonancia. Movimento harménico amortecido forgado.

2. Ondas: Tipos de onda — Ondas progressivas — Equag¢ao de Onda.
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3. Introducéo ao estudo dos fluidos: Fuidostatica e fluidodinamica.

4 A primeira lei da Termodindmica: equacao diferencial. Calor. Trabalho:
trabalho de uma transformacdo isotérmica. Energia interna- Processo
adiabatico. Conservagao da energia Equivalente mecanico - Joule. A segunda
lei da termodinamica: os trabalhos de Carnot e os enunciados de Clausius e
Kelvin; Maquinas térmicas — diagrama de fluxos — O ciclo de Carnot -
rendimento de uma maquina térmica. Entropia e a segunda lei da
termodinamica — entropia na formulacdo de Clausius; Teoria Cinética dos
Gases — Equacao dos gases reais; Entropia na formulagdo de Boltzmann:
microestados e macroestados — ordem e desordem.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos utilizados dentro do contexto Tecnoldgico, ou
histérico no periodo que foi inventado e utilizado, na tentativa de compreender
seu significado claramente e, em todo seu teor. Ressaltar as ferramentas
matematicas utilizadas para descrever as leis empiricas observadas.
Apresentagao dos trabalhos experimentais que serviram para comprovagoes
das afirmagdes tedricas declaradas. Utilizar os recursos audios-visuais para
fixar as teorias desenvolvidas na parte tedrica. Utilizar listas de exercicios para
complementar o aprendizado, incentivando o aluno, por meio da sua resolugéo
dos exercicios propostos, a levantarem as duvidas pertinentes e compartilha-
las entre todos os seus companheiros de curso.

6- AVALIAGAO:

Duas avaliacbes escritas.
A média é calculada por meio da igualdade:
N = (N1+N2)/2

o 7 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

e H. D. YOUNG E R. A. FREEDMAN, Fisica Il: Termodinamica e
Ondas, Sao Paulo: Pearson Addison Wesley, 2003.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E J. WALKER, Fundamentos de Fisica
vol 2. Rio de Janeiro: LTC, 2009.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E K. KRANE, Fisica 2, vol 2. Rio de
Janeiro: LTC, 2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e H. MOYSES NUNSSEZVEIGH, Curso de Fisica Basica vol 2., S3o0
Paulo : Editora Edgard Blucher, 2004.

e R.P.FEYNMAN, R. B. LEIGHTON E M. SANDS, Li¢oes de Fisica de
Feynman: edigao definitiva volume I. Porto Alegre : Bookman, 2008.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Fisica Experimental para | Codigo: F2FE2
Engenharia Il

Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

1. Apresentar o conceito de temperatura por meio do desenvolvimento
tecnoldgico obtido na construgao dos termdmetros.

2. Ressaltar a importancia dos conceitos de calor sensivel e calor latente.

3. Apresentar as formas de propagacao do calor.

3-OBJETIVOS:

Construir escalas termomeétricas utilizando altura da coluna de mercurio
como variavel termomeétrica.

Determinar experimentalmente os valores do calor especifico de alguns
materiais e compara-los com os valores tedricos tabelados. Determinar o
calor latente de fusdo do gelo. Estudar experimentalmente o fluxo de calor.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. Instrumentos de medidas: termémetro, barbmetro e manémetro.

2. Processos Termodinamicos: Lei de Boyle, Lei de Charles e Lei dos gases
perfeitos; Lei zero da Termodinamica e equilibrio termodinamico.

3. Calor sensivel e o calor especifico. Calor latente.

4. Propagagao de calor. Condugao de calor - Lei de resfriamento de Newton.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacao Tedrica dos fendmenos fisicos, dos conceitos fundamentais e das
grandezas fisicas por meio de equacdes. Testes experimentais das leis fisicas e
relatorios cientificos dos procedimentos experimentais

6- AVALIACAO:

A média final (MF) sera composta por notas intermediarias, pela nota da Prova
Final (PAF) e pela nota final do projeto, conforme descrito a seguir:
MF = (1,5*A + 1,5*B + 3,5*C + 3,5*PAF/10) onde:

A = Resumos de textos selecionados e dos capitulos do livro

B = Nota da prova sobre as avaliagdes intermediarias do desenvolvimento do
projeto
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C = Nota do Projeto Final
PAF = Nota da Prova de Avaliacao Final

O aluno estara aprovado se obtiver medial final maior ou igual a 6,0 e frequéncia
as aulas maior ou igual a 75% da carga horaria das aulas.Se o aluno obtiver
Média Final menor que 4,0 estara automaticamente reprovado na disciplina.

A avaliagao sera composta pelos seguintes itens:

a) Apresentagao do protétipo (valor de 0 — 3 pontos);

b) Relatérios sucintos (valor de 0 — 3 pontos);

c) Apresentacdo em Power Point do projeto (valor de 0 — 3 pontos);
Manual técnico (Manual do Usuario, monografia) (valor de 0 — 1 pontos).

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e H.D. YOUNG E R. A. FREEDMAN, Fisica Il: Termodinamica e Ondas.
Sao Paulo : Pearson Addison Wesley, 2003.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E J. WALKER, Fundamentos de Fisica vol
2, Rio de Janeiro : LTC, 2009.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E K. KRANE, Fisica 2. Rio de Janeiro : LTC,
2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e H. MOYSES NUNSSEZVEIGH, Curso de Fisica Basica vol 2. Sao
Paulo : Edgard Blucher, , 2004.

e R.P.FEYNMAN, R. B. LEIGHTON E M. SANDS, Li¢coes de Fisica de
Feynman: edigao definitiva volume I, Porto Alegre : Bookman, 2008.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Producao
Componente curricular: Algebra Linear Cddigo: F2ALN
Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:
3-OBJETIVOS:

Possibilitar aos alunos o estudo do conceito de espacos vetoriais e dos
mecanismos da algebra linear, ferramentas basicas para engenheiros e para
todos que atuam na area de ciéncias exatas.

Familiarizar os alunos com a linguagem da Algebra Linear.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Espaco Vetorial: Espaco vetorial real, Subespacos vetoriais, Combinagao
Linear, Dependéncia e Independéncia, Base de um espaco vetorial e mudanca
de base.

Transformacdes Lineares: Transformagdes do plano no plano, Nucleo e
imagem de uma transformagao linear, Matriz de uma transformacéo linear e
Operacodes com transformacoes lineares.

Autovalores e Autovetores: Determinacédo e propriedades de autovalores e
autovetores, diagonalizacdo de operadores e diagonalizagdo de matrizes
simétricas.

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e resolu¢ao de exercicios.

6- AVALIAGAO:

Prova escrita, lista de exercicios e atividades extraclasse.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e CORREA, P. S. Q.. Algebra Linear e Geometria Analitica. Sdo Paulo:
Interciéncia, 2006.

e LORETO, A. C. C.; LORETO JUNIOR, A. P.. Vetores e Geometria
Analitica. Sao Paulo: LCTE, 2005.

e BOULOS, P.; CAMARGO, I.. Geometria Analitica: Um Tratamento

Vetorial. Sdo Paulo: Prentice Hall Brasil, 2004.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

¢ \WATANABE, R.; MACHADO, T. C. Vetores e Geometria Analitica.
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Afiliada, 2002.

WINTERLE, P. Vetores e Geometria Analitica. Sdo Paulo: Makron
Books, 2000.

EDWARDS JR.. C. H.; PENNEY, D. E.. Introdugdo a Algebra Linear.
S&o Paulo: Prentice Hall do Brasil, 1998.

HETEM Jr., A. Computacgao Grafica. Rio de Janeiro: Livros Técnicos e
Cientificos - LTC, 2006.

62



CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Desenho  para | Cédigo: F2DE2
Engenharia Il

Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Propiciar ao aluno possibilidade para ler, interpretar, escolher e aplicar
elementos normalizados em desenhos de construgdo mecanica.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver raciocinio espacial, capacitando o educando para solugdo de
problemas de representagao grafica do cotidiano capacitando-o a exercer uma
atividade profissional

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Representagcdo de elementos normalizados: Parafusos, porcas, arruelas,
chavetas, polias, correias, rolamentos, anéis elasticos, porca tensora, arruela
de seguranga, contrapino, pinos, cupilhas, anéis de vedacgao, retentores e
engrenagens.

Desenho de conjunto e descricdo de componentes.

5-METODOLOGIAS:

Apostila de desenho técnico desenvolvida pelo professor e que segue o
cronograma de aulas, explanagdo quadro de giz, utilizagdo de modelos de
madeira e metal, utilizagdo de retro projetor.

6- AVALIACAO:

Atividades desenvolvidas em sala de aula.
Nao havera prova na disciplina.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e FRENCH, T. Desenho Técnico e tecnologia grafica. Rio de Janeiro:
Globo, 1999.

e PIRES, A.C., MAHLMEISTER, A.P.; GODQY, P.M, Apostila de
Desenho Técnico Volumes 1 e 2. S30 Paulo: APG, 1996.

e KIEL, E. , DEHMLOW, M. Desenho Técnico, Sao Paulo: Pedagdgica
Universitaria.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e MANFE, G.; POZZA, RINO & SCARATO, G.. Desenho Técnico
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Mecanico: Curso Completo - Vol. 1, 2 e 3. Sdo Paulo: Hemus, 2004.

NIEIZEL, E. Desenho Técnico volumes 1 e 2, Sdo Paulo: Pedagdgica

Universitaria.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Metrologia Dimensional | Cédigo: F2MED
Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Proporcionar os conhecimentos minimos para que o estudante possa
desempenhar as atividades dos semestres seguintes nos laborat6rios e nas
oficinas; operando os equipamentos e realizando os experimentos. Com isso
ele deve ter habilidade de trabalhar com instrumentos como paquimetro,
micrémetro, e gonidmetros e entender tolerancias, ajustes e rugosidades.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar os conhecimentos minimos para que o estudante possa
desempenhar as atividades dos semestres seguintes nos laboratorios e nas
oficinas; operando os equipamentos e realizando os experimentos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Analise Dimensional

2)Sistemas de Unidades e Sistema Internacional de unidades

3)Uso dos Instrumentos de Medigao:

Paquimetros

Micrémetros Externos e Internos ( polegadas e milimetros)
Transferidores Combinados

Reldgios Comparadores.

Tracadores de altura

Blocos padrao

Goniémetro e régua de seno

4) Tolerancias Dimensionas e geométricas — Sistema ISSO

5) Estado de Superficies

TOLERANCIAS DE FORMA, POSICAO E BATIMENTO

5-METODOLOGIAS:
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Aulas expositivas;

Demonstragao de exemplos praticos;
Exercicios;

Pesquisa;

Atividades praticas no laboratorio

6- AVALIAGAO:

A avaliagao utilizada é a formativa, na qual o aluno é avaliado constantemente,
recebendo um feedback do seu desempenho para que possa solucionar
dificuldades de entendimento da disciplina.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

SALLES, C. L. Manual pratico do mecanico. Hermus.
Telecurso 2000: Mecanica, metrologia. S&o Paulo: Globo. 2 v.

ANTUNES, S. D. Metrologia e Qualidade. Lisboa: Instituto Portugues
de Qualidade, 1994.

WAENRI, J.C. de C. Controle total da qualidade em Metrologia. Rio
de Janeiro: Makron Books, 1992.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

NETO,C.; PEDREIRA DE. Ambiente da Qualidade Total, Sio Paulo:
PIONEIRA, 1995.

MELCO[\IIAM, S. Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais. Sédo
Paulo: Erica, 2001.
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CAMPUS

Sé&o Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Produgéo
Componente curricular: Calculo Numérico Cddigo: F2CNU
Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

A disciplina propiciara ao educando modelos matematicos para analise e
estudo do métodos numeéricos diretos, estudo de matrizes, métodos iterativos,
estudo das raizes de fungcbdes e métodos dos minimos quadrados.

3-OBJETIVOS:

Possibilitar aos alunos o estudo dos métodos numéricos, ferramenta basica
para resolugao de problemas de engenharia.

Discutir a adequagao da aplicagao dos métodos e a selegcado de parametros e
dados coerentes.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Solucédo de Sistemas Lineares: Métodos Diretos - Método de Eliminagao de
Gauss, Gauss-Jordan, Decomposicao LU; Métodos Iterativos — Métodos de
Gauss Jacobi e Gauss Seidel; Inversao de Matrizes.

Raizes de Funcgdes: Bisseccdo, Método de Newton, Método das Secantes.
Interpolacéo: Lagrange, Lagrange para pontos igualmente espagados; Newton-
Gregory.

Método dos Minimos Quadrados: Casos lineares (polindmios); Casos nao
lineares (hipérbole, exponencial, raiz quadrada).

Integracdo Numeérica: Trapézio, 1/3 de Simpson, 3/8 de Simpson.

EDO: Auto-valores e Método de Euler.

5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos utilizados dentro do contexto histérico e suas
aplicagbes praticas. Ressaltar as ferramentas matematicas utilizadas para
descrever as leis empiricas observadas. Utilizar os recursos audios-visuais
para fixar as teorias desenvolvidas para explicar a parte empirica. Utilizar listas
de exercicios para complementar o aprendizado, incentivando o aluno, por
meio da sua resolucdo desses exercicios propostos levantarem as duvidas
pertinentes e compartilha-las com todos os seus companheiros de curso.

6- AVALIACAO:

Duas avaliagdes escritas (N1 e N2). Uma prova substitutiva (Ns) que substitui
a menor nota dentre as duas avaliagdes realizadas.
M = (N1+N2)/2

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:
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RUGGIERO, M. A. G; LOPES, V.L.R. Calculo numérico: aspectos

tedricos e computacionais. Sdo Paulo: McGraw-Hill do Brasil, 1997.
ARENALES, S. e DAREZZO, A. Calculo Numérico: Aprendizagem

com apoio de software. Thomson Learning, 2007.

BARROSO, L. C. et al. Calculo Numérico. Sao Paulo : Harbra, 1987.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

FRANCO, N.M.B. Calculo Numérico. Sio Paulo: Prentice Hall, 2007.

SPERANDIO, D. et al. Calculo Numeérico, Pearson, 2003.

GILAT, A. e Subramaniam, V. Métodos Numéricos para Engenheiros
e Cientistas. Porto Alegre: Artmed, 2000.

HUMES, A.F.C., et al. Nogoes de Calculo Numérico. Sao Paulo:
McGraw-Hill do Brasil, 1984.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Programa  para | Codigo: F2PC2
Computadores Il

Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

1. Histoérico da computagao, dos projetos de Babbage aos dias atuais —
perspectivas de futuro.

2. Linguagem de Programacao — programacao estruturada

3. Linguagem de programacgao — elementos basicos da linguagem (tipos de
dados, entrada/saida de dados, estruturas de controle), programacao, lagos.

3-OBJETIVOS:

e Promover a compreensao dos principios da analise e programagao
orientados a objetos.

e Capacitar o aluno a modelar e implementar solugdes para problemas de
engenharia utilizando a tecnologia da orientacéo a objetos em C++.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. INTRODUGAO ,
1.1 UM BREVE HISTORICO DE LINGUAGENS DE PROGRAMAGAO

1.2 PROGRAMACAO ORIENTADA A OBJETOS
2. CLASSE
2.1 ATRIBUTOS
2.2 METODOS
3. OBJETOS
4. MENSAGENS
5. ENCAPSULAMENTO
6. HERANCA

7. POLIMORFISMO
7.1 Definigéo: Tipos Classicos de Polimorfismo:

8. LATE BINDING
8.1 Definicao
8.2 Tipos
8.3 Ligacéo Precoce e Tardia (O. O.)
8.3.1 Dynamic Typing E Dynamic Binding - O.O.
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5-METODOLOGIAS:

Introdugao tedrica do conteudo basico. Desenvolver programas em parceria
com os alunos. Propor problemas para os alunos a descobrirem os algoritmos
corretos e, incentiva-los a confeccionar seus proprios programas.

6- AVALIACAO:

Avaliacao Escrita: NE

Avaliagao Pratica: NP

Uma prova substitutiva: Ns

A média é calculada por meio da igualdade M = (NE+NP)/2

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e DEITEL, H. M.. Como programar em C. Rio de Janeiro: LTC, 1999.

e FORBELLONE, A. L. V., EBERSPACHER, H. F. Légica de
Programacao. S&o Paulo: Makron Books, 2000.

e SCHILDT, H. C Completo e Total. Brasil: Makron Books, 1997.

e SAID, R. Curso de Légica de Programacgao. Brasil: Digerati Books,

2007.

e HICKSON, R. Aprenda a Programar em C, C++ e C#. 2 ed. Rio de
Janeiro: Campus-Elsevier, 2005.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e KERNIGHAN, B. & RITCHIE, D. C - A linguagem de programacgao
padrao ANSI. Campus, 1990.

e CORMEN, T.; LEISERSON, C.; RIVEST, R. Introduction to
Algorithms. MIT Press, 2001.

e KERNIGHAN, W. B.;RITCHIE, D. M. The C Programming Language.
Prentice Hall,1988.

e HUBBARD, J. R. Programagdo em C++. 2 ed. Bookman.

e COCIAN, L. F. E. Manual Da Linguagem C. Canoas: ULBRA.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Introducéo a | Cddigo: F2IE2
Engenharia Il
Semestre: 02 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Definicdo de Engenharia — A Engenharia como Profissdo

Areas da Engenharia

Historico da Engenharia de Produgéo — Definicdo de Engenharia de Producao
Sistema CONFEA/CREA

Topicos de Mecanica e Eletrotécnica

Proposta de um projeto — Cronograma do Projeto

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao aluno uma visao geral da engenharia atual como uma profissao
que busca unir uma teoria, embasada nas ciéncias puras (matematica, fisica,
quimica e biologia), com a aplicagdo dessas ciéncias na pratica dos
relacionamentos humanos e sociais. Dessa forma busca-se ampliar o universo
do aluno mostrando o papel social do engenheiro. Por outro lado, procurar-se-
a demonstrar a importancia da regulamentagao profissional e o papel
desempenhado pelos processos de pesquisas em engenharia. Por isso ao final
do curso o aluno tera uma nocéo exata da necessidade por uma preparacao
com profundidade nas areas de humanidades, ciéncias exatas e também de

saude e meio ambiente.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Unidade 1 — Gestao Econémica

Sistemas de Custos. Engenharia Econémica.

Unidade 2 — Ergonomia, Higiene e Segurancga do Trabalho

Ergonomia e Engenharia de Producgdo. Higiene e Seguranga do Trabalho
Unidade 3—- Engenharia do Produto

Ciclo de Vida do Produto. A Natureza da Atividade do Projeto. Caracterizagao
do Processo de Desenvolvimento de Produtos.

Unidade 4 — Pesquisa Operacional

Definicao e Historico. Escopo e Aplicagcbes. Processo de Modelagem. Modelos
de Pesquisa Operacional. Modelos de Resolugdo. Exemplo de Programacgao
Linear. Exemplo de Programacgao Discreta. Exemplo de Programagédo em
Redes. Exemplo de Programacéo Nao-Linear. Exemplo de Programacgao
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Dinamica. Exemplo de Teoria de Filas. Exemplo de Controle de Estoques.
Unidade 5 — Estratégia e Organizagoes

O Que Séao Organizagdes. Estratégia das Organizagdes. Estrutura
Organizacional.

Unidade 6 — Gestao da Tecnologia

Tecnologia,Inovagao e Difusdo Tecnoldgica. Geracéo e Transferéncia de
Tecnologia. Arranjos Institucionais Facilitadores do Desenvolvimento
Tecnolodgico. Politicas Publicas e Avaliacdo do Desenvolvimento Tecnologico.
Unidade 7 — Sistemas de Informagao e Gestao do Conhecimento
Sistemas de Informagéo. Gestdo do Conhecimento. Visdo Panoramica dos
Grupos de Pesquisa no Brasil e Instituicbes de Sistemas de Informacéao e
Gestdo do Conhecimento. Contribuicdo do Profissional de EP as Areas de
Sistemas de Informacao e Gestdo do Conhecimento.

Unidade 8 — Gestao Ambiental

Historico e Definicdo de Gestdo Ambiental. Conceito de Sustentabilidade. Ciclo
de Vida. Valorizagdo de Residuos. Design de Produtos e Processos.
Unidade 9 — Responsabilidade Social, Etica e Sustentabilidade na
Engenharia de Producao

Responsabilidade Social, Etica e Sustentabilidade na Engenharia de
Producdo, Conceito de Responsabilidade Social, Etica e Sustentabilidade na
Engenharia de Produgao. Principais Iniciativas e Ferramentas de
Responsabilidade Social e Sustentabilidade. A ISO 26000 E A Engenharia de
Producéo. Estudo de Caso — PaoBao Industria de Paes Ltda.

Unidade10 — Relato de Visitas Técnicas e Temas Complementares
Visitas Técnicas. Apresentacdes de Visitas. Curso da EP do IFSP: EP com
Tecnologias de Fabricagao

Especificas. Atribuigdo do Engenheiro de Producéo.

Unidade11- Desenvolvimento do Projeto de um Veiculo: Os alunos

deverao desenvolver um veiculo auto-motor comandado por controle remoto,
partindo dos conceitos basicos fornecidos e das condigdes de contorno iniciais,

a partir do projeto até a elaboragao de um projeto funcional.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas em sala de aula com o uso de data-show, quadro e videos.
Discussdo de casos praticos de modo a promover debates com os alunos,
complementados com exercicios e estudos de caso reais. Desenvolvimento do
projeto em laboratério e follow-up quinzenal. Visitas Técnicas a Empresas,
Feiras. Participagdo em Seminarios.

6- AVALIACAO:

A média final (MF) sera composta por notas intermediarias, pela nota da Prova
Final (PAF) e pela nota final do projeto, conforme descrito a seguir:
MF = (1,5*A + 1,5*B + 3,5*C + 3,5*PAF/10) onde:

A = Resumos de textos selecionados e dos capitulos do livro

B = Nota da prova sobre as avaliagdes intermediarias do desenvolvimento do
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projeto
C = Nota do Projeto Final
PAF = Nota da Prova de Avaliacio Final

O aluno estara aprovado se obtiver medial final maior ou igual a 6,0 e
frequéncia as aulas maior ou igual a 75% da carga horaria das aulas.

Se o aluno obtiver Média Final menor que 4,0 estara automaticamente
reprovado na disciplina.

A avaliagao sera composta pelos seguintes itens:

a) Apresentacgao do prototipo (valor de 0 — 3 pontos);

b) Relatérios sucintos (valor de 0 — 3 pontos);

c) Apresentacdo em Power Point do projeto (valor de 0 — 3 pontos);
Manual técnico (Manual do Usuario, monografia) (valor de 0 — 1 pontos).

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e BAZZO,W. A. e PEREIRA, L.T.V. Introdugao a Engenharia. 22 Ed.

Florianopolis: UFSC, 1990.

e BATALHA, M. O. (organizador). Introducao a Engenharia de
Producao. Rio de Janeiro: Elsevier, 2008.

e CORTEZ, M. F., ANDRADE, R. M. de. Pratica cientifica na
engenharia: método cientifico na analise de sistemas técnicos.
Online. UFMG. Belo Horizonte.

e http://www.demec.ufmg.br/port/d online/diario/Ema015/Pr%E1tica%20C

ient%EDfica%20na%20Engenharia.pdf

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e GOLDRATT, E. M.; COX, J. A meta: um processo de melhoria
continua. 2. ed. Sdo Paulo: Nobel, 2002.

e SLACK, N.; CHAMBERS, S.; JOHNSTON, R. Administragcao da

producao. 2. ed. Sao Paulo: Atlas, 2007.

e CORREA, H. L. Teoria geral da administracdao. S3do Paulo: Atlas,

2003.

e KUHN, T. S. A estrutura das revolug¢oes cientificas. Sdo Paulo:
Perspectiva, 2007.

e 5. SINGH, S. O ultimo teorema de Fermat. 9. ed. Rio de Janeiro:

Record, 2002.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Fisica para Engenharia | Codigo: F3FT3
1]

Semestre: 03 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Estudar os fendbmenos elétricos e magnéticos. Estudar seus efeitos e
aplicagdes. Entender a verdadeira natureza da origem desses dois fenébmenos.

3-OBJETIVOS:

Reconhecer os fendbmenos eletrostaticos e eletrodindmicos, suas leis e as
aplicagdes mais conhecidas. ldentificar os fenbmenos magnéticos, estabelecer
suas causas e exemplificar as aplicagdes mais comuns.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Eletrostatica:

e Carga elétrica — Condutores e isolantes - Lei de Coulomb

¢ Quantizac&o da carga e Conservacéo da carga

e Campo elétrico: Campo Elétrico de uma carga puntiforme — Linhas de
Campo

e Lei de Gauss — Fluxo de Campo Elétrico — distribuigcbes simétricas de
carga

e Potencial elétrico — Superficies equipotenciais — Campo Elétrico e
Potencial Elétrico

e Trabalho e energia em eletrostatica

e Capacitancia e capacitores — Dielétricos

Eletrodinamica:

¢ Intensidade de corrente - Densidade de corrente elétrica
Resisténcia e resistividade
Conservagao da carga - Equagao da continuidade
Lei de Ohm e condutividade
Energia e poténcia em circuitos elétricos - Efeito Joule
Forca eletromotriz e Circuito elétrico (RC)

Magnetismo:
¢ Campo magnético - Forga magnética —torque sobre uma espira de
corrente — dipolo Magnético
Lei de Ampére - Lei de Biot-Savart
Lei de Faraday - Lei de Lenz - Indutancia
Circuitos elétricos: elementos de circuito
As leis de Kirchhoff
Circuitos RC, RL, LC e RLC.

Materiais magnéticos.
Equacdes de Maxwell - Ondas eletromagnéticas

74



5-METODOLOGIAS:

Apresentacdo dos conceitos fundamentais do Eletromagnetismo dentro do
contexto histérico (quando for possivel) no periodo que foi inventada. Essa é
uma tentativa de compreender seu significado claramente e, em todo seu teor.
Ressaltar as ferramentas matematicas utilizadas para descrever as leis
empiricas observadas. Utilizar os recursos audios-visuais para fixar as teorias
desenvolvidas para explicar a parte empirica. Utilizar listas de exercicios para
complementar o aprendizado, incentivando os alunos, por meio das resolug¢des
dos exercicios propostos, levantarem as duvidas pertinentes e compartilha-las
com todos o0s seus companheiros de curso.

6- AVALIAGAO:

Duas avaliagdes escritas (N1 e N2). Uma prova substitutiva (Ns) que substitui
a menor nota dentre as duas avaliagdes realizadas. A média é calculada por
meio da igualdade

O=(01+02)/2

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e H. D. YOUNG E R. A. FREEDMAN, Fisica Ill. Sao Paulo : Pearson
Addison Wesley, 2003.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E J. WALKER, Fundamentos de Fisica
vol 3, Rio de Janeiro: LTC Editora, 2009.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E K. KRANE, Fisica Ill vol 2. Rio de
Janeiro: LTC Editora, 2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e H. MOYSES NUNSSEZVEIGH, Curso de Fisica Basica vol 3. Sao
Paulo: Edgard Bllicher, 2004.

e R.P.FEYNMAN, R. B. LEIGHTON E M. SANDS, Ligo6es de Fisica de
Feynman: edicao definitiva volume Il, Porto Alegre : Bookman, 2008.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Fisica Experimental | Cédigo: F2FE2
para Engenharia Il

Semestre: 03 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Estudar os fenbmenos elétricos e magnéticos por meio de experimentos com
dispositivos elétricos basicos.

3-OBJETIVOS:

Investigar as caracteristicas principais dos dispositivos elétricos: capacitores,
resistores e indutores. Descrever seus comportamentos em circuitos
alimentados por correntes continua e alternadas

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

[1 Carga e descarga de um capacitor — circuito RC

[ Resistores- resistividade — curva caracteristica — corrente e tensao
[1 Associagao de resistores

] Circuito RL em tenséao alternada

] Circuito RLC em tens&o continua

] Circuito RLC em tenséao alternada

5-METODOLOGIAS:

Introdugdo tedrica expositiva na lousa. Realizacdo de experimentos para
efetivar os conceitos fisicos. Analise dos dados experimentais obtidos.
Confecgao de um relatério comunicando todos os detalhes do processo.

6- AVALIACAO:

Notas dos relatérios: Ni , em que i =1, ... ,N A média é calculada por meio da
igualdade
O O0=10-1 00

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e H. D. YOUNG E R. A. FREEDMAN, Fisica lll. Sdo Paulo: Pearson
Addison Wesley, 2003.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E J. WALKER, Fundamentos de Fisica
vol 3. Rio de Janeiro: LTC, 2009.

e D. HALLIDAY, R. RESNICK E K. KRANE, Fisica Ill vol 2. Rio de
Janeiro: LTC, 2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

¢ NUNSSEZVEIGH,H. M. Curso de Fisica Basica vol 3. Sio Paulo:
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Editora Edgard Blucher, 2004.

R. P. FEYNMAN, R. B. LEIGHTON E M. SANDS. Ligoes de Fisica de
Feynman: edig¢ao definitiva volume Il, Porto Alegre: Bookman, 2008.

R. A. SERWAY, Fisica 3 para cientistas e engenheiros com fisica
moderna, Rio de Janeiro: LTC, 1996.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Produgao
Componente curricular: Expressao Grafica lll Caodigo: F3EG3
Semestre: 03 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Interpretar desenhos, representagcbes graficas e projetos assistidos por
computador.

3-OBJETIVOS:

Ao final do processo o aluno considerado aprovado sera capaz de:

Aplicar normas técnicas, padroes e legislacéo pertinentes.
Desenhar componentes mecanicos infograficamente.

Utilizar recursos infograficos na solugao de problemas concretos.
Utilizar software dedicado.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Comando basicos do AutoCAD: Draw, Modify,
Uso das Layers

Blocos e Bibliotecas

Desenho Tridimensional

Colocacao do desenho em Paperspace

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas suportadas por apresentagdes informaticas, material
impresso, pratica no laboratério de informatica e simulagdes. Aplicagcdes de
estratégias de educacdo a distancia e educagdo mediada por tecnologias
digitais

6- AVALIACAO:

Avaliagao inclusa no processo ensino-aprendizagem. Pesquisas e praticas no
computador

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e OLIVEIRA, M. M. de. AutoCAD 2010. Campinas: Komedi, 2009.

e LIMA, C. C. Estudo Dirigido de AutoCAD 2010. S&o Paulo: Erica.,
20009.

e KATORI, R. AUTOCAD 2010 - DESENHANDO EM 2D. Sao Paulo:
Senac., 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e BALDAM, R.; COSTA, L. AutoCAD 2010: Utilizando Totalmente. Sao
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Paulo: Erica, 2010.

e FERREIRA, F. L. Programacdao em AutoCAD com AutoLISP e Visual
LISP. Séo Paulo : FCA., 2011.

e OLIVEIRA, A. AutoCAD 2012 3D Avancado - Modelagem e Render
com Mental Ray. S&o Paulo: Erica., 2011.

STEFANELLI, Eduardo J.. Material Didatico Online: http://www.stefanelli.eng.br
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Fenbémenos dos | Cédigo: F3FN1
Transportes |

Semestre: 03 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Capacitar os alunos para o desenvolvimento de projetos e processos que se
utilizam de maquinas de fluxo e sistemas de escoamentos de fluidos e
propagacéao de calor, dando destaque para a preservagéo do meio ambiente.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos os conceitos basicos e fundamentos que envolvem o
transporte de calor e massa.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 - Fundamentos dos Fendmenos de Transportes;

2 — Contextualizagao e Aplicacdo do Fenbmenos de Transportes;

3 — Lei de Newton da Viscosidade, Principio da aderéncia;

4 — Estatica dos fluidos — Principio de Arquimedes, Lei de Stevin e Pascal,
5 — Cinematica dos fluidos — Equacéo da Continuidade;

6 — Experimentos de Laboratérios abordando densidade, viscosidade e

medicao de pressao (manométrica, barométrica e absoluta)

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas com auxilio de recursos audio visuais

6- AVALIACAO:

Avaliagdes escritas e trabalhos desenvolvidos pelos alunos e apresentados em
seminarios.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e FOX,R.W.; MCDONALD, A.T. & PRITCHARD, P. J. Introducao
a Mecanica dos Fluidos. 7.ed. Rio de Janeiro : LTC, 2010.

e \WHITE, F. M. Mecanica dos Fluidos. 6.ed. McGrall Hill, 2010.
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BRUNETTI, F. Mecanica dos Fluidos. 2.ed. Pearson , 2004.

POTTER, M. C.; WIGGERT, D. C.; HONZO, MIDHAT. Mecéanica dos

Fluidos. Sao Paulo: Pioneira Thomson Leaning, 2004.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRAGA FILHO, W. Fendmenos de Transporte para Engenharia. Rio
de Janeiro: LTC, 2012.

MUNSON, B. R.; YOUNG, D. F. & OKIISHI, T. H. Fundamentos da

Mecanica dos Fluidos. Sao Paulo: Blucher., 2004.

MORAN, J. M.; SHAPIRO, H. N.; MUNSON, B. R. & DEWITT, D. P.
Introdugdo a Engenharia de Sistemas Térmicos. Riode Janeiro: LTC,
2005.

CENGEL, Y. A. & CIMBALA, J. M. Mecéanica dos Fluidos. McGrall Hill,
2008.

ASSY, T.F. Mecéanica dos Fluidos - Fundamentos e Aplicagodes. . Rio
de Janeiro: LTC, 2004.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Calculo Diferencial e | Codigo: F3CD3
Integral para Engenharia

Semestre: 06 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 114 Total de horas: 85
2- EMENTA:

e Possibilitar aos alunos o estudo do calculo vetorial e das séries e
seqUéncias numéricas, ferramentas necessarias para a resolucdo de
problemas relacionados a area de Engenharia.

e Analisar e decidir sobre convergéncia de séries e sequéncias.

e Aplicar corretamente os teoremas do calculo vetorial.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a capacidade de raciocinio l6gico-matematico

Aplicar conceitos de matematica para interpretacéo e intervencao do real.

Desenvolver a capacidade de utilizar a matematica na interpretacdo e
intervencgao do real.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

e Sequéncias e séries: Limite de sequéncias, subseqiéncias, seqléncias
monotdnicas e limitadas, séries infinitas, séries de termos nao negativos:
testes de convergéncia, séries alternadas, convergéncia absoluta e
condicional, séries de poténcias, derivagdo e integracdo de séries de

poténcia, séries de Taylor e Maclaurin, Séries de Fourier.

e Calculo Vetorial: Campos vetoriais, Integrais de linha, Teorema
Fundamental para Integrais de linha, Teorema de Green, Rotacional e
Divergéncia, Parametrizacdo de superficies, Integrais de superficie,
Teoremas de Gauss e Stokes. Aplicagdes.

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e resolugao de exercicios.

6- AVALIACAO:

Avaliacao escrita, lista de exercicios e atividades extraclasse.
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e GUIDORIZZI, H. L. Um Curso de Calculo. v. 4, 5 ed. Rio de Janeiro:
LTC Editora,2002.

¢ GUIDORIZZI, H. L. Um Curso de Calculo. v. 3, 5 ed. Rio de Janeiro:
LTC Editora,2002.

e STEWART, J. Calculo. v. I, 5 ed. Sdo Paulo: Pioneira, 2005.

e THOMAS, G.B., et al. Calculo. V. Il, Sdo Paulo: Pearson, 2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e ANTON, H. Calculo um Novo Horizonte. v.2. Bookman, 2004.

e BOULOS, P.; ABUD, Z. |. Calculo Diferencial e Integral. V. 2. Sao
Paulo: Makron Books, 2000.

e FLEMMING, D. M.; GONCALVES, M. B. Calculo B. Sao Paulo: Makron
Books, 2006.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Mecanica Geral Cdodigo: F3MEG
Semestre: 03 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Possibilitar ao aluno aplicar os conceitos fundamentais da mecanica, estudar
estatica do ponto, sistemas equivalentes de forgcas e estatica de um corpo
rigido, bem como compreender centros de gravidade e aplicar
adequadamente momentos de inércia.

3-OBJETIVOS:

Este componente curricular visa oferecer ao aluno o conhecimento a respeito
do comportamento mecanico de corpos rigidos submetidos a um sistema de
forcas, com bases nos fundamentos da mecéanica Newtoniana, desenvolver a
capacidade de analisar, modelar e resolver problemas de mecanica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. Apresentacgéao

2. Conceitos fundamentais da mecénica
2.1.Sistemas de unidades
2.2.Grandeza escalar e grandeza vetorial
2.3.Componentes de um vetor forga coplanar e tridimensional
2.4.0peragdes vetoriais: adi¢cdo, subtracdo, produto vetorial e produto
escalar
2.5. Principio da transmissibilidade de forgas

3. Estatica do ponto
3.1.Condigdes de equilibrio
3.2.Sistemas de forgas coplanares
3.3. Sistemas de forca tridimensional

4. Sistemas equivalentes de forcas
4.1.Forgas externas e forgas internas
4.2. Momento de uma forca em relacdo a um ponto
4.3. Teorema de Varignon
4.4. Momento de uma forca em relacdo a um eixo
4.5.Momento de um binario
4.6. Sistema equivalente
4.7.Resultantes de um sistema de forcas e momentos binarios
4.8.Reducgdes adicionais de um sistema de forcas e momentos

5. Estatica de um corpo rigido
5.1. Diagrama de corpo livre
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5.2.Equilibrio em duas dimensdes
5.2.1. Diagrama de corpo livre
5.2.2. Equacgdes de equilibrio

5.3. Equilibrio em trés dimensdes
5.3.1. Diagrama de corpo livre
5.3.2. Equacdes de equilibrio

6. Forgas distribuidas: centroides e centros de gravidade
6.1.Centro de gravidade e centro de massa de um sistema de pontos
materiais
6.2.Centro de gravidade, centro de massa e centrdide de um corpo
6.3. Corpos compostos
6.4. Teorema de Pappus-Guldinus
6.5. Resultante de um carregamento distribuido

7. Forgas distribuidas: momentos de inércia
7.1.Momento de Inércia de superficie
7.1.1. Momento de segunda ordem
. Momento de inércia polar
. Raio de giragdo de uma superficie
. Teorema dos eixos paralelos
. Momento de inércia de superficies compostas
. Produto de inércia
7.1.7. Eixos principais e momentos de inércia principais
7.2.Momento de Inércia de corpos
7.2.1. Momento de inércia de um corpo
7.2.2. Teorema dos eixos paralelos
7.2.3. Momento de inércia de corpos compostos
7.2.4. Produto de inércia
7.2.5. Eixos principais e momentos de inércia principais

N NN NN

.
1.
.
1.
.

OO, WN

5-METODOLOGIAS:

Exposicdo em quadro negro, utilizacdo de recursos audio visuais e listas de
exercicios.

6- AVALIAGAO:

e Trabalho Individual;
e Avaliagao por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e BEER, F.P.; JOHNSTON JR., E.R.; EISENBERG, E. R., Mecanica
Vetorial para Engenheiros — Estatica, 7 ed. McGraw-Hill, 2006.

e BARCELOS, J., Mecanica Newtoniana, Lagrangiana e Hamiltoniana,
Sao Paulo: Livraria da Fisica, ,2004.

e MERIAM, J.L.; KRAIGE, L.G. Mecénica Estatica 5 ed. Sdo Paulo: LTC,
2004.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:




HIBBELER, R.C. Estatica: Mecéanica para Engenharia, vol.1. Prentice
Hall, 2005.

BORESI, A.P., SCHMIDT, R.J. Estatica. Pioneira Thomson Learning,
2003.

SHAMES, I|.H. Estatica - Mecéanica para Engenharia - volume 1.
Prentice Hall, 2003.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Producgéo
Componente curricular: Ciéncias Ambientais Cddigo: F3CIA
Semestre: 03 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Propiciar ao aluno conhecer e discutir relevantes temas ambientais, como
desenvolvimento sustentavel, poluicdo, sistemas de certificacdo ambiental e
cotas de carbono, fundamentados na norma ISSO 14000.

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao aluno uma visao geral e integradora da gestdao ambiental sob a
Otica das normalizagdes, principalmente da ISO 14000. Mostrar ao aluno os
relacionamentos entre o desenvolvimento sustentado e a preservagao do meio
ambiente. Definir as fronteiras de atuacdo de um empreendimento sem causar
impactos ao meio-ambiente. Destacar a importancia da finalidade estratégica e

o0 desempenho da produtividade para as organizagdes.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Desenvolvimento sustentavel;

2 — Saude ambiental;

3 — Recursos naturais e atividades humanas;

4 — Poluicdo e Contaminagao ambiental;

5 — Politica nacional para o meio ambiente e preservagcao ambiental,
6 — Certificacao ambiental’;

7 — Crédito de carbono.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, pesquisas de campo e apresentacao de seminarios.

6- AVALIACAO:

Prova escrita, trabalhos desenvolvidos extraclasse e apresentacdao de
seminarios.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e BRAGA, BENEDITO et al.. Introdugao a Engenharia Ambiental. Sao
Paulo: Prentice Hall., 2005.
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GOLDEMBERG, J. Energia Meio Ambiente e Desenvolvimento. S&o
Paulo: EDUSP., 1998.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRANCO, S.M.; ROCHA, A.A.. Ecologia: Educacdao Ambiental,

Ciéncias do Ambiente para Universitarios. Sdo Paulo: CETESB.

PINTO-COELHO, RICARDO M.. Fundamentos em Ecologia. Porto
Alegre: Artes Médicas, 2000.

NOBEL, B.J.; WRIGHT, R.W.. Environmental Science. New Jersey :
Prentice Hall, 1998.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Pratica de Usinagem Cddigo: F3PRU
Semestre: 03 N° aulas semanais: 06
Total de aulas: 114 Total de horas: 85

2- EMENTA:

O aluno devera aplicar conhecimentos anteriormente adquiridos como
Desenho Técnico e Metrologia Dimensional, na execug¢ao de pegas, utilizando
maquinas operatrizes como torno, fresadora e retificadora, bem como avaliar o
impacto destes processos no meio ambiente.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a logistica, os métodos e os processos de produgao.
Correlacionar as caracteristicas dos instrumentos, maquinas, equipamentos e
instalagbes com as suas aplicagdes.

Avaliar a influéncia do processo e do produto no meio ambiente

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

AULAS PRATICAS:

-Torneamento :

Leitura e interpretacdo de desenho técnico, paquimetro, planejamento das
operacgoes; execugao das principais operagdes de torneamento, abertura de
roscas, ferramentas de corte; geometria de corte, demonstragao de afiagcao de
ferramenta, aspectos de segurancga, organizacao e limpeza; EPI’s e impactos

no meio ambiente
-Fresamento :

Tipos de fresamento e ferramentas; fresadora universal, ferramenteira,
cabecote vertical; fellows e renania; divisor; engrenagem dentes retos e
helicoidais; calculos basicos para engrenagens; fresas médulo para
engrenagens, aspectos de seguranga, organizagao e limpeza; EPI's e
impactos no meio ambiente

-Retificagao:

Tipos de retificadoras e rebolos, micrdmetro, aspectos de seguranga,

organizacgéao e limpeza; EPI’s e impactos no meio ambiente.
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5-METODOLOGIAS:

Aulas praticas no laboratério de maquinas operatrizes.

6- AVALIACAO:

Atividades desenvolvidas no laboratério.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e DINIZ, A.E. Tecnologia da Usinagem dos Materiais, Sdo Paulo:
Editora Artliber, 2001.

e PUBGLIESI, M. Tecnologia Mecanica: Fundamentos dos Trabalhos

Industriais. Sao Paulo: icone, 1986.

e FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem de metais. Sao Paulo:
Edgard Blucher, 1970.

e MACHADO, A.R.; ABRAO, A.M.; COELHO, R.T. & SILVA, M.B. Teoria
da Usinagem dos Materiais. 2.ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher. , 2011.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e Grant, H.E. Dispositivos em Usinagem: Fixa¢cées Localizagao e
Gabaritos nao Convencionais, Sdo Paulo: Editora LTC, 1982.

¢ STEMMER, C. E. Ferramentas de corte 1 5.ed. Florianépolis: UFSC,
2001.

e CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecéanica vol. 1 2.ed. S&do Paulo:
McGraw-Hill., 1986.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Mecénica Geral | Cédigo: FAMGA
Avancada

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Apresentar o formalismo de Lagrange da Mecanica Classica, ressaltando a
necessidade da criacao dessa teoria, comparando com o primeiro formalismo
da Mecanica criado por Newton.

3-OBJETIVOS:

Estabelecer com clareza o motivo da criacdo de um novo formalismo para a
Mecanica Classica, esclarecendo as nogdes de coordenadas generalizadas e
vinculos. Obter de forma rigorosa as equacgdes diferenciais de Lagrange e
aplica-las em varios problemas praticos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Formulacdo de Newton da Mecanica
Formulagao de Lagrange da Mecéanica:
Vinculos e coordenadas generalizadas
Principio de D’ Ambert

Equacao de Lagrange e algumas aplicagdes
Potenciais generalizados

Simetrias e Leis de conservagao

5-METODOLOGIAS:

Apresentagdo dos conceitos utilizados dentro do contexto historico no periodo
que foi inventado e utilizado, na tentativa de compreender seu significado
claramente e, em todo seu teor. Ressaltar as ferramentas matematicas
utilizadas para descrever as leis empiricas observadas. Utilizar listas de
exercicios para complementar o aprendizado, incentivando o aluno, por meio
da sua resolucdo dos exercicios propostos, a levantarem as duvidas
pertinentes e compartilha-las entre todos os seus companheiros de curso.

6- AVALIACAO:

Duas avaliacdes escritas (N1,N2).
A média é calculada por meio da igualdade:
N = (N1+N2)/2

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

¢ [LEMOS, N. A. Mecanica Analitica. Sao Paulo: Editora da Fisica, 2007.
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e NETOJ. B., Mecanica Newtoniana, Lagrangeana, Hamiltoniana. Sao
Paulo: Livraria da Fisica, 2004.

¢ SYMON K. R, Mecanica. Rio de Janeiro: Campus, 1996.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e LANDAU L. D.; LIFSHITZ E. M. Mechanics. Elsevier B H.

e THORTON, S. T.; MARION, J. B. 5ed. Classical Dynamics of
Particles and Systems. Thomson Brooks/cole.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular:  Fisica Geral e | Cdédigo: FAFGE
Experimental IV

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

1. Estudar os fendmenos épticos do ponto de vista da Optica Geométrica e
aqueles fendmenos que pertencem ao campo da Optica Fisica.

2. Apresentar a Relatividade Restrita de forma introdutéria, relevando os
aspectos que a diferenciam da Mecéanica Classica.

3. Estudar a Mecanica Quantica desde sua criagcao até sua versao final.
Apresentar a sua aplicagéo ao estudo dos atomos.

3-OBJETIVOS:

1. Optica Geométrica: estudar os fendmenos da reflexdo e da refragdo. Optica
Fisica: estudar os fenbmenos da interferéncia e difracao.

2. Relatividade Restrita: Principios da Relatividade, transformagao de Lorentz,
cinematica relativistica do tempo e do espaco, dindmica relativistica.

3. Mecéanica Quantica velha. O atomo de hidrogénio. Mecéanica Quéantica Nova.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. As equacgdes de Maxwell no vacuo e a equagao de onda da luz.

2. Principio de Huyghens. Reflexao e Refracéo da luz. Lentes delgadas

3. Interferéncia e Difracdo. Fendas duplas e simples

4. Principios da Relatividade. Transformagdes de Lorentz. Dilatacdo do tempo
e contragao do espacgo. Dinamica relativistica: energia e momento relativistico
5. A Mecénica Quantica de Niels Bohr. O atomo de hidrogénio. Equagao de
Schrodinger

5-METODOLOGIAS:

Apresentacao Teodrica dos fendmenos fisicos, dos conceitos fundamentais e
das grandezas fisicas por meio de equagdes. Testes experimentais das leis
fisicas e correcdo dos relatdrios cientificos dos procedimentos experimentais,
confeccionados pelos grupos de alunos.

6- AVALIACAO:

Notas dos relatorios: NRi, em quei=1, ... ,N
Nota da prova escrita: NP

A média é calculada por meio da igualdade

A média final é a média aritmética entre M e NP

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:
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¢ YOUNG H. D. e R. A. Freedman, Fisica IV: Termodinamica e Ondas,.
Sao Paulo: Pearson Addison Wesley, 2003.

e HALLIDAY, D.; RESNICK R.; WALKER J. Fundamentos de Fisica, Rio
de Janeiro : LTC, 2009.

o HALLIDAY, D.; RESNICK, R. ;KRANE, K. Fisica 4 vol 2. Rio de Janeiro
LTC, 2003.

e NUNSSEZVEIGH, H. M. Curso de Fisica Basica vol 4. Sdo Paulo:
Edgard Blucher, 2004.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e FEYNMAN, R. P.; LEIGHTON . R. B; SANDS, M. Li¢oes de Fisica de
Feynman: edig¢ao definitiva volume Il. Porto Alegre : Bookman, 2008.

e R. P. FEYNMAN, R. B. LEIGHTON E M. SANDS, Ligoes de Fisica de
Feynman: edig¢ao definitiva volume lll. Porto Alegre : Bookman, 2008

94



CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Organizagdo da | Codigo: F4AOPT
Producao e do Trabalho

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina abordara temas relevantes ligados aos processos produtivos e
modelos de gestdo. Serdo analisados temas como Globalizagdo, recursos
econdmicos e financeiros, modelos de gestdo, a importdncia da funcéo
producgao, as unidades de negocios e as organizagdes produtivas.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos conhecimentos sobre a estrutura e dinamica do
trabalho na sociedade contemporéanea e como esta se relaciona com as
organizagdes produtivas de manufatura ou de servigos. Fornecer aos alunos
subsidios para que possam compreender as relagdes de trabalho no modo de
produgao capitalista e os impactos das demandas sociais sobre 0 maneira de

se organizar o trabalho junto aos sistemas produtivos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 - As transformagdes no cenario nacional e internacional — Globalizagao.

2 — Modos de Producgao: Propriedade e Tecnologia.

3 — Os recursos econémicos, financeiros e o processo de producgao: atributos.
4 — Modelo de Gestao nas Organizagoes.

5 — A Funcgao Producéo e suas implicacdes sobre a administracao.

6 — Empowermennt e a Sociaedade do Conhecimento.

7 — Organizacao do Trabalho —Trabalho em Equipe.

8 — Empreendedorismo: As organiza¢des inovadoras e seguidoras.

9 — Sistemas de manufatura (massa, massa atual, customizagao, enxuta,
flexivel)

10 — A trilogia trabalho x produg¢éo x meio-ambiente

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, Seminarios, Pesquisas sobre os temas.
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6- AVALIAGAO:

Prova escrita, trabalhos desenvolvidos extraclasse e apresentacédo de
seminarios.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

MOREIRA, D. Administragcao da Producao e Operagoes, Sao Paulo:
Pioneira, 2009.

MARTINS, P. G. Administragao da Proucgao, Sdo Paulo: Saraiva,
2002.

CATTANI, A.D. Trabalho e Tecnologia, Rio de Janeiro: VOZES, 2002.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

SLACK, N. et al. Administragcao da Producao e Operagodes. Sio Paulo:
ATLAS. 2002
ANTUNES, R. Adeus ao Trabalho. Sio Paulo: CORTEZ, 2002

ARAUJO,L.C.G. Organizagio, Sistemas e Métodos e as Modernas
Ferramentas de Gestao das Organizagoes. Sio Paulo: ATLAS. 2001.

DAVIS, MARK M. et al. Fundamentos da Administracao da
Produgao. Rio Grande do Sul: BOOKMAN, 2001.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Desenho Assistido por | Cédigo: FADAC
Computador

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Ao final do processo o aluno considerado aprovado sera capaz de:
Aplicar normas técnicas, padrdes e legislagao pertinentes.
Desenhar componentes mecanicos infograficamente.

Utilizar recursos infograficos na solugéo de problemas concretos.
Utilizar software dedicado.

3-OBJETIVOS:

Interpretar desenhos, representagdes graficas e projetos assistidos por

computador.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Uso das Layers

Blocos e Bibliotecas

Desenho Tridimensional

Colocacéao do desenho em Paperspace

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas suportadas por apresentacoes informaticas, material
impresso, pratica no laboratério de informatica e simulagdes. Aplicagdes de
estratégias de educacgao a distancia e educagcdo mediada por tecnologias
digitais

6- AVALIACAO:

Avaliagao inclusa no processo ensino-aprendizagem. Pesquisas e praticas no
computador

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e OLIVEIRA, M. M. de. AutoCAD 2010. Campinas: Editora Komedi, 2009.

e TEIXEIRA, f. G.; AYMONE, J L. F. Autocad 3d modelamento e
rendering. Sdo Paulo: Artliber, 2002.

e OLIVEIRA, A. AutoCAD 2012 3D Avangado - Modelagem e Render
com Mental Ray. S&o Paulo: Erica, 2011.




8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

. BALDAM, R.; COSTA, L.. AutoCAD 2010: Utilizando Totalmente. Sdo
Paulo: Erica, 2010.

BALDAM, R., COSTA, L. OLIVEIRA, A.. AutoCAD 2012: Utilizando
Totalmente. Sao Paulo: Erica, 2011.

¢ KATORI, R. AutoCAD 2011 Modelando em 3D e Recursos
Adicionais. Editora SENAC. Sao Paulo, 2010

o FERREIRA, F. L. Programacao em AutoCAD com AutoLISP e Visual
LISP. Sdo Paulo: FCA., 2011.

STEFANELLI, Eduardo J.. Material Didatico Online: http://www.stefanelli.eng.br
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Materiais  para | Cédigo: F4AMCA1
Construcdo Mecanica |

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina desenvolvera temas ligados aos processos e produtos
siderurgicos, materiais utilizados na industria, ferrosos e nao ferrosos e,
tratamentos térmicos dos agos e ferrosos em geral.

3-OBJETIVOS:

Compreensdo e aplicacdo dos principais conceitos de materiais para
constru¢cao mecanica.

Levar ao aluno as nogdes basicas de siderurgia e materiais para engenharia,
bem como fornecer os principios basicos de tratamento térmico, de escolha e
selecao dos diversos tipos de materiais para as constru¢cdes de engenharia.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

| — Nocdes de Siderurgica e produtos siderurgicos

I.I- Introducéo;

I.Il — Materiais industriais;

[.IIl = Produtos Siderurgicos;

I.IV — Classificacdo e emprego de Produtos Siderurgicos.

Il — Tratamento Térmicos dos Agos e materiais ferrosos em geral;
[Il - Curvaem S (curva TTT);

IV - Fatores que influem na Tempera dos acgos;

V — Defeitos induzidos pelos tratamentos térmicos;

VI — Materiais nao ferrosos;

VIl — Materiais ceramicos e compdésitos.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas;
Trabalhos individuais;
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Avaliagdes individuais.

6- AVALIAGAO:

M=(P1+P2)/2

M=média

P1= Prova1; P2=Prova 2; P3= Substitutiva; E= Exame.

M=6,0 APROVADO ; 4,0=sM<6,0 EXAME; M<4,0 REPROVADO SEM EXAME;
MEDIA FINAL<6,0 REPROVADO.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e ASKELAND, D. R. e PHULE, P. P. — Ciéncia e Engenharia dos
Materiais, S4o Paulo : Cengage Learning Edigdes Ltda:, 2008.

e CALISTER Jr, W. D. — Ciéncia e Engenharia de Materiais: uma
Introducgéo., 7. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2008.

e NEWELL, J.A., Fundamentos da Moderna Engenharia e Ciéncia dos
Materiais 1 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica — Estruturas e Propriedades
das ligas metalicas — Vol. |./Vol.ll. Sdo Paulo: Editora Mc Graw — Hill,
1977.

e CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica — Processos de Fabricagao e
Tratamentos — Vol. lll. Sdo Paulo: Mc Graw — Hill, 1977.

e COLPAERT, H. — Metalografia dos Produtos Siderurgicos Comuns.
4. Ed. Sao Paulo: Edgard Blucher, 2008.

e COSTA E SILVA, A. L. V.; MEI, P.R., Agos e Ligas Especiais. 3.ed.
Séao Paulo: Edgard Blucher, 2010.

¢ SHACKELFORD, J. F. — Ciéncia dos Materiais. 6. ed. Sdo Paulo:
Pearson Education do Brasil, 2008.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Laboratério de Cddigo: FALTM
Tecnologia Mecanica

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Serao apresentados nesta disciplina topicos de metrologia avangada, como
maquinas de medigdo por coordenadas, rugosimetro, diversos tipos de
reldgios comparadores, projetor de perfil e outros equipamentos de laboratério.
No laboratorio de maquinas operatrizes o aluno executara operacbes de
retificacdo e acompanhara atividades de manutencao.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento pratico que capacitem os estudantes a
trabalharem com os processos adequados de medigcdo, processos de
retificagdo e manutencdo (montagem e desmontagem)

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Metrologia Pratica:

Maquina de Medicao por Coordenadas;
Rugosimetro SURFTEST 301;
Mesas de Tragagem 255/s;
Blocos Padrées (Classe 0);
Pentes de Rosca;
Gonidbmetros diversos;
Comparadores de Angulo;
Calibres;

Reloégios Comparadores;
Tracadores de Altura
Medicdes por coordenadas
Medicao com projetor de perfis

Processo de Retificacao: Tipos de rebolos — Tecnologia do Processo de
Retificacdo, Precisdo do Processo, aplicagao de instrumentos de medicao,
Fluidos utilizados em retificacao;

Processos de Manutengdo (montagem e desmontagem): Laboratério de
motores; Nocdes dos processos de manutencgao; esbogo e croqui de pecas e
desenho final com tolerancias. Tolerancias dimensional e de posigéo.

5-METODOLOGIAS:

Aulas praticas nos laboratérios de maquinas operatrizes e de metrologia.
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6- AVALIACAO:

Avaliagao das atividades praticas

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

WEINER, E. ;BRANDI,S.D.;MELO,V. O. Soldagem - Processos e
Metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blicher, 2004

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica — Vol. LIl e lll. Editora. Sao
Paulo: Mc Graw — Hill, 1986.

PUBGLIESI, M. Tecnologia Mecanica: Fundamentos dos Trabalhos
Industriais. Sdo Paulo: Icone, 1986.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

Diniz, A.E. Tecnologia da Usinagem dos Materiais, Sdo Paulo:
Artliber, 2001.

MARTINS, J. Motores de combustio interna. S3o Paulo:
Publindustria, 2011.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgao

Componente  curricular:  Fenbmeno  de | Cdédigo: FAFTA
Transportes Avangado.

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina que complementa o que foi desenvolvido em F3FT1 estudara a
dinamica dos fluidos, definirA o numero de Reynolds, a equacédo da energia,
segundo Bernoulli e realiza experimentos envolvendo a energia e a quantidade
de movimento.

3-OBJETIVOS:

Complementar a disciplina Fenébmenos de Transportes |

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Dinédmica dos fluidos

Definicao do numero de Reynolds
Analise Dimensional;

Equacéao da Energia — Bernoulli
Equacao da Quantidade de Movimento

Experimentos envolvendo a equacgao da energia e quantidade de movimento

5-METODOLOGIAS:

Aula tedrica e experimentos desenvolvidos pelos alunos, seminarios e
pesquisas de campo.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e avaliagdo dos trabalhos desenvolvidos pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

. FOX, R.W. ; MCDONALD, A.T.; PRITCHARD, P. J. Introdugao a
Mecanica dos Fluidos. 7.ed. Rio de Janeiro : LTC, 2010.

. WHITE, F. M. Mecéanica dos Fluidos. 6.ed. McGrall Hill, 2010.
. BRUNETTI, F. Mecanica dos Fluidos. 2.ed. Pearson , 2004.

. POTTER, M. C.; WIGGERT, D. C.; HONZO, MIDHAT. Mecéanica dos
Fluidos. Sdo Paulo: Pioneira Thomson Leaning, 2004.
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8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

. BRAGA FILHO, W. Fenémenos de Transporte para Engenharia. Rio
de Janeiro: LTC, 2012.

. MUNSON, B. R.; YOUNG, D. F. & OKIISHI, T. H. Fundamentos da
Mecanica dos Fluidos. Sao Paulo: Blucher., 2004.

. MORAN, J. M.; SHAPIRO, H. N.; MUNSON, B. R. & DEWITT, D. P.
Introdugdo a Engenharia de Sistemas Térmicos. Riode Janeiro: LTC, 2005.

. CENGEL, Y. A. & CIMBALA, J. M. Mecanica dos Fluidos. McGrall Hill,
2008.

. ASSY, T.F. Mecénica dos Fluidos - Fundamentos e Aplicagdes. Rio
de Janeiro: LTC, 2004.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Estatistica | Cddigo: FAET1
Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Serado abordados na disciplina os conceitos basicos de estatistica como média,
variancia, desvio padrao estudo das probabilidades de a distribuicdo normal.
Também serdo analisados pela disciplina os testes de hipotese, testes para
uma populacéao e regressao linear simples.

3-OBJETIVOS:

A disciplina Estatistica fornece a base dos conhecimentos e habilidades
necessarias para uma adequada coleta, analise, interpretacao e apresentagcao
de resultados de estudos e/ou pesquisas que tenham dados experimentais,
sendo, portanto, aplicada a todas as areas do conhecimento. O aluno devera
ser capaz de analisar dados obtidos de pesquisas fazendo as suposi¢oes
necessarias sobre os modelos probabilisticos e inferir os resultados obtidos
para a populacao estudada, estimando parametros de interesse e executando
os possiveis testes de hipbtese, além de interpretar corretamente os
resultados obtidos.

O avanco das novas tecnologias facilitou muito a analise estatistica e o aluno
devera ser capaz de utilizar pelo menos um software para uma analise
estatistica. Além disso, o aluno deve reconhecer as bases tedricas e conceitos
envolvidos nessas analises.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Estatistica Descritiva; Conceitos basicos de probabilidade; distribuicao
Binomial e Normal; Estimagao de parametros: Nogdes de amostragem,
estimadores e distribuicdes amostrais; Intervalos de confianga para a média,
proporcao e variancia; Testes de hipéteses: Conceitos e procedimento; Testes
para uma populagdo: média, proporgéo e variancia; Testes para duas
populag¢des: média e proporgéo; Coeficiente de correlagao linear; Regresséao
linear simples.

5-METODOLOGIAS:

e Aulas expositivas
e Lista de exercicios
e Uso da informatica: softwares livres: R e Excel.

6- AVALIACAO:
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Serao consideradas notas de duas avaliagbes escritas (A1 e A2). A
média (M) sera composta pela média aritmética simples entre as
avaliacoes, isto €, M=(A1+A2)/2.

Avaliagao substitutiva (Sub) sera permitida apds as duas avaliagdes, A1
e A2, caso o aluno, conforme o regimento interno, justifique a sua
auséncia ocorrida ou em uma ou em ambas avaliagdes.

Sera submetido ao Instrumento Final de Avaliagao o aluno que, apés a
Avaliagédo Substitutiva, tiver obtido nota final do semestre maior ou igual
a 4 e menor que 6.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

DEVORE, J. L. (2006). Probabilidade e Estatistica para
Engenharia e Ciéncias. S&o Paulo: Pioneira Thomson Learning.

MONTGOMERY, D. C.; RUNGER, G. C. (2003) Estatistica aplicada
e probabilidade para engenheiros — Rio de Janeiro: LTC.

TRIOLA, M (2008). Introducao a Estatistica — Sdo Paulo: LTC

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MAGALHAES, M. N. Nogdes de probabilidade e estatistica — Sdo
Paulo: EDUSP, 2002.

WALPOLE, R. H., Myers, R. H. & Y.(2008). Probabilidade & estatistica
para engenharia e ciéncia. Sdo Paulo: Prentice & Hall Brasil.

LEVIN, Jack ; FOX, Alan James. (2004). Estatistica aplicada a
ciéncias humanas. Sao Paulo: Pearso.

BUSSAB, Wilton de O.; MORETTIN, Pedro A. (2006). Estatistica
Basica. 52. edicao. Sdo Paulo: Saraiva.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Resisténcia dos | Cédigo: FARM1
Materiais |

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina apresenta os conceitos de vinculos isostaticos, tracao,
compressao e flexdo, bem como o dimensionamento de elementos mecanicos
sujeitos a estes esforgos.

3-OBJETIVOS:

Embasar ao aluno para que possa verificar as condi¢gdes de seguranga de um
elemento estrutural mecanico. A disciplina fornecera conhecimentos basicos
necessarios para estudar o comportamento de pecas estruturais frente as
solicitagdes de diferentes esforgcos mecanicos. O aluno devera ser capaz de
identificar e quantificar os esforcos mecanicos e as deformacdes estruturais
que servirdo de base para as disciplinas subsequentes.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

. Introducdo a Resisténcia dos Materiais

o Principio e hipéteses da Resisténcia dos Materiais
Solicitagdes de tracdo, compressao, flexao e torgao
Conceito de tensao
Tensdes normais e tensdes de cisalhamento
Tensdes admissiveis e coeficientes de seguranca
Deformacgdes elasticas e deformacdes plasticas
Lei de Hooke
Comportamento dos materiais ducteis e frageis
Sistemas de unidades

O O O O O O O O

ll. Tracaoe Compressao

Diagrama tensao x deformacao

Deformacgao especifica

Modulo de elasticidade

Comportamento elastico e plastico dos materiais
Tensodes e deformagdes em barras sujeitas a carregamento axial
Problemas estaticamente indeterminados
Coeficiente de Poisson

Generalizacao da Lei de Hooke

Tensdes e deformacgdes no cisalhamento
Relacbes entrez , v e & .

o

O O O O O O O O O

10



lll. Isostatica
o Vinculos planos
Forcas internas e externas
Diagrama de corpo livre
Condigao de equilibrio
Calculo de reagdes de apoio
Diagrama de esforgos solicitantes: forga normal, forgca cortante e
momento fletor

O O O O O

IV. Flexao
o Flexao pura

= Centroide de uma area

» Momento de inércia de uma area

» Formula da flexdo

= Tensbes na flexdo pura
Vigas compostas
Carregamento assimétrico
Flexado assimétrica
Carregamento transversal
Dimensionamento

O O O O O

5-METODOLOGIAS:

e Aulas expositivas utilizando recursos audiovisuais e/ou quadro branco.

6- AVALIACAO:

e Trabalho individual
e Avaliagao por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

« JAMES M. G.; GOODNO, B. J. - Mecanica dos Materiais. Cengage
Learning, 2010.

« BOTELHO. M. H. C. Resisténcia dos Materiais. Edgard Bluncher,
2008.

« HIBBELER, R. C. Resisténcia dos Materiais. Prentice Hall, 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e« BEER,F.P.;JUNIORE.R. J.; DEWOLF, J. T. ET AL. Mecanica dos
Materiais. McGraw Hill, 2011.

« NASH , W. A. Resisténcia dos Materiais. McGraw Hill, 2011.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular:  Termodindmica e | Cédigo: F4TCA1
Transmisséo de Calor |

Semestre: 04 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina termodinamica tratara dos desenvolvimentos cientificos na area,
com enfoque as trés leis da termodinamica, suas aplicagbes em motores e
refrigeradores, calculo de rendimento de maquinas térmicas e o
comportamento dos gases nestes ciclos termodinamicos, utilizando a lei dos

gases, diagramas e tabelas de dados termodinamicos.

3-OBJETIVOS:

Possibilitar que os alunos tenham subsidios teoricos para que possam
desenvolver conhecimentos em disciplinas que exijam conhecimentos basicos
de termodinamica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

- Leis dos Gases.

- Calor e Trabalho.

- A experiéncia de Joule.

- Primeiro Principio da Termodinamica.
- Segundo Principio da Termodinamica.
- Rendimento de uma maquina.

- Entropia.

- Entalpia.

- Interpretagdo de diagramas de vapor

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e exercicios contextualizados .

6- AVALIACAO:

A avaliagao utilizada € a formativa, na qual o aluno é avaliado constantemente,
recebendo um feedback do seu desempenho para que possa solucionar
dificuldades de entendimento da disciplina.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e VAN WYLEN, G. J. ; SONNTAG R.; BORGNAKKE, C. Fundamentos
da Termodinamica Classica. 1 ed. S&o Paulo: Edgard Blucher, 2001.
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IENO, G.; NEGRO, L. Termodinamica. 1 ed. Prentice Hall Brasil, 2003.

MORAN, M. J.; SHAPIRO, H.N. Principios de Termodinamica para
Engenharia. 6 Ed. Rio de Janeiro: LTC, 2009

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CIMBLERIS, B. Introdugao a termodinamica Geral, Rio de Janeiro:
Vozes, 1974

VAN NESS, H.C. Understanding Thermodynamics. 1 ed. Dover
Books, 1983.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgao

Componente curricular:  Termodindmica e | Codigo: F5TC2
Transmisséo de Calor Il

Semestre: 05 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Complementar a disciplina Termodindmica e Transmissdo de calor |. Fornecer
subsidios técnicos e embasamento cientifico para dimensionamento de

maquinas térmicas e de fluxo.

3-OBJETIVOS:

Possibilitar que os alunos tenham subsidios tedricos para que possam
desenvolver conhecimentos em disciplinas que exijam conhecimentos de
termodinamica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Ciclos Termodinamicos: Carnot, Rankine, Ciclos de Refrigeracao,
2 - Interpretacdo de diagrams de vapor

3 — Diagrama Psicrométrico;

4 — Balango de Massa e Energia

5 — Transmissao de calor por condugao;

6 — Transmissao de calor por convecgéao (forgada e natutal);

7 — Transmissao de calor por Radiacgao;

8 — Transmissao bi e tri-dimensional;

9 — Numeros adimensionais: Nusselt e Prandtl.

10- Rendimento Termodinamico

11 — Conservagao de Energia e preservacao do meio ambiente;

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e exercicios tedricos sobre questdes praticas.

6- AVALIACAO:

A avaliacao utilizada é a formativa, na qual o aluno é avaliado constantemente,
recebendo um feedback do seu desempenho para que possa solucionar
dificuldades de entendimento da disciplina.
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

VAN WYLEN, G. J. ; SONNTAG R.; BORGNAKKE, C. Fundamentos da
Termodinamica Classica. 1ed. Sao Paulo: Edgard Blucher , 2001

MORAN, M. J. E SHAPIRO, H.N. Principios de Termodinamica para
Engenharia. 62 Ed.Rio de Janeiro: LTC, 2009

INCROPERA, F. P; DE WITT, D.P. Fundamentos de Transferencia de
Calor e de Massa. 6ed. Rio de Janeiro: LTC, 2008.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CIMBLERIS, B. Introdugcao a termodinadmica Geral, Rio de Janeiro:
Vozes, 1974.

IENO, G. E NEGRO, L. Termodinamica 1 ed. Prentice Hall Brasil, 2003.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Eletricidade | Cddigo: F5ELA1
Semestre: 05 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

O curso abrangera tépicos de eletricidade, fazendo um estudo dos
componentes utilizados em corrente continua, analise de circuitos basicos e

instrumentos utilizados na medigao.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento dos conceitos basicos de eletricidade (corrente
continua), bem como dos componentes utilizados nos circuitos elétricos.
Efetuar medicbes das principais grandezas elétricas, proporcionando
conhecimentos para analise de circuitos em C.C., visando aplicacédo pratica

na operacao e manutencgao dos sistemas industriais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 —Eletrodinamica CC

2 - Analise de Circuitos em CC

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e aulas praticas em laboratério.

6- AVALIACAO:

A avaliagao sera composta pelos seguintes itens:
a) Média das avaliagdes (valor de 0 — 6 pontos);
b) Média dos relatérios (valor de 0 — 4 pontos).

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e KOSOW.I.L; Maquinas elétricas e Transformadores. Porto Alegre:
Globo, 1988.

e Edminister,J.?. Eletromagnetismo. Rio de Janeiro: Editora Mcgraw-hill.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e LOURENCO, A.C;CRUZ, E.C.A; CHOUERI JR., S; Circuitos em
Corrente Continua. Sio Paulo: Erica, 1996.

e EDMINISTER, J.A. Circuitos Elétricos 2.ed.. Editora McGraw-Hill-
Makron Books. Sao Paulo, 1991.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Resisténcia dos | Cédigo: FSRM2
Materiais |l

Semestre: 05 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina aprofundara os conhecimentos auferidos na disciplina de F4ARM1,
apresentando os conceitos basicos de tor¢ao e cisalhamento, analise do
estado de tens&o (duplo e triplo) e anadlise de elementos sujeitos a flambagem.

3-OBJETIVOS:

Embasar ao aluno para que possa verificar as condi¢gdes de seguranca de um
elemento estrutural mecanico. A disciplina fornecera conhecimentos basicos
necessarios para estudar o comportamento de pecas estruturais frente as
solicitagdes de diferentes esforcos mecanicos. O aluno devera ser capaz de
identificar e quantificar os esforcos mecanicos e as deformacgdes estruturais
que servirdo de base para as disciplinas subsequentes.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

V. Torgao

o Torgao de barras circulares
Diagrama de momento torsor
Tensodes e deformacgdes no regime elastico
Angulo de torgao no regime elastico
Transmissao de poténcia
Problemas estaticamente indeterminados

0O O O O O

VI. Cisalhamento
o Forga cortante
o Tensdes de cisalhamento
o Determinacao das tensdes de cisalhamento
o Fluxo de cisalhamento

VIl. Estado de Tensoes

o Transformacao do estado plano de tensao
Tensodes principais
Circulo de Mohr pra o estado plano de tensao
Estado geral de tensao

o O O

Vill. Flambagem
o Estabilidade de estruturas
o Carga critica
o Formula de Euler para colunas
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5-METODOLOGIAS:

e Aulas expositivas utilizando recursos audiovisuais e/ou quadro branco.

6- AVALIACAO:

e Trabalho individual
e Avaliagao por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

« GERE, J. M.; GOODNO, B. J. Mecanica dos Materiais. Cengage
Learning, 2010.

« BOTELHO, M. H. C. Resisténcia dos Materiais. Edgard Bluncher,
2008.

« HIBBELER, R. C. Resisténcia dos Materiais. Prentice Hall, 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e BEER, F.P.; JOHNSTON JR, R.; DEWOLF, J. T. ET AL. Mecanica
dos Materiais. McGraw Hill, 2011.

« NASH, W. A. Resisténcia dos Materiais. McGraw Hill, 2011.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Tecnologia  de | Cédigo: FSTMF
Maquinas e Ferramentas

Semestre: 05 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Na disciplina sera estudada a geometria da cunha cortante, os materiais para
ferramentas, a geracdo e tipos de cavacos oriundos dos processos de
fabricacéo.

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao aluno uma visao generalizada dos processos dos processos de
usinagem em maquinas ferramentas, bem como capacita-lo aplicar a
tecnologia de usinagem com ferramentas de geometria definida nas situagdes
cabiveis.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

SISTEMAS E PROCESSOS DE FABRICAGAO
Definicao dos processos conformagao com retirada de cavaco

A cinematica das maquinas ferramenta para os processos
Descricdo sucinta dos processos: Torneamento, Plainamento,
Retificacdo, Brochamento, Furacédo e Fresamento.

FERRAMENTAS DE CORTE DE GEOMETRIA DEFINIDA
Sistema de referéncia e planos

Angulos das ferramentas e movimentos de corte - Raio de quina -
Angulo de saida

ESTUDO DO CAVACO
Cavaco continuo, arrancado e cisalhado

Formas de cavacos (Desejaveis e Indesejaveis - curtos, longos,
quebradicos)

FLUIDO DE CORTE
A influéncia do calor sobre as ferramentas de corte

O que séao fluidos de corte ( Lubrificantes e Refrigerantes)
Como utiliza-los
Qualidades e propriedades desejaveis

MATERIAIS PARA FERRAMENTA DE CORTE
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Ceramica;
Metal duro;
Ligas fundidas
Aco rapido

Aco ferramenta

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e explicagdes no laboratorio de maquinas operatrizes.

6- AVALIAGAO:

Prova escrita e trabalhos praticos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e STEMMER, C. E. Ferramentas de corte 1. S3o Carlos: UFSC, 2001.

e DINIZ, A. E. ; MARCONDES, F. C.: COPPINI, N. L. Tecnologia da

usinagem dos materiais . Ed. 7. Sdo Paulo: Artliber., 2011.

e FERRARESI, D. Fundamento da usinagem de metais. 11 ed. Séo

Paulo: Edgard Blucher, 2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica vol. 3. McGraw-Hill, 1986.

e ABNT- NORMAS TECNICAS DE 1995.. Catalogos de fabricantes de

ferramentas de usinagem. ABNT, 1995.

e SANTOS S. C.; SALES W. F. Aspectos tribologicos da usinagem

dos materiais. S3o Paulo: Artliber., 2007.

e COSTA, E. S.; SANTOS, D. J. Apostila de proceso de usinagem.

Divinopolis: CEFET-MG, 2006.

¢ MACHADO, A. R., et al. Teoria da usinagem dos materiais. Sao

Paulo: Edgard Blucher, 2009.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Estatistica Il Cdodigo: F5ET2
Semestre: 05 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

A disciplina estudara testes de hipotese para duas amostras, regressao linear
e nao-linear e promovera uma introducéo ao controle estatistico de qualidade.

3-OBJETIVOS:

Complementar os estudos da disciplina Probabilidade e Estatistica |. Fornecer
subsidios para aplicagdes em pesquisa operacional, gestdo da qualidade e
sistema de controle da produgao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Testes de hipdtese para duas amostras; Analise de Variancia (ANOVA);
Regressao Linear Simples e multipla; Regressao nao-linear; Nogdes de
meétodos de controle de qualidade.

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva, exercicios de fixagao e exercicios propostos.

6- AVALIAGAO:

Serao consideradas notas de duas avaliagdes escritas A1(26/09) e A2(21/11) e
uma nota de Listas (L). A média (M) sera composta pela média aritmética
simples entre as trés avaliagdes dadas, isto €, M=(A1+A2+L)/3.

A avaliacao substitutiva (28/11) sera permitida apds as duas avaliagoes, A1 e
A2, caso o aluno conforme o regimento interno justifique a sua auséncia
ocorrida ou em uma ou em ambas.

Sera submetido ao Instrumento Final de Avaliagao (05/12) o aluno que, apds a
Sub, tiver obtido nota final do semestre maior ou igual a 4 e menor do que 6.

Estara aprovado o aluno com média final maior ou igual a 6 (seis).

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

. DEVORE, J. L. Probabilidade e Estatistica para Engenharia e
Ciéncias. Sao Paulo: Pioneira Thomson Learning, 2006.

. MONTGOMERY, D. C. ; RUNGER, G. C. Estatistica aplicada e
probabilidade para engenheiros. Rio de Janeiro: LTC, 2003.
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e TRIOLA, M Introducao a Estatistica. Sdo Paulo: LTC, 2008.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e MAGALHAES, M. N. Nogdes de probabilidade e estatistica. Sao
Paulo: EDUSP, 2002.

e WALPOLE, R. H. ; MYERS, R. H. Y. Probabilidade & estatistica para
engenharia e ciéncia. Sao Paulo: Prentice & Hall Brasil, 2008.

e LEVIN, J.; FOX, A. J. Estatistica aplicada a ciéncias humanas.
Sao Paulo: Pearson, 2004.

e BUSSAB, W. de O. ; MORETTIN, P. A. Estatistica Basica. 5 ed
Sao Paulo: Saraiva, 2006.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Materiais  para | Cédigo: FSMC2
Construcao Mecanica Il

Semestre: 05 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina analisara os diferentes tratamentos térmicos, realizara ensaios de
tracdo, compressdo, impacto, embutimento e analises metalograficas. Na
parte tedrica serdo estudados os materiais plasticos, ceramicos e compdsitos.

3-OBJETIVOS:

Complementar os conceitos tedricos trabalhados na disciplina Materiais para
Construgdo Mecanica | e desenvolver experimentos nos laboratorios de
ensaios destrutivos e nao destrutivos, ensaios metalograficos e tratamentos
térmicos. Proporcionar aos alunos conhecimentos tedéricos e praticos para a
correta escolha e selegcao dos diversos tipos de materiais para as construgdes
de engenharia.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

| — Introduc&o ao Ensaios Mecanicos dos Materiais: Ensaios destrutivos,
ensaios nao-destrutivos, metalograficos e tratamentos térmicos.

I.I - Ensaios Destrutivos: Tragdo — Compressao — Impacto — Embutimento de
Ericksen — Torgéo - Fadiga

I.Il — Ensaios Nao-Destrutivos: Liquidos penetrante; Ultra-som; Raio X;
Particulas Magnéticas

I.Ill — Ensaios Metalograficos: Micrografia e Macrografia;

[.IV — Tratamentos Térmicos: Témpera, Revenimento, Recozimento,
Martémpera, Cementacao, Galvanoplastia.

Il — Materiais Plasticos: Tipos de materiais poliméricos, processamento e
ensaios.

Il — Materiais Ceramicos: Tipos, processamento, ensaios e aplicagoes.
IV — Materiais compdsitos: Tipos, processamento e aplicacoes;

V — Aplicagdo aos projetos mecanicos;




VI — Materiais nao ferrosos: Tipos, processamento, aplicagdes.

5-METODOLOGIAS:

Aulas tedricas e praticas nos laboratorios de ensaios mecéanicos e de
metalografia.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e relatérios dos experimentos realizados.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

ASKELAND, D. R. ; Phulé, P. P. Ciéncia e Engenharia dos
Materiais. S&o Paulo: Cengage Learning Edigbes Ltda., 2008.
COLPAERT, H.. Metalografia dos Produtos Siderurgicos Comuns.
4 ed. Sao Paulo: Edgard Blucher, 2008.

CALLISTER JR, W. D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: uma
Introdugdo. 7 ed. Rio de Janeiro: LTC - Livros Técnicos e Cientificos
Editora S.A., 2008.

GARCIA, A. ; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaios dos Materiais.
LTC- Livros Técnicos e Cientificos Editora, 2000.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica — Estruturas e Propriedades
das ligas metalicas v.|v. Il Sdo Paulo: Editora Mc Graw — Hill, 1977.

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecéanica — Processos de Fabricagao e
Tratamentos v. lll Sdo Paulo: Mc Graw — Hill, 1977.

COSTA E SILVA, A. L. V. ; MEI, P. R. Acos e Ligas Especiais. 3 ed.
Sao Paulo: Edgard Blucher, 2010.

Newell, J. A. Fundamentos da Moderna Engenharia e Ciéncia dos
Materiais. 1 ed. Rio de Janeiro: LTC - Livros Técnicos e Cientificos
Editora S.A., 2010.

SHACKELFORD, J. F. Ciéncia dos Materiais. 6 ed. S&ao Paulo:
Pearson Education do Brasil, 2008.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Processo de Soldagem, | Cédigo: F5SFM

Fundicdo e Modelacao

Semestre: 05 N° aulas semanais: 05
Total de aulas: 95 Total de horas: 71,25
2- EMENTA:

Conhecer os processos mecanicos de conformagdo metalurgicos por
fundicao, os tipos e suas etapas;

Conhecer os processos mecanicos de conformagdo metalurgicos por
soldagem, os tipos e suas etapas;

Saber identificar o melhor processo e suas etapas para obter o produto
desejado dentro dos processos de soldagem existentes no mercado;
Saber identificar o melhor processo de fundicdo para obtencdo do
produto dentro de suas especificagdes;

Ter conhecimentos dos defeitos que podem ocorrem nos processos €
suas solugdes;

3-OBJETIVOS:

Proporcionar os conhecimentos tedricos e praticos que capacitem os
estudantes a selecionar os processos adequados de solda e fundigao, além de
aprimorar as habilidades em solda, fundigdo e modelacéo;

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

SOLDAGEM

A. Solda a arco elétrico (ou voltaico)

. Maquinas para soldagem;

.  Calculo de amperagem e voltagem;

. Eletrodos;

. Processos de soldagem: Mig-Mag, Tig e arco submerso;
. Posicoes de soldagem;

. Tipos de cordéo;

B. Solda oxi-acetilénica

. Macaricos;

. Sistemas de armazenamento e rede de distribuicdo de gases;
. Processos de soldagem a gas;
. Oxi-corte;
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MODELAGAO
A. Modelagao

. Tipos de modelos;

. Tipos de materiais empregados na confecgdo dos modelos;
. Confeccao de machos para fundigao;

. Tipos de marcagao para machos;

. Tipos de caixas para machos;

FUNDICAO
A. Moldagao

. Equipamentos e ferramentas utilizados nos processos de
fundicao;
. Processos de moldacéo;
. Confeccdo de machos para moldagem;
. Forno;
. Vazamento;
. Rebarbacao e acabamento de pecas fundidas;
Analise e solucdes de defeitos de fundicio;

5-METODOLOGIAS:

. Aulas expositivas;

« Aulas préticas;

. Leitura e interpretagcao de textos académicos;
. Trabalhos e execugao de tarefas em grupos;
. Trabalhos praticos individuais;

6- AVALIACAO:

Execucao das atividades praticas desenvolvidas em laboratério, questionarios
e avaliagdes escritas.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e WEINER, E. ; BRANDI, S. D. ; MELO, V. O. Soldagem — Processos e
Metalurgia Sao Paulo: Edgard Blicher, 2004.

e MARQUES, V. P. ; MODENESI, J. P. ; BRACARENSE, A. Q.
Soldagem — Fundamentos e Tecnologia. Belo Horizonte: Editora da
UFMG, 2000.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica v. |/ v. Il e v. lll Sao Paulo:
Mc Graw — Hill.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Desenho por | Codigo: FSDMS
Modelagem de Sdlidos
Semestre: 05 N° aulas semanais: 05
Total de aulas: 95 Total de horas: 71,25
2- EMENTA:

A disciplina estudara os comandos basicos e avangados de modelamento de
sélidos utilizando o SolidWorks

3-OBJETIVOS:

Interpretar desenhos, representagbes graficas e projetos assistidos por
computador

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

« Modelamento Sdélido, utilizando o software SolidWorks.
e Uso e configuracao de Layot -folhas de plotagem.

¢ Introducdo ao desenho em 3D

e UCSeWCS.

e Visualizagdo em 3D.

e Comandos principais de criagao e Edicao de Objetos em 3D.

5-METODOLOGIAS:

Aulas pratica no laboratério de informatica.

6- AVALIACAO:

Trabalho desenvolvido durante o semestre.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e FRENCH, T. E. ; VIERCK, C. J. Desenho Técnico e Tecnologia
grafica. Rio de Janeiro: Globo, 1999.

e PREDABON, E. SOLIDWORKS 2004 - Projeto e Desenvolvimento.
S&o0 Paulo: Erica, 2003.

e FIALHO, A. B. SolidWorks Premium 2009 - Teoria e Pratica no

Desenvolvimento de Produto. S&o Paulo: Erica, 2009.
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8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CRUZ, M. D. AutoDesk Inventor 2012 Professional-Teoria de

Projetos, Modelagem e Simulagdo. Sao Paulo: Erica, 2009.

SPECK, H. J. ; ROHLEDER, E. ; SANTOSM, C. J. Tutoriais de
Modelagem 3D utlizando o Solid Works. Florianépolis: VisualBooks,
2008.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Sistemas Hidro- | Codigo: FEHPR
Pneumaticos e Refrigeragao

Semestre: 06 N° aulas semanais: 05
Total de aulas: 95 Total de horas: 71,25
2- EMENTA:

Apresentagcdo. Revisdo de hidrostatica. Numero de Reynold’s. Aplicagdo da
tecnologia hidraulica na industria. Tipo e caracteristicas dos fluidos
empregados. Geragédo de energia hidraulica, bombas de vazao fixa e variavel.
Atuadores lineares, tipos de construgdo e sistemas de funcionamento de
motores hidraulicos. Valvulas de regulagem de pressao, valvulas limitadoras,
valvulas de velocidade, valvulas direcionais e valvulas de retengéo.
Acumuladores, reservatérios, trocadores de calor. Circuito hidraulico. Logica
de comando eletro-eletrénico. Atividades e avaliagao.

3-OBJETIVOS:

Formar uma consciéncia de base sobre a légica hidro-pneumatica com énfase
sob o aspecto aplicativo. Formar uma consciéncia técnica de base avancada
com comando continuo e o comportamento proporcional. Adquirir um
panorama de aplicagdo industrial da automagdo pneumatica e utilizando
hidraulica proporcional. Formar consciéncia de base e caracteristica de
emprego do Controle Numérico nos varios processos produtivos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Constam desta disciplina trés laboratoérios, sendo que os alunos sao divididos

em grupos e se revezam pelos mesmos.
. Pneumatica

Principio fisico basico;

Condutos;

Comparacao com circuitos hidraulicos;

Evolugcao da automacéo pneumatica;

Producao, distribuicdo e tratamento de ar comprimido; compressores;

Terminologia e simbologia;

Atuadores pneumaticos; principio de funcionamento; caracteristicas

construtivas e critério de emprego;

o Aparelhos de controle de dimensional; principio de funcionamento
caracteristica construtiva e critério de emprego;

o Aparelhos de controle de dimensional, principio de funcionamento de
varios tipos de valvulas, caracteristicas e critério de emprego;

« Valvula de controle de vazéo e acessorios de valvulas;

e Técnicas de projetos de comando sequencial; representacdo de um
movimento de um ciclo de maquinas.

Il. Hidraulica
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Revisao de hidrostatica;

Numero de Reynold’s;

Aplicacéo da tecnologia hidraulica na industria;

Tipo e caracteristicas dos fluidos empregados;

Filtros

Geracao de energia hidraulica, bombas de vazao fixa e variavel;
Atuadores lineares, tipos de construcao e sistemas de funcionamento
motores;

Valvulas de regulagem de pressao e valvulas limitadoras;

Valvulas de velocidade, acumuladores, reservatorios, trocadores de
calor;

Valvulas direcionais e valvulas de retencéo;

Logica de comando eletro-eletrénico;

Problemas de energia, ruido.

M. Sistemas Eletropneumaticos e Eletrohidraulicos
Valvulas Eletropneumaticas e Eletrohidraulicas
Dispositivos Elétricos de Comando
Dispositivos Elétricos de Protegéo
Dispositivos Elétricos de Regulagao
Dispositivos Elétricos de Sinalizagéo
Sensores Elétricos de Contato com Acionamento Mecéanico
Sensores Elétricos de Contato com Acionamento Magnético
Sensores Elétricos de Proximidade
Sensores Fotoelétrico
Circuitos Elétricos Légicos
Circuitos Elétricos Sequenciais
o Sequéncia de Operagoes
o Diagrama de Acionamento dos Sensores
o Diagrama de Comando dos Atuadores
Método Sequencial

V. Refrigeracao
Aplicagdes da Refrigeragao e do Ar Condicionado
Psicrometria e Transferéncia de Calor com Superficie Molhada
Cargas Térmicas de Aquecimento e Refrigeracao
Sistemas de Condicionamento de Ar
Dutos e Ventiladores
Tubulacdes e Bombas
Serpentinas Resfriadoras e Desumidificadoras
Controle em Ar Condicionado
O Ciclo de Compressao a Vapor
Compressores
Condensadores e Evaporadores
Dispositivos de Expanséao
Analise do Sistema de Compressao a Vapor
Refrigerantes
Torres de Resfriamento e Condensadores Evaporativos
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5-METODOLOGIAS:

e Aulas expositivas

e Recursos audiovisuais;

e Quadro branco e/ou lousa.

« Bancada de ensaio e simulador.

6- AVALIACAO:

o Trabalho individual
e Avaliagao por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e DASILVA, S.D. S3o Paulo: Erica, 2002.

¢ ROPIM, P. Manual do Frio: Formulas Técnicas: refrigeragao e ar
Condicionado. S&o Paulo: Hemus, 2001.

¢ MEIXNER, H. ; KOBLER, R. Introdug¢ao a Pneumatica. Sao Paulo:
Festo Didatic, 1977.

¢ Apostila de Tecnologia de Pneumatica e eletropneumatica industrial
(digital e impresso). S&o Paulo: Parker, 2000.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e STOECKER, W. F.; JABARDO, J. M. S. Refrigeragao Industrial. Sao
Paulo: Edgard Blucher, 2004.

e FIALHO, A. B. Automacao Pneumatica — Projetos, dimensionamento
e analise de circuitos. S&o Paulo: Erica, 2003.

e FIALHO, A. B. Automacéo Hidraulica — Projetos, dimencionamento
e analise de circuitos. Sao Paulo: Erica, 2003.

e SILVA, E. C. M. Apostila de Pneumatica - Projetos,
dimencionamento e analise de circuitos. Sao Paulo: Escola
Politécnica da USP, 2002.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Eletricidade |l Cdodigo: FGEL2
Semestre: 06 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

A disciplina propde desenvolver conceitos basicos de eletricidade (corrente
alternada), bem como dos componentes utilizados nos circuitos. Efetuar
medigbes das principais grandezas elétricas, proporcionando conhecimentos
para analise de circuitos em C.A., visando aplicagdo pratica na operacao e
manutencao dos sistemas industriais.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento de eletricidade que ird ser necessario no
ambiente da produgao, visando aplicagao pratica na operagao e manutengao
dos sistemas industriais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. Nogdes de Eletromagnetismo
Geragao de Tenséao e Corrente Alternadas

Impedancia e Poténcia Elétrica em circuitos basicos de C.A.

Circuitos elétricos de C.A.

o & DN

Atividades de Laboratério: Medidas de tensdes, correntes, poténcias

elétricas.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e aulas praticas em laboratério

6- AVALIACAO:

A avaliacado sera composta pelos seguintes itens:
a) Média das avaliagées (valor de 0 — 6 pontos);
b)Média dos relatérios (valor de 0 — 4 pontos).

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

. ALBUQUERQUE, R. O. Analise de circuitos em C.A. Sao Paulo:
Erica, 1998.

e KOSOW, I.L ; Maquinas elétricas e Transformadores. Porto Alegre:
Globo, 1988.
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8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CAPUANO, F. G.; MARIN,O, M. A. M. Laboratério de Eletricidade e
Eletronica. Sao Paulo: Erica.

CARVALHO, G. Maquinas Elétricas. SZo Paulo: Erica.
VAN VALKENBURGH, N. ; NEVILLE Eletricidade basica. vol. | trad.

Paulo Joao Memdes Cavalcanti. Rio de Janeiro: Ao Livro Técnico,
1982.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Resisténcia dos | Cédigo: FERM3
Materiais I

Semestre: 06 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina devera aplicar ferramentas avangadas de Resisténcia dos
Materiais, como a Energia de Deformagao, no dimensionamento de pecas.
Também serdo analisados elementos de maquinas sujeitos a fadiga. Um dos
tépicos mais importantes sera uma introducéo ao estudo de elementos finitos.

3-OBJETIVOS:

Complementar as disciplinas Resisténcia dos Materiais | e Il. Fornecer
ferramentas avangadas de dimensionamento, tais como energia e deformacao.
Estudar os elementos de maquinas que estdo submetidos a fadiga.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Energia de Deformacéo;

2 — Teorema de Castigliano;

3 — Fadiga em elementos estruturais;

4 — Introdugao aos elementos finitos;

5 — Estudos das deformacgdes estruturais por efeito do calor;

6 — Analise de estruturas: Cross, Flambagem, Centro de Torgao.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, exercicios propostos, listas de exercicios.

6- AVALIACAO:

Trabalho individual
Avaliagéo por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e GERE, J. M. ; GOODNO, B. J. Mecanica dos Materiais Cengage
Learning, 2010.

« BOTELHO, M. H.C. Resisténcia dos Materiais Edgard Bluncher,
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2008.

HIBBELER, R. C. Resisténcia dos Materiais Prentice Hall, 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BEER, F. P.; JOHNSTON JR., E.R.; DEWOLF, J. T. ; MAZUREK,
D. F. Mecéanica dos Materiais McGraw Hill, 2011.

WILLIAM A. N. Resisténcia dos Materiais. McGraw Hill, 2011.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgao

Componente  curricular: Elementos  de | Codigo: FGEMM
Maquinas e Mecanismos.

Semestre: 06 N° aulas semanais: 06
Total de aulas: 114 Total de horas: 85
2- EMENTA:

Dimensionamento dos principais elementos de constru¢do mecanica como
eixos, chavetas,parafusos, molas, transmissées por engrenagem e correias e
unides soldadas.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno, mediante a interpretacdo dos requisitos de projeto,
adequacao de parametros e caracterizacdo da aplicagdo, a dimensionar e
especificar corretamente elementos de maquinas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Mancais de rolamentos - Mancais de deslizamento;
Elementos de transmissao flexiveis;

Dimensionamento de eixos por flexo tor¢ao e por deformacao;
Eixos entalhados e Chavetas;

Transmissao por engrenagens;

Unides soldadas; ligagdes parafusadas

Molas helicoidais;

Rendimento das transmissoes.

Estudo das liga¢des articuladas;

Analise Vibratdria de sistemas com varios graus de liberdade;

Introdugao a analise modal experimental — Frequéncias naturais

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos visuais, exercicios de fixacao e
de aplicacéo.

6- AVALIACAO:

M=(P1+P2)/2

M=meédia
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P1= Prova1; P2=Prova 2; P3= Substitutiva; E= Exame.

M=26,0 APROVADO ; 4,0sM<6,0 EXAME; M<4,0 REPROVADO SEM EXAME;
MEDIA FINAL<6,0 REPROVADO.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e NIEMANN, G. Elementos de Maquinas v.|/v.Il/v.Illl Sao Paulo:
Edgar Blucher, 1976.

e FRANCA, F.; NOVAES, L. ; SOTELO JR, J. Introducao as Vibragoes
Mecanicas Sao Paulo: Atlas, 2006.

e BUDYNAS, R. G.; NISBETT, J. K. Elementos de Maquinas de
Shigley 8 ed. Sao Paulo: McGraw-Hill, 2011.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e MELCONIAN, S. Elementos de Maquinas. S&o Paulo: Erica, 2000.

¢ MARSHEK, K. M. ; JUVINALL, R. C. Projeto de Componentes de
Maquinas 4 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2008.

e COLLINS, J. A. ; BUSBY, H. R. ; STAAB, G. H. Projeto Mecanico de
Elementos de Maquinas 1 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2006.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéo

Componente  curricular: Processos  de | Codigo: F6PCM
Conformacao Mecanica

Semestre: 06 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Serao apresentados nesta disciplina os principais conceitos relacionados aos
processos de conformacdo. Tais como: laminacdo, trefilagcdo, extrusdo e
forjamento, bem como os equipamentos utilizados nestes processos.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar conhecimentos basicos dos diversos processos industriais
correlacionando suas caracteristicas, equipamentos e aplicagdes.

Capacitar o aluno a dimensionar cargas e selecionar adequadamente
processos de conformagao mecanica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Laminagao: Laminadores duo, trio, quadro, sedzmir. Laminagado a quente, a
frio, folhas, fitas chapas, tiras.

Extrusdo: direta inversa e combinada.

Trefilagdo: via umida, via seca, banco de tragcdo, com e sem deslizamento.
Forjamento: em matrizes abertas e fechadas.

Caracteristicas dos processos, produtos obtidos, equipamentos utilizados.

Calculos de esforgos, poténcia e torque dos equipamentos; laminadores,
trefiladoras, prensas de forjamento e extrusao.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas;
Trabalhos individuais;
Avaliagdes individuais.

6- AVALIACAO:
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M=(P1+P2)/2

M=média

P1= Prova1; P2=Prova 2; P3= Substitutiva; E= Exame.

M=6,0 APROVADO ; 4,0=sM<6,0 EXAME; M<4,0 REPROVADO SEM EXAME;
MEDIA FINAL<6,0 REPROVADO.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

CETLIN, P. R. & HELMAN, H. Fundamentos da Conformacao
Mecanica dos Metais, 1.ed. Sdo Paulo: Artliber, 2008.

Handbook of Metal Forming Lange, K. McGraw Hill Book
DIETER, G.E. Metalurgia Mecanica, 2.ed. Guanabara., 1981.

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica — vol Il. 2 ed. McGraw Hill
Books 1996

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ASKELAND, D. R. ;: PHULE, P. P. Ciéncia e Engenharia dos
Materiais. S&o Paulo: Cengage Learning Edi¢bes Ltda, 2008.

BRESCIANI FILHO, E. Conformacao Plastica dos Metais. 5 ed.
Campinas: Editora da UNICAMP, 1997.

ALTAN, T. ; OH, S. ; GEGEL, H. Conformagdao de Metais-
Fundamentos e Aplicagdées. 1 ed. Sdo Carlos, 1999.

KYRILLOS, S.L. ; NEVES, J. A. Processos de Conformacao
Mecanica Sé&o Paulo: CEFETSP, 2002.

13



CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Laboratério  de | Cédigo: FELMN
Manufatura

Semestre: 06 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

D disciplina focara os modernos sistemas de manufatura, como o sistema
integrado de manufatura, sistema CAD-CAM e robdtica industrial.

3-OBJETIVOS:

o Formar consciéncia de base tedrica e pratica sobre a tecnologia, o
comportamento e a aplicagdo dos robds.

o Aplicacdo das praticas de usinagem em equipamentos de utilizagao
industrial.

Fornecer base técnica a respeito da implantacdo do sistema de producéao
computadorizada CAM, com a devida adaptagcdo da versdo utilizada da
plataforma CAD.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Robética:
] Introducao a robética industrial;
m] A estrutura mecanica do robd cartesiana, cilindrica e polar;
] Caracteristicas do controle do robd: atuadores,
transdutores e sensores;
] Aplicacdes do robd.

SIM - Sistema Integrado de Manufatura:

Historico;
Programacao da CMM,;
Programacao da CIM;
Operacgao da CIM,;

O sistema de visao.

Torneamento Industrial e Centro de Usinagem:

e Utilizacdo da linguagem Bridgeport no torno CNC Romi Multiplic;
e Utilizacdo do cddigo G-Vickers no centro de usinagem Cincinat.
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Sistema CAD/CAM:
) Terminologia.

Adaptacao a versao utilizada da plataforma CAD:
o Aplicacio de software CAM,;

O pds processador.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e atividades nos laboratérios de CNC, Célula de Usinagem e
Robdtica.

6- AVALIAGAO:

Avaliagao de atividades desenvolvidas.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e PAZOS, F. Automacao de Sistemas & Robética. Sio Paulo: Axcel
Books do Brasil, 2002.

¢ ROSARIO, J. M. Robética Industrial | - Modelagem, Utilizagao e
Programagao. S&o Paulo: Barauna S.E. Ltda.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

¢ ROMANO, V. F. Robética Industrial - Aplicagao na Industria de
Manufatura e de Processos. S&o Paulo: Edgard Bllcher Ltda, 2002.

¢ MOUSSA, S. S. Robética Industrial. Moussa Salen Simhon, 2011.

e BESANT, C. B. CAD / CAM: Projeto e fabricagdo com auxilio do
Computador. S&o Paulo: Campus, 1998.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Sistemas Estocasticos | Cédigo: F7SEP
e Previsao

Semestre: 07 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina propiciara ao educando estudo das probabilidades, nocdes de
processos estocasticos e de modelos de simulagao.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos as principais aplicagdes das Técnicas Estatisticas
relacionadas a modelos de previsdo,para simulagdo de processos
estocasticos. Mostrar as principais diferengcas entre o0s processos
deterministicos e aleatérios e como cada um impacta os processos produtivos
e de planejamento organizacional.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. Distribuigcdes de Probabilidade;
2. Nocdes de Processos Estocasticos;

3. Nogbes de simulagéo.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas atividades de pesquisa.

6- AVALIAGAO:

Serao consideradas notas de duas avaliagdes escritas e individuais, A1(01/09)
e A2(13/10) e uma nota de Listas e seminarios (L). A média (M) sera composta
pela média aritmética simples entre as trés avaliacbes dadas, isto é,
M=(A1+A2+L)/3.

A avaliagao substitutiva (24/11) sera permitida apos as duas avaliagbes, A1 e
A2, caso o aluno conforme o regimento interno justifique a sua auséncia
ocorrida ou em uma ou em ambas.

Sera submetido ao Instrumento Final de Avaliagéo (01/12) o aluno que, apds a
Sub, tiver obtido nota final do semestre maior ou igual a 4 e menor do que 6.

Estara aprovado o aluno com média final maior ou igual a 6 (seis).

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

° DANTAS, C. A. B. Probabilidade. Sao Paulo: EDUSP, 2000.

° ALEN,CAR, M. S. D. Probabilidade e Processos Estocasticos.
Sao Paulo: Erica, 2009.
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CHWIF, L. ; MEDINA, A. C. Modelagem e simulagao de eventos

discretos. 2 ed. Leonardo Chwif, 2008.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BUSSAB, W. de O. ; MORETTIN, P. A. Estatistica Basica. 5 ed.

Sao Paulo: Saraiva, 2004.

KOVACS, Z. Teoria da Probabilidade e Processos Estocasticos

Editora académica, 1996

ALBUQUERQUE, J. P. A. Probabilidade, Variaveis Aleatoérias e

Processos Estocasticos. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2008.

FERNANDEZ, P. J. Introdugao a teoria das probabilidades. Sao

Paulo: LTC, 1973

ROSS, S. Simulation. Academic Press, 1997
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Pesquisa Operacional | | Codigo: F7TPO1
Semestre: 07 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Serao desenvolvidos topicos relacionados aos modelos de programacéo linear
e métodos: simplex, M, fungdo objetivo, bem como resolugéo grafica de duas
variaveis.

3-OBJETIVOS:

Capacitar os alunos para o desenvolvimento de habilidades para formulacéo
de modelos de otimizagao de processos e recursos da produgao. Proporcionar
condigdes para a resolucao grafica de duas variaveis de decisdo e adquiram
familiaridades com a programacao linear.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Modelo de Programacao Linear (PL);

2 — O Método Simplex;

3 — Método Gréfico; grafico de conjunto de solugdes;
4 — Método M grande

5 — Método da funcéao objetivo

6 — Nocdes de espaco vetorial;

7 — Resolugéao grafico

8- Modelo geral de P.L.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, exercicios de fixacao e exercicios de aplicagao.

6- AVALIACAO:

M=(P1+P2)/2
M=média
P1= Prova1; P2=Prova 2; P3= Substitutiva; E= Exame.

M26,0 APROVADO ; 4,0sM<6,0 EXAME; M<4,0 REPROVADO SEM EXAME;
MEDIA FINAL<6,0 REPROVADO.
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

FILHO, J. V. C. Pesquisa Operacional. Sao Paulo: Atlas, 2001.

DE ANDRADE, E. L. Introdugao a Pesquisa Operacional. 4 ed. Rio
de Janeiro: Livros Técnicos e Cientificos Editora Ltda., 2011.

DA SILVA, E. M. ; GOLCALVES, V. ; MUROLO, A. C. Pesquisa
Operacional para Cursos de Administracdao e Engenharia. 4 ed.
Sao Paulo: Atlas, 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ARENALES, M. ; ARMETANO, V. ; MORABITO, R. ; YANASSE, H.
Pesquisa Operacional para Cursos de Engenharia. Rio de Janeiro:
Elsevier Editora Ltda, 2007.

GOLDBARG, M. C.; LUNA, H. P. L. Otimizagao Combinatéria e
Programacao Linear — Modelos e Algoritmos. Rio de Janeiro:
Elsevier Editora Ltda, 2005.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Gerenciamento | Cédigo: FTGMM
Moderno da Manutencgao
Semestre: 07 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Serao abordados temas como manutencao preventiva, corretiva, preditiva e
produtiva total. Também serdo analisados o Kaizen de manutengdo e o
sistema de controle de manutengao.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar ao aluno conhecimentos sobre os processos de manutengao de
maquinas e equipamentos mecanicos, eletromecanicos. Fornecer uma viséo
holistica da manutencdo como uma funcédo estratégica da empresa para
conservacao e otimizagao dos ativos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Definicao da Fungao Manutengao dentro dos processos produtivos
Manutencgao Corretiva
Manutencao Preventiva
Manutencao Preditiva
Manutengao Produtiva Total (TPM)
Kaizen de manutencao

Sistema de Controle de Manutengao

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas com exemplos praticos, utilizando recursos audio visuais e
demonstracdes no laboratério de maquinas operatrizes do IFSP.

6- AVALIACAO:

Prova escrita, trabalhos e seminarios apresentados pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e KARDEC, A.; NASCIF, J. Manutengao — Fungao Estratégica. 2 ed.
Rio de Janeiro: Qualitymark, 2001.

o XENOS, H. G. Gerenciando a Manutengao Produtiva. Nova Lima:
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INDG, 1998.

e FOGLIATTO, F. S.; RIBEIRO, J. L. Confiabilidade e Manutengao
Industrial. Campus. 2009.

e SOUZA, V. C. Organizagao e Geréncia da Manutengao. Sdo Paulo:
All Print.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e TAKASHI, O. ; YOSHIKAZU, T. TPM/MPT - Manutencao Produtiva
Total. 3 ed. S3o Paulo: Imam, 2002.

¢ MORAN, A. V. Manutencao Elétrica Industrial. Salvador: VM, 2005.

e SANTOS, V. A. Manual Pratico da Manutencao Indutrial. Sao Paulo:
Icone, 1996.

e GODOQY, M. H. P. C. Trabalhando com o 5S. Rio de Janeiro: Edg,
2000.

e VERRI, L. A. Gerenciameto Pela Qualidade Total na Manutencgao
Industrial. Rio de Janeiro: Qualitymark, 2007.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Geréncia e | Cddigo: F7TGP1
Planejamento Industrial.
Semestre: 07 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Planejamento, engenharia de processos, arranjo fisico, balanceamento de
linhas produtivas e administragdo da produgdo serdao o itens a serem
desenvolvidos nesta disciplina.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos uma metodologia do processo de implantagao,
administracdo e gerenciamento de unidades fabris, bem como apresentar as
fungdes da Engenharia Industrial e suas subdivisbes, dando énfase ao
planejamento das areas de produgéo e operagoes.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. Definicao das fungdes gerenciamento e planejamento

. Planejamento das instalacdes e relagcdo com planejamento estratégico;
. Engenharia industrial,
. Engenharia de processos;
. Plant Lay Out (arranjo fisico);
. Localizagao de industrias
. Balanceamento de linhas de produgao
8. Administracao da Producgao

NoabhwN

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e desenvolvimento de um projeto de um sistema produtivo.

6- AVALIAGAO:

Prova escrita e apresentacao do projeto pelos grupos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

¢ MUTHER,R. ; WHEELER, J. D. Planejamento Sistematico e
Simplificado de Layout: Sistema SLP. S&o Paulo: IMAM, 2000.

¢ PORTER, M. E. Estratégia Competitiva: Técnicas para analise de
industria e da concorréncia. Sdo Paulo: Campus, 1994.

e HEIZER, J. ; RENDER, B. ™"Operations Management': International
Edition. 7 ed. 2004.
¢ HARMON, R. L.; PETERSON, L. D. Reinventando a Fabrica. Rio
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de Janeiro: Campus, 1991.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

PORTER, M. E. Estratégia Competitiva: Técnicas para analise de
industria e da concorréncia. Sao Paulo: Campus, 1994.

MUTHER, R. Planejamento do Lay-out - Sistema SLP. Sao Paulo:
Edgard Blucher.,1978.

OLIVERIO, J. L. Projeto de Fabrica: Produto e Processos e
Instalagoes Industriais. Sdo Paulo: Instituto Brasileiro do Livro
Cientifico LTDA, 1985.

VALLE, C. Implantacao de Industria. Rio de Janeiro: Livros Técnicos e
Cientificos, 1975.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Maquinas de fluxo e | Codigo: FTMFC
Motores de Combustao Interna

Semestre: 07 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Serado analisados diferentes tipos de maquinas de fluxo e de motores de
combustao interna, bem como os ciclos termodinamicos aplicados a estes
motores.

3-OBJETIVOS:

Mostrar aos alunos o funcionamento dos diversos tipos de maquinas de fluxo e
dos motores de combustado interna. Fornecer subsidios tecnoldgicos para que
os alunos possam selecionar e identificar os melhores tipos de maquinas para
cada aplicagao especifica.

Fazer os calculos basicos e selecionar maquinas de fluxo e motores de
combustéo interna.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 - Definicdo de maquinas de fluxo;

2 — Bombas deslocamento positivo e nao positivo;

3 — Curvas de Bombas — vazao x pressao;

4 — Instalagdo de Bombas - Selegéo e dimensionamento;
5 — Ciclos Termodinamicos aplicados aos motores;

6 — Calculos basicos: taxa de compressao, cilindrada;

7 — Aplicagbes: motores veiculares e estacionarios;

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e exercicios de aplicacao.

6- AVALIACAO:

M=(P1+P2)/2
M=média

P1= Prova1; P2=Prova 2; P3= Substitutiva; E= Exame.
M=6,0 APROVADO ; 4,0cM=<6,0 EXAME; M<4,0 REPROVADO SEM EXAME;
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MEDIA FINAL<6,0 REPROVADO.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

FOX, R. W.; MCDONALD, A.T. & PRITCHARD, P. J. Introducgéao
a Mecanica dos Fluidos. 7.ed. Rio de Janeiro : LTC, 2010.

WHITE, F. M. Mecéanica dos Fluidos. 6.ed. McGrall Hill, 2010.

BRUNETTI, F. Mecanica dos Fluidos. 2.ed. Pearson , 2004.

POTTER, M. C.; WIGGERT, D. C.; HONZO, MIDHAT. Mecéanica dos

Fluidos. Sdo Paulo: Pioneira Thomson Leaning, 2004.

TAYLOR. Analise dos Motores de Combustao Interna - Vol.1 e 2;
Sao Paulo: ECCEI, 2004.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRAGA FILHO, W. Fenémenos de Transporte para Engenharia. Rio
de Janeiro: LTC, 2012.

MUNSON, B. R.; YOUNG, D. F. & OKIISHI, T. H. Fundamentos da

Mecanica dos Fluidos. Sao Paulo: Blucher., 2004.

MORAN, J. M.; SHAPIRO, H. N.; MUNSON, B. R. & DEWITT, D. P.
Introducao a Engenharia de Sistemas Térmicos. Riode Janeiro: LTC,
2005.

CENGEL, Y. A. & CIMBALA, J. M. Mecanica dos Fluidos. McGrall Hill,
2008.

ASSY, T.F. Mecéanica dos Fluidos - Fundamentos e Aplicagodes. . Rio
de Janeiro: LTC, 2004.

GOMIDE, R. Operag¢oes Unidtarias: Fluidos na industria. Edicéo do
Autor, 1980.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Laboratério  de | Cédigo: F7TLCM
Conformacao Mecanica.

Semestre: 07 N° aulas semanais: 05
Total de aulas: 95 Total de horas: 71,25
2- EMENTA:

Desenvolvimento de programas para maquinas CNC, projeto de cames para
tornos automaticos e atividades em maquinas de eletro-erosdao e
mandriladoras.

3-OBJETIVOS:

Propiciar habilidades em maquinas automatizadas, operadas por controle
numerico e em eletroeroséao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1- LABORATORIO DE CONTROLE NUMERICO
COMPUTADORIZADO ( CNC)

2 - ELETRO-EROSAO POR PENETRACAO
3 - TORNO AUTOMATICO — MODELO”TRAUB”

4 - USINAGEM COM MANDRILADORA

5-METODOLOGIAS:

Aulas praticas nos laboratorios de CNC e de Maquinas especiais

6- AVALIACAO:

Atividades praticas desenvolvidas durante as aulas.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e DINIZ, A. E. ; MARCONDES, F. C. ; COPPINI, N. L. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2003.

e FISCHER, U. ; GOMERINGER, R. ; HEINZLER, M. ; KILGUS, R. ;
NAHER, F. ; OESTERLE, S. ; PAETZOLD, H. ; STEPHAN, A. Manual
de Tecnologia Metal Mecanica 2 ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher,
2011.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e CETLIN, P. R. ; HELMA, H. Fundamentos da Conformacgao
Mecanica dos Metais. Artliber 2005.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Projeto de Automacao | Codigo: FTPAM
da Manufatura

Semestre: 07 N° aulas semanais: 05
Total de aulas: 95 Total de horas: 71,25
2- EMENTA:

Elaboragdo de monografia de um projeto tecnolégico com a orientagdo dos
professores desta disciplina, objetivando a automatizacdo de um determinado
processo de fabricacao.

Orientac&o para a organizagdo de um projeto em grupo.

Elaboragdo de um cronograma de trabalho

Estabelecimento de critérios para avaliagado das etapas concluidas do projeto.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos os conceitos e fundamentos da automacéo aplicados aos
processos de manufatura, visando estabelecer uma maior integracao entre o
chao de fabrica, a engenharia de processos e planejamento e as areas
administrativas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

O desenvolvimento da disciplina devera seguir as seguintes fases:

1. Definicdo dos grupos de trabalho.

2. Definicdo do tema de estudo de cada grupo (propostas de
professores/propostas de alunos).

3. Apresentacdes dos anteprojetos e das propostas iniciais na forma de
relatério composto por:

. Introdugado sobre o tema, relacionando-o com uma area da automacgao
da manufatura e/ou do controle de processos.

« Objetivo do trabalho.

« Descri¢ao do projeto.

. Diagrama de blocos e descri¢ao funcional.

. Cronograma do trabalho.

. Lista dos materiais e equipamentos a serem utilizados no projeto.

. Avaliacdo do orgcamento para sua construcéao.

. Definicao de responsabilidades entre os membros integrantes do grupo.

. Bibliografia basica sobre o assunto.

4. Os projetos terdo inicio a partir da definicdo dos temas e deverao ser
desenvolvidos durante as aulas desta disciplina.
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5. Ao final da primeira fase do curso (aproximadamente 45 dias), os alunos
serao avaliados pelos professores da disciplina por meio de:

1. apresentagéo dos itens desenvolvidos,

2. apresentacgao por parte dos grupos de um relatorio sucinto com a auto-
avaliagdo do estagio do trabalho e perspectivas para a sua concluséao,
apresentacao de programas desenvolvidos,

manual técnico do objeto do projeto desenvolvido.

> w

6. Ao final da segunda fase do curso (90 dias), os alunos deverao
apresentar o projeto final implementado em Power Point e serem
submetidos a arguigao dos professores.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, orientagdo e acompanhamento dos trabalhos
desenvolvidos.

6- AVALIAGAO:

Avaliagédo por uma banca de professores dos projetos desenvolvidos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e MORAES, CICERO C.; CASTRUCCI, PLINIO DE L. Engenharia de
Automacao Industrial 2 Ed. Sao Paulo, LTC.

e BIO, S. R. Sistemas de Informagao: um enfoque gerencial. Sdo
Paulo, 1996.

e NATALE, F. Automacao industrial. Sdo Paulo: Erica. 2001.

e REIS, M. C.; BONESIO, M. C. M.;.DUDZIAK, E. A.; TORRES, S. R. S. D.
ET AL. Manual para a Elaboracdao de Projetos e Relatérios de
Pesquisa, Teses, Dissertagcoes e Monografias. Sdo Paulo: Ed. USP
Politécnica, 2006.

e VOILER, S.; MATHIAS, W. F. Projetos: Planejamento, Elaboragao e
Analise. Sdo Paulo: Atlas, 2006.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e LUCK, H. Metodologia de Projetos — Uma Ferramenta de
Planejamento de Gestdao. S&o Paulo: Editora Vozes, 2004.

e PAZOS, F. Automacgao de sistemas e robética. Sdo Paulo: Axcel
books. 2002

e LUCK, H. Metodologia de Projetos - Uma Ferramenta de
Planejamento de Gestao. Sao Paulo: Vozes, 2004.
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LOPEZ, RICARDO A. Sistemas de Redes Para Controle e
automacao. Rio de Janeiro: BOOK EXPRESS, 2000.

Cruz, T. Sistemas de informacdes gerenciais: tecnologia da
informacéo e a empresa do século XXI. Sdo Paulo: Atrals, 1998.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Gestdo de Sistemas | Cédigo: F7TGSL
Logisticos.

Semestre: 07 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina abordara temas ligados aos novos modelos de gestdo de
estoques, enfocando os processos logisticos basicos, modais de transporte,
nivel de servigo, cadeia de distribui¢cao e logistica reversa.

3-OBJETIVOS:

Descrever caminhos e meios para se aplicar os principios da logistica moderna
visando desenvolver uma abordagem conceitual para integragdo da logistica
como uma competéncia basica na estratégia empresarial, apresentando uma
descrigdo das atuais praticas e tecnologias para os processos logisticos e das
novas exigéncias dos clientes.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Conceituagao de processos logisticos

Atividades Logisticas basicas

Integracao entre as atividades logisticas e os processos de manufatura
e/ou servigos

Politicas de Gestao de Estoques

Modais de transportes

Unitizag&do de cargas

Nivel de servigo

Logistica Reversa

wn =

©NOOA

9. Cadeia de Distribuicao e Custeio ABC

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, exercicios de fixacdo e estudos de caso.

6- AVALIACAO:

Prova escrita, trabalhos e seminarios apresentados pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e NOVAES, A. G. |Logistica e Gerenciamento da Cadeia de
Distribuicao Rio de Janeiro: Campus, 2001.

e ALVARENGA, A. C. et al. Logistica Aplicada. S&o Paulo: Edgar
Blucher, 2000.
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e HARA, C. M. Logistica. Armazém, Distribuicao e Trade Marketing.

Sao Paulo: Alinea,2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BALLOU, R. Gerenciamento da Cadeia de Suprimentos Porto Alegre:

Bookman Editora, 2006.

HOER, R. V. et al. Estratégia e Gerenciamento de Logistica. Sdo Paulo:

Futura, 2003.

PIRES, S. R. |. Gestao da Cadeia de Suprimentos. Sdo Paulo: Atlas, 2009.

SLACK, N. et al. Administracdao da Producao e Operagdes. Sdo Paulo:

Atlas, 2002.

LEITE, P. R. Logistica Reversa. Sao Paulo: Prentice Hall, 2009.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Pesquisa Operacional Il | Codigo: F8PO2
Semestre: 08 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina aprofundara os conhecimentos auferidos na disciplina de PO1 e
introduzirda novos conceitos, como o desenvolvimento de métodos
quantitativos, estudo da teoria das filas, de programacéo linear utilizando o
Solver, analise de sensibilidade e simulacido de Monte Carlo.

3-OBJETIVOS:

Completar a disciplina Pesquisa Operacional | e fornecer uma visdao ampla das
aplicagdes de técnicas desenvolvidas dentro da Pesquisa Operacional que
especificamente atendem aos requisitos da engenharia de produgao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

I. Desenvolvimento de Métodos quantitativos;
[I.  Programagao Linear com Solver;
[Il.  Analise de Sensibilidade;
IV. Teoria das filas;
V. Simulacado de Monte Carlo;
Racionalizagdo dos problemas de tomada de decisdo — Arvore de decisdes.

5-METODOLOGIAS:

. Aulas expositivas utilizando recursos audiovisuais e/ou quadro branco.
Resolucao de exercicios de fixagao e de aplicagao.

6- AVALIACAO:
. Trabalho individual
. Avaliagao por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e DE ANDRADE, E. L. Introdugao a Pesquisa Operacional 4 ed. Rio
de Janeiro: Livros Técnicos e Cientificos Editora Ltda., 2011.

e DASILVA, E. M. ; DA SILVAE. M. ; GOLCALVES, V. ; MUROLO, A. C.
Pesquisa Operacional para Cursos de Administragao e Engenharia
4 ed. Sao Paulo: Atlas, 2010.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:
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CHWIF, L. ; MEDINA, A. C. Modelagem e Simulagao de
Eventos Discretos: Teoria e Aplicagdoes. 3 ed. Sao Paulo:

Editora do Autor, 2007.

ARENALES, M. ; ARMETANO, V. ; MORABITO, R. ; YANASSE,
H. Pesquisa Operacional para Cursos de Engenharia. Rio de

Janeiro: Elsevier, 2007.

GOLDBARG, M. C. ; LUNA, H. P. L. Otimizagcao Combinatodria

e Programacao Linear — Modelos e Algoritmos.
Janeiro: Elsevier, 2005.

Rio de
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Geréncia e | Cddigo: F8GP2
Planejamento Industrial Il
Semestre: 08 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Dando continuidade a disciplina GP1, estudaremos modelos de
gerenciamento, gestdo de etapas para implantacdo de sistemas fabris, com
foco centrado na documentagédo exigida e buscando uma integragdo entre
produto, planejamento, meio ambiente e recursos humanos.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos uma metodologia do processo de implantagdo de uma
unidade fabril de forma que ndo agrida ao meio-ambiente e desenvolvimento
de todas as etapas que fazem parte de um empreendimento.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Diferenciagao entre Projeto e Empreendimento;
2 — Gerenciamento — Estratégicas para fabricagéo e controle;

3 — Gestao das etapas para projeto, localizagao, licenciamento,
dimensionamento de recursos, impactos ao meio ambiente

4 — Integragao: Produto — Planejamento — Higiene e Seguranga — Meio
Ambiente — Utilizacdo dos Recursos

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e desenvolvimento de um projeto de um sistema fabril.

6- AVALIACAO:

Projeto desenvolvido pelos alunos e avaliado por uma banca docente.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e GAITHER, N. Administracdao da Produgdo e Operagoes. Sao
Paulo: J. W. Thompson, 2002.

e CLELAND, D.I. Geréncia de Projetos. Rio de Janeiro: Reichmann
& Affonso, 2002.

e LUCK, H. Metodologia de Projetos — Uma Ferramenta de
Projetos e Gestao. 3 ed. Petropolis: Vozes, 2004.
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KERZNER, H. Gestao de Projetos as Melhores Praticas. 2 ed.
Sao Paulo: Bookman, 2006

LEE, Q. Projeto de Instalagées e do Local de Trabalho. IMAM,
1998.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CLELAND, D. |. Geréncia de Projetos. Rio de Janeiro: Reichmann
& Affonso, 2002.

MONKS, J. G. " Administragao da Produgao”. 1 ed. McGraw Hill,
1987, ISBN 74502778

VALLE, C. Implantagcao de Industria. Rio de Janeiro: Livros
Técnicos e Cientificos, 1975.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Projeto e Planejamento | Codigo: F8PP1
do Produto |

Semestre: 08 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina busca a partir de uma conceituacido de produto, desenvolver o
projeto de um produto especifico, levando em conta os fatores técnicos e
humanos envolvidos e a relagdo entre design e produgao.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos metodologia e técnica para desenvolvimento de projetos
de produtos integrado com os conceitos de gestdo da produgdo. Discutir
planejamento do produto, marketing e a politica das empresas voltadas para
produtos e processos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Conceituacao de produto;

2 — Planejamento e Projeto do produto;

3 — Fatores Humanos e Meio-ambiente aplicados aos produtos;
4 — Modelagem e Otimizacao

5 — Materiais aplicados

6 — Relagdes entre o Design da empresa e a Engenharia de Produgao;

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e projetos desenvolvidos em grupo e individualmente.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e analise dos projetos desenvolvidos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e BAXTER, M. Projeto de Produto: Guia Pratico Para o Design de
Novos. 2 ed. Sdo Paulo: Edgar Blucher,2003.

e ROZENFELD, H. et al. Gestao de Desenvolvimento de Produtos:
Uma referéncia para melhoria do processo. Sao Paulo: Saraiva, 2006.

e FILHO, E. R. et al. Projeto do Produto. Sdo Paulo: Campus, 2009.

e MACHADO, M. C.; TOLEDO, N. N. Gestao do Processo de
Desenvolvimento de Produtos: Uma Abordagem baseada na criagao

15



de valor. Sao Paulo: Atlas, 2008.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

WOILER, S. ; MATHIAS, W. F. Projetos: Planejamento, Elaboragao e
Anadlise. Sdo Paulo: Atlas, 1994.

MANZINI, E.; VEZZOLI, C. O Desenvolvimento de Produtos
Sustentaveis. Sdo Paulo:Edusp, 2002.

BAXTER, M. Projeto de Produto: Guia Pratico para o Design de
Novos Produtos. Sdo Paulo: E.Blucher, 22 Ed, 2003.

FILHO, A. N. B. Projeto de Desenvolvimento de Produtos. Sao
Paulo: Atlas, 2009.

SLACK, N. et al. Administragao da Produgao. Sdo Paulo: Atlas, 2002.
MIGUEL, P. A. C. Implementagdao do QFD para o Desenvolvimento
de Novos Produtos. Sdo Paulo: Atlas, 2008.

CLARK, K. B.; WHEELWRIGHT, S. C. Managing new product and
process development. New York: The Free Press, 1993.

MIGUEL, P.A.C. et all. Projeto do Produto e do Processo. S&o Paulo:
Atlas, 2010.

COOPER, R. G. Winning at New Products — Accelerating the Process
from ldea to Launch. Perseus Books: Cambridge, 1993.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Planejamento, | Cédigo: F8CP1
Programacgao e Controle da Producgao |
Semestre: 08 N° aulas semanais: 06
Total de aulas: 113 Total de horas: 85
2- EMENTA:

Serao estudadas nesta disciplina, a partir da evolucao histérica dos sistemas
de controle e planejamento da producdo, conceitos de manufatura e servigos,
modelos de sistemas produtivos, controle do processo, ferramentas para
planejar, programar e controlar a produgdo, bem como estratégias
competitivas para um mercado moderno.

3-OBJETIVOS:

Trabalhar os conceitos fundamentais da administracdo da producao,
fornecendo uma visdo e entendimento dos diversos sistemas produtivos,
controle do processo de produgao e utilizacdo das ferramentas de producao
para planejamento da produgéo.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Evolucao Histdrica;

2 — Manufatura e Servigos;

3 — Objetivos da Administracao da Produgao e Operacgoes;

4 — Sistemas Produtivos — Controle do Processo Produtivo

5 — Ferramentas para planejamento, programacgao e controle da

producao;

6 — Estratégias competitivas.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e estudos de caso.

6- AVALIAGAO:

Prova escrita e trabalhos desenvolvidos pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e GAITHER, N.; FRAZIER, G. Administragao da produgao e
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Operagoes. J.W.Thompson, 2002.

CORREA, C. A. ; CORREA, H. L. Administracdo de Producio e
Operagoes: Manufatura e Servigos - uma abordagem estratégica. 2
ed. Atlas, 2006.

SLACK, N. et al. Administragao da Producao. 2 ed. Atlas, 2002.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

KRAJEWSKI, L. et al. Administracao da Producao e Operagoes.
4ed. Prentice Hall, 2004.

MARTINS, P. G. ; LAUGENI, F. P. Administracao da Produgao. 1 ed.

Saraiva, 2002.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Engenharia Econémica | Cédigo: FSENE

Semestre: 08

N° aulas semanais: 03

Total de aulas: 57

Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

A disciplina a partir de conceitos basicos de matematica financeira, busca
propiciar ao aluno conhecimentos em sistemas contabeis, critérios para troca
de equipamentos, levando em conta preco atual, prego futuro e depreciagao da
maquina, analise de demonstrativos de resultados com base em ativos e

passivos da empresa.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver os fundamentos basicos de um fluxo de caixa e de analise de
investimentos e custos de producgao. Proporcionar ao aluno a elaboragcao de
critérios para a tomada de decisdo a partir da avaliagdo de projetos e dos
fundamentos basicos de analise de uma empresa por meio dos demonstrativos
de resultados (ativos e passivos).

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Conceitos e fundamentos de matematica financeira;

2 — Fluxo de caixa de um projeto e regime de capitalizagao;

3 — Critérios de selecao entre multiplos projetos;

4 — Analise e substituicdo de equipamentos;

5 — Alavancagem Operacional e Financeira

6 - 4 — Avaliacido de Ativos e Passivos

6 — Analise de Demonstrativos de Resultados do Exercicio;

7 — Aplicacao da analise contabil para os custos de produgao;

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, exercicios de fixagao e de aplicacao.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e trabalhos desenvolvidos pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e CASAROTTO, N. et.all.

Analise de Investimentos. Sao Paulo

. Atlas,
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2001.
MARTINS, E. Contabilidade de Custos. Sao Paulo: Atlas, 2001.
CASAROTTO FILHO, N. ; KOPITTKE, B. H. Analise de investimentos:

matematica financeira, engenharia econémica, tomada de decisao,
estratégia empresarial. 9. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2006.

BUARQUE, C. Avaliagao Econdmica de Projetos. 12 ed. Sao Paulo:
Campus, 1984.

EQUIPE DE PROFESSORES DA USP. Contabilidade Basica. 10 ed.
Sao Paulo: Atlas, 2008.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DE FARIA, R. G. Matematica Comercial e Financeira. Sdo Paulo:
Makron Books, 2001.

PUCCHINI, A. Matematica financeira, objetiva e aplicada. Sao
Paulo: Editora Saraiva, 2000.

HIRDCHFELD, H. Engenharia Econdmica e Anadlise de Custos. Sao
Paulo: Editora Atlas, 1998.

ASSAF NETO, A. Matematica Financeira e suas aplicagdées. Sao
Paulo: Atlas,

HUMMEL, P. R. V. Analise e decisao sobre investimentos e
financiamentos; engenharia econémica - teoria e pratica. 4. ed. Séo
Paulo: Atlas, 1995.

EQUIPE DE PROFESSORES DA USP. Contabilidade Basica:
exercicios. Sio Paulo: Atlas, 10 ED. 2008

VIEIRA SOBRINHO, J. D. Matematica financeira. 7. ed. Sao Paulo:
Atlas, 2000.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Estudo de Tempos e | Codigo: FBETM
Métodos

Semestre: 08 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

1 - Fornecer ao aluno ferramentas de analise para que possa identificar
as estruturas organizacionais das instituicdes onde melhor se aplicam
0s parametros para redugao de tempos e ganhos de escala com menor
lead-time;

2 - Utilizar metodologia de modo a atuar eficazmente na definigdo de
problemas, coleta de dados, cronometragem, solugéo de problemas,
baseado na necessidade de valorizacdo humana do trabalho;

3 — Aplicar os conceitos de administracdo da produtividade no ambiente
de trabalho;

3-OBJETIVOS:

Propiciar ao aluno conhecimentos sobre os principios utilizados na medida do
trabalho levando em conta o estudo de tempos e métodos, sua padronizacéo e
normalizacéo.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Historico da organizacéo e do projeto de trabalho;

Sistema taylorista — fluxograma do Processo;

Diagrama Homem-Maquina

Planejamento do trabalho

Padronizacao e normalizagao

Estudo de tempos e métodos

Principios de Economia de Movimentos. Micromovimentos;

Nogokwh =

Medidas do Trabalho: estudo de tempos (cronometragem); amostragem do
trabalho; tempos sintéticos (MTN)

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e estudos de caso.

6- AVALIACAO:

Prova escrita, exercicios de fixagao e analise de casos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:
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e BARNES, R. Estudos de Movimentos e de Tempos. Sao Paulo:
Edgar Blutcher, 2001.

e NOVAES, A. G. |Logistica e Gerenciamento da Cadeia de
Distribuicao. Rio de Janeiro: Campus,2001.

e ALVARENGA, A. C. Logistica aplicada: suprimento e distribuicao
fisica. Sdo Paulo: Edgard Blutcher, 2000.

7 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e BALLOU, R. H. Logistica empresarial. Sdo Paulo: Atlas, 2006.

o KOBAYASHI, S. Renovagao da logistica. Sdo Paulo: Atlas, 2000.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Automagao  de | Codigo: F8SO1
Sistemas de Produgao e Operagdes |

Semestre: 08 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Sao focos da disciplina o estudo dos sistemas de informacéo, softwares
utilizados e sua gestdo, bem como nogdes de instrumentacdo e controle de
processos.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno para entender o processo de integragdo dos sistemas de
informacdo com os sistemas de producédo e operagdes. Mostrar como deve
ser mantida a sinergia entre as areas de planejamento estratégico e tatico com
a de operacgdes para a obtengao do melhor resultado. Buscar a exceléncia de
desempenho através de softwares compartilhados.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Conceituagao de Tecnologia da Informacéo;

2 — Engenharia de Software, engenharia das informacgdes e tecnologia das
informacdes;

3 — Gestao dos sistemas de informacao;
4 — Automacao do processo de desenvolvimento: Ferramenta CASE;
5 — Nocbes de Instrumentacao e controle de processos;

5 — Pratica de Laboratdrio

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e atividades praticas em laboratario.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e atividades desenvolvidas durante as aulas praticas.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e FELICIANO, N. A. ; FURLAN, J. D. ; HIGA, W. Engenharia da
Informagao: Metodologias, Técnicas. Sao Paulo: Atica, 1998.

e O'BRIEN, J.A.. Sistemas de Informagao. S&o Paulo: Saraiva, 2011.

e Harvard Business Review on Aligning Technology with Strategy,
Harvard Business Review Express, 2011.
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8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

¢ WALTON, R.E. Tecnologia da Informagao. Sao Paulo: Atlas,1998.

e FELICIANO, N.A., FURLAN, JD.; HIGA, W.. Engenharia da
Informacgao: Metodologias, Técnicas. Sao Paulo: Atica, 1998.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Metodologia  do | Cédigo: FSBMTC
Trabalho Cientifico

Semestre: 08 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina propiciara ao educando conhecimentos sobre métodos e técnicas
de pesquisa, normas da ABNT utilizadas na elaboragdo de trabalhos
cientificos, bem como atividades praticas.

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao aluno subsidios teoricos e praticos para elaborar e implementar
projetos de pesquisa. Apresentar o uso adequado das fontes de dados e como
delinear os diversos tipos de pesquisas. Ao término da disciplina, o aluno
devera apresentar o anteprojeto de pesquisa de trabalho de conclusdo de
curso.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

I. Introducdo aos métodos e técnicas de pesquisa
II.  Metodologia para elaboragéo e realizagéo do trabalho cientifico
[ll.  Elaboragao do projeto de pesquisa
IV. Metodologia de pesquisa bibliografica
V. Analise e sintese dos dados obtidos
VI.  Norma ABNT para elaboragao do trabalho cientifico

5-METODOLOGIAS:

. Aulas expositivas utilizando recursos audiovisuais e/ou quadro branco.
6- AVALIACAO:

. Trabalho individual

. Avaliagéo por questionarios e exercicios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e SEVERINO, Ant6nio Joaquim. METODOLOGIA DO TRABALHO
CIENTIFICO. SAO PAULO, Cortez, 232 ed. revista e ampliada, 2007.

e REY,L.. PLANEJAR E REDIGIR TRABALHOS CIENTIFICOS. Editora
E.BLUCHER; Sao Paulo, 2000.

e ANDRADE, M. M. de. INTRODUGAO A METODOLOGIA DO
TRABALHO CIENTIFICO. 5. ed. S0 Paulo: Atlas, 2001
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Bastos LR, Paixdo L, Fernandes LM, Deluiz N. MANUAL PARA
ELABORAGAO DE PROJETOS E RELATORIOS DE PESQUISA,
TESES, DISSERTAGCOES E MONOGRAFIAS. Rio de Janeiro-RJ: Ed.
LTC-Livros Técnicos e Cientificos: 1998

LIMA, AM. C. MONOGRAFIA: A ENGENHARIA DA PRODUCAO
ACADEMICA. Sao Paulo. Saraiva, 22. ed. revista e atualizada, 2008.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CHIZZOTTI, A. Pesquisa em Ciéncias Humandas e Sociais. Sao
Paulo: Cortez, 2001.

BASTOS, L.R. et alli. Manual Para a Elaboragao de Projetos e
Relatorios de Pesquisa, Teses, Dissertagoes e Monografias. Rio de
Janeiro: LTC- Livros Técnicos e Cientificos S/A, 1996.

CASTRO, C.M. A Pratica da Pesquisa. Sao Paulo: McGraw-Hill do
Brasil, 1978.

LAKATOS, E. M. ; MARCONI, M. A. Metodologia Cientifica. Sao
Paulo: Atlas, 1989.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS Normas ABNT
Sobre Documentos. Rio de Janeiro: ABNT (Coletdnea de Normas),
2011

17



CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Projeto e Planejamento | Codigo: FOPP2
de Produto Il

Semestre: 09 N° aulas semanais: 02
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

Seréao focos desta disciplina o papel do desenho industrial no desenvolvimento
de novos produtos e a influencia das inovagdes tecnoldgicas e transferéncia de
tecnologias. Como atividade pratica sera proposto conhecer um produto
industrial em todas as suas fases e elaborar o plano de atividades.

3-OBJETIVOS:

Complementar a disciplina Projeto e Planejamento de Produto |, através da
elaboracdo de um projeto. Estudar a politica e estratégia da empresa para o
produto.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Papel do Desenho Industrial na elaboragéo do projeto do produto;

2 — Inovacgoes e Transferéncias de Tecnologias;

3 — Modelagem e otimizagao do projeto;

4 — Trabalho Pratico: Conhecer um produto industrial em todas as suas

fases e elaborar o plano de atividades.

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e desenvolvimento do projeto de um produto.

6- AVALIACAO:

A avaliagao versara sobre o projeto desenvolvido pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e BAXTER, M. Projeto de Produto: Guia Pratico Para o Design de
Novos Produtos. 2ed. Sao Paulo: Edgar Blutcher, 2003.

e MANZINI, E.; VEZZOLI, C. O Desenvolvimento de Produtos
Sustentaveis. Sdo Paulo: Edusp, 2002.

e MIGUEL, P.A.C. et al. Projeto do Produto e do Processo. Sdo Paulo:
Atlas, 2010.

e FILHO, A. N. B. Projeto de Desenvolvimento de Produtos. Sao
Paulo: Atlas, 2009.
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8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

WOILER, S. ; MATHIAS, W. F. O. Projetos: Planejamento,
Elaboragao e Analise. Sao Paulo: Atlas,1999.

ROZENFELD, H. et al. Gestao de Desenvolvimento de Produtos:
Uma referéncia para melhoria do processo. Sao Paulo: Saraiva, 2006.
FILHO, E. R. et al. Projeto do Produto. Sao Paulo: Campus, 2009.
MACHADO, M. C.; TOLEDO, N. N. Gestio do Processo de
Desenvolvimento de Produtos: Uma Abordagem baseada na criagao
de valor. Sdo Paulo: Atlas, 2008.

BAXTER, M. Projeto de Produto: Guia Pratico para o Design de Novos
Produtos. Sdo Paulo: E.Blucher, 22 Ed, 2003.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Produgao
Componente curricular: Planejamento, | Cédigo: FOCP2
Programacgao e Controle da Producéo Il
Semestre: 09 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 76 Total de horas: 57
2- EMENTA:

Estudo dos principais sistemas produtivos, tais como: sistema Toyota de
producao (lean manufacturing), kanban, takt-time, tempos de set up e seis
sigma.

3-OBJETIVOS:

Complementar a disciplina de Planejamento, Programagdo e Controle da
Producao |. Mostrar os processos modernos de manufatura e como eles estao
contribuindo para a elevagao da competitividade da empresa no contexto de
preservagao do meio-ambiente e da globalizagao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Estudos dos sistemas produtivos;

2 — Lean Manufacturing — Sistema Toyota de Producéo;

3 — Desenvolvimento da Teoria das Restricbes — Estudo dos gargalos;

4 — Sistema Kanban de administracdo de materiais no chao-de-fabrica

5 — Conceitos sobre operagao padrao e tempo de takt-time;

6 — Estudo e aplicagao pratica de dispositivos a prova de falhas (Poka-Yoke);
7 — Estudos de tempos de set-up;

8 — Estudo do Six-Sigma

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e seminarios apresentado pelos alunos.

6- AVALIACAO:

Avaliacao escrita e apresentacao dos seminarios

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e GAITHER, N. ; FRAZIER, G. Administragao da producgao e
Operagoes. J.W.Thompson, 2002.




SLACK, N. et al. Administracdo da Producéo. 2 ed. Atlas, 2002.

KRAJEWSKI, L. et al. Administracao da Producao e Operagoes. 4
ed. Prentice Hall,2004.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MARTINS, P. G. ; LAUGENI, F. P. Administragao da Produgao. 1 ed.
Saraiva,2002.

GIANESI, I. G. N. et al. Planejamento, Programacao e Controle da
Produgcdo — MRP Il, ERP — Conceitos, uso e aplicagées. 5ed Atlas,
2007.

KYRILLOS, S.L. Planejamento e Controle de Produgao em redes de
empresas: Estudo exploratério em unidades de negécios do
segmento metal-mecéanico. Tese (doutorado) Universidade Paulista,
2011.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéo

Componente curricular: Gerenciamento dos | Cédigo: FOGSQ
sistemas de qualidade

Semestre: 09 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina a partir dos conceitos de qualidade e seus fundamentos analisa o
custo da qualidade e da nédo qualidade, das inovacdes e dos aspectos éticos.
Também serao estudados as normas ISSO 9000, QS 9000 e TS, a qualidade
nas empresas mecanicas, aeronautica, farmacéutica e na construcao civil.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos os fundamentos e os conhecimentos basicos relativos
aos modelos, sistemas e ferramentas para a garantia e melhoria da qualidade
total, considerando aspectos econdémicos, éticos, sociais e do meio ambiente.
Com isso a disciplina busca conscientizar o aluno para a importancia da
qualidade para o desenvolvimento sustentado da organizagéo.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 - Fundamentos, conceitos e historia da gestdo da qualidade.
2 - Inovagao, custos e desperdicios na gestdo da qualidade.

3 - Estudos sobre a ISO 9000 - QS 9000 e TS

4 - Sistema da qualidade - TQC

5 - Gestao da qualidade sob o enfoque da administracdo de recursos humanos
e Visao sociolégica da qualidade

6 - Qualidade na industria aeronautica, construgdo civil e na industria
farmacéutica

7 - Inovagdes e qualidade: aspectos éticos

8 - Fundamentos de TQM

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e estudos de caso.

6- AVALIACAO:

Avaliacao escrita e trabalhos apresentados pelos alunos.
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

PARANTHAMAN, D. Controle da Qualidade. traducéo de Flavio Deny
Steffen. Madras: Mc Graw Hill, 2000.

OLIVEIRA, J. O. Gestao da qualidade — topicos avangados. Sao
Paulo: Pioneira Thompson Learnig, 2006.

MERLI, G. C. A nova estratégia para os suprimentos. tradugao:
Gregorio Boue  Rio de Janeiro: Qualitymark, 1994.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

JURAN, J.M.. Controle de Qualidade — Colegao. Sao Paulo: Makron
Books,1991.

FEIGENBAUM, A. V. Controle da qualidade total: gestao e sistema.
V. | Sdo Paulo: Makron Books, 1998.

CHANLAT, J.F. O individuo na organizagao: dimensoes
esquecidas. Sio Paulo: Atlas, 1992.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Automagdo  de | Codigo: F9S02

Sistermas de Produgao e Operacgoes |l

Semestre: 09 N° aulas semanais: 02
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

Serao estudados nesta disciplina o planejamento estratégico de informatizagao
do chao-de-fabrica, sistema integrados de manufatura, softwares integrados de
gestdo (ERP), sistema integrados de manufatura (CIM) e flexiveis de
manufatura (FMS). Também serdo desenvolvidos aplicativos para sistema de
gestao da produgéo.

3-OBJETIVOS:

Complementar a disciplina Automacéao do Sistema de Produgao e Operagoes |.
Fornecer aos alunos uma nogao pratica do relacionamento que entre os
sistemas de operagdes e a cadeia de valor da organizagao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Planejamento estratégico de informatizacéo do chdo-de-fabrica;

2 — Sistemas Integrados de Manufatura e Servigos;
3 — Softwares integrados de gestdo corporativa (ERP);

4 — Gestao do CIM (Computer Integrated Manufacturing) e do FMS

(Flexible Manufacturing Systems) visando ganho de produtividade;

5 — Desenvolvimento de Aplicativos para a gestdo da produgéo

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e estudos de casos

6- AVALIACAO:

Prova escrita e trabalhos apresentados pelos alunos

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

NATALE, Ferdinando. AUTOMAGAO INDUSTRIAL. Sao Paulo: ERICA,
2000.

GROOVER, M;P., Automacao Industrial e Sistemas de Manufatura.
Prentice Hall, 2011.

O’BRIEN, J.A.. Sistemas de Informacgao. Sado Paulo: Saraiva, 2011.
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NATALE, F.Automagcao Industrial. Sdo Paulo : Erica, 2000.

Harvard Business Review on Aligning Technology with Strategy,
Harvard Business Review Express, 2011.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

PRESSMAN, R. S. Engenharia de Software. S&o Paulo: Makron
Books, 1995.

KALPAKJIAN, S. ; SCHMID, S.R. Manufacturing Engineering and
Technology. 5 ed. Prentice Hall, 2005.

PRESSMAN, R. S. Engenharia de Software. Sido Paulo: MAKRON
BOOKS., 1995.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Geréncia da Cadeia de | Codigo: F9GCS
Suprimentos

Semestre: 09 N° aulas semanais: 05
Total de aulas: 95 Total de horas: 71,25
2- EMENTA:

Sera estudado na disciplina tépicos relacionados a logistica industrial, gestao
de materiais, gestdo de estoques, custos logisticos e gerenciamento da cadeia
de suprimentos.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos conhecimentos sobre as melhores praticas do
gerenciamento da logistica empresarial, focando sobre caminhos e meios onde
os fundamentos da logistica moderna sado aplicados. Desenvolver uma
abordagem conceitual para a integragdo da logistica como uma competéncia
basica na estratégia empresarial. Apresentar a importancia da cadeira de
suprimentos como pilar principal para todos os processos logisticos envolvidos
a partir do fornecedor a jusante até o cliente final, que esta a montante da
cadeia. Mostrar que o gerenciamento da cadeia de suprimentos € fator critico
estratégico para a sustentabilidade da organizagdo, bem como para o
atendimento as exigbencia do meio ambiente de do mercado.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Definigao de Cadeia de Suprimentos (Supply Chain Management)
2 — Conceituagao de fundamentacao de logistica empresarial;

3 — Atividades logisticas;

4 — A dimensé&o do servigo ao cliente;

5 — Gestao de materiais — Gestao de estoques;

6 — Custos Logisticos;

7 — Fundamentos da Movimentagdo e Armazenagem — Software WMS
(Warehouse Management Systems);

8 — Estudos de Casos;

9 — Aplicacdes de softwares no laboratorio de informatica;
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5-METODOLOGIAS:

Aulas teodricas expositivas, estudos de casos e praticas no laboratorio de
informatica.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e avaliacdo das atividades desenvolvidas em laboratorio.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

NOVAES, A. G. Logistica Empresarial. Sdo Paulo: Atlas, 2001.

NOVAES, A. G. Logistica Empresarial e Gerenciamento da Cadeia
de Distribuig¢do. Rio de Janeiro: Campus, 2001.

FLEURY, P. F. et al. Logistica e Gerenciamento da Cadeia de
Suprimentos. Sio Paulo: Atlas, 2003.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CHRISTOPHER, M. Logistica e Gerenciamento da Cadeia de
Suprimentos. Sao Paulo: Pioneira, 2007.

BALLOU, R. Gerenciamento da Cadeia de Suprimentos. Porto
Alegre: BUCHMANN, 2006.

CLOSS, D. J. et al. LOGISTICA EMPRESARIAL. O Processo de
Integracdo da Cadeia de Suprimentos. Editora ATLAS; S&o Paulo,
2001.

COOPER, M. et al. Gestao da Cadeia de Suprimentos e Logistica.
Rio de Janeiro: Campus, 2007.

SLACK, N. et al. Administragao da Produgdo e Operagdes. Sao
Paulo: Atlas, 2002.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso: Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Projeto de Fabrica Caodigo: FOPFA
Semestre: 09 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Serao estudados os aspectos estruturais de instalagdes fabris, como sistema
hidraulico, elétrico, pneumatico, lay out e instrumentagdo necessario ao
processo produtivo.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a metodologia de planejamento para o projeto e montagem de
uma unidade fabril. Empregar os elementos metodoldgicos para o projeto das
instalacdes industriais bem como das utilidades. Mostrar que a previsao para
ampliacdo da unidade deve ser considerada.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Aspectos referentes as interferéncias em uma instalagao industrial —
Sistema Elétrico / Sistema Hidraulico /Pneumatico /Exaustao
/Instrumentacéao

2 — Localizagao dos equipamentos de acordo com o layout;
3 - Bombeamento e Dimensionamento de elementos.

4 - Elementos e Acessorios de Tubulagao.

5 — Diagramas elétricos e hidraulicos;

6- Elementos metodoldgicos para a elaboragdo de um projeto de
instalagao industrial: memorial descritivo, projeto técnico, memorial de
calculo, discriminacdes, especificagcbes, memorial de instalagao,
desenhos (normas, abreviaturas, convengoes).

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e atividade pratica de desenvolvimento de um projeto de
instalagao industrial

6- AVALIACAO:

Avaliacdo escrita e analise do projeto apresentada pelos alunos

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e MACINTYRE, A. J. Equipamentos Industriais e de Processo. Rio de
Janeiro: LTC, 1997.

e DA SILVA TELLES, P. C. Tubulagdes industriais. Rio de Janeiro:
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LTC, 1999.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MUTHER, R. Planejamento do Layout: Sistema SLP. Sdo Paulo:
Edgard Blucher, 1978.
Gurgel, F.A.C. Administragcao dos Fluxos de Materiais e Produtos.
S&o Paulo: Atlas, 1996.

SLACK, N. et al Administragao da Produgao. Sao Paulo: Atlas, 1996.

BARNES, R. M. Estudo de Movimentos e de Tempos: Projeto e
Medida do Trabalho. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1977.

Valle, C.E. Implantacdo de Industrias. Rio de Janeiro, LTC Editora,
1975.

MAXIMIANO, A.C.A. Administragcdao de Projetos: Como Transformar
Idéias em Resultados. Sdo Paulo: Atlas, 1997.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso: Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Gestao de Projetos Cddigo: FO9GPR
Semestre: 09 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75

2- EMENTA:

Serao analisados os motivos de sucesso e fracasso de um projeto, o contexto
estratégico do projeto, o planejamento e controle no desenvolvimento de um
projeto e as areas de conhecimento relativas ao projeto industrial.

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao aluno conhecimentos abrangentes sobre a teoria e a pratica de
geréncias de projetos. Mostrar como os desenhos organizacionais sao
construidos a partir das definicbes da gestdo de projetos. Enfatizar os
elementos constituintes da gestdo de projetos e sua integragdo com os
propésitos da organizagéo.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Definigao de Projeto — Sucesso e Fracasso de um Projeto;
2 — Desenho Organizacional do Projeto;

3 — Contexto Estratégico do Projeto;

4 — Cultura de um Projeto: Planejamento e Controle;

5 — As nove areas de conhecimento relativas ao projeto

6 — Processos do Guia PMBOK;

7 — PMI e certificacao;

8 - Importancia do projeto para as organizagoes

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e estudos de casos

6- AVALIACAO:

Avaliagao escrita e avaliacao de trabalhos apresentados pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e CLELAND, D. I.; IRELAND, L. R. Geréncia de Projetos. Rio de Janeiro:
REICHMANN & AFFONSO, 2002.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:
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STONNER, R. Ferramentas de Planejamento: Utilizando o MS
Project Para Gerenciar Empreendimentos. Rio de Janeiro: E-papers
Servigos Editoriais Itda, 2001.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso: Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Gestao de Sistemas de | Cédigo: F9GSI
Informagao

Semestre: 09 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina foca a gestado de sistemas de informacéo, alternativas tecnoldgicas
e analisa sistemas para administracdo de redes, a gestdo de recursos
humanos e custos dos sistemas de informacao.

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos uma visédo holistica dos desenvolvimentos da tecnologia
da informacédo dentro do contexto dos sistemas de produgdo e operacio.
Mostrar que a empresa atual ndo conseguira se manter e se sustentar sem
uma gestdo bem estruturada da tecnologia da informagéo e dos sistemas de
informacéo.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Planejamento Estratégico e os Sistemas de Informacgéo;

2 — Alternativas Tecnoldgicas

3- Sistemas atuando em redes — Administragao de Redes

4- Gestao de recursos Humanos para os sistemas de informacao

5 — Orgamento para os sistemas de informacgao

5-METODOLOGIAS:

Aulas tedricas e estudos de casos.

6- AVALIACAO:

Avaliacao escrita e trabalhos desenvolvido pelos alunos

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

¢ TURBANR, F. ; RAINER, K. ; JR.RICHARD E. POTTER; Introdugao a
Sistemas de Informagao — Uma Aborgadem Gerencial. Sdo Paulo:
Campus, 2007.

e BIO, S.R. Sistemas de Informacdao: Um Enfoque Gerencial. Sao
Paulo: Atlas, 1996.

e O’BRIEN, J.A. Sistemas de Informagao. S&o Paulo: Saraiva, 2011.
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8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e VICO MANAS, A. Administragao de Sistemas de Informagao: Como
Otimizar a Empresa por Meio dos Sistemas de Informagao. Sao
Paulo: Erica, 2002.

e MANAS, A\V. Administragao de Sistemas de Informagao: Como
otimizar a empresa por meio dos sistemas de informag&o. S&o Paulo:
ERICA, 2002.

e BIO, S.R.. Sistemas de Informagao: Um enfoque gerencial. Sdo Paulo:
Atlas, 1996.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso: Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Marketing Cdédigo: FOMKT
Semestre: 10 N° aulas semanais: 04
Total de aulas: 76 Total de horas: 57

2- EMENTA:

A disciplina além de conceituar o sistema de marketing, analisara o
comportamento do consumidor, a sinergia com clientes e fornecedores, a
segmentacdo do mercado, a influéncia do marketing no meio ambiente e
estratégias de marketing.

3-OBJETIVOS:

Mostrar ao aluno o marketing aplicado aos sistemas de comercializagéo
ligados aos sistemas de operagdo sob a o6tica do Brasil e como ocorre a
sinergia com outros paises em um contexto mais globalizado. Apresentar o
marketing como mais uma ferramenta capaz de levantar um diagndstico para
um plano de agdo empresarial. Trabalhar com os alunos a idéia previsdo de

vendas para producao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Conceituagao do sistema de Marketing;

2-0s4Pseos4As;

3 — O meio-ambiente e o marketing;

4 — Sinergia com os clientes e fornecedores;

5 — Comportamento do Consumidor;

6 — Segmentacao de Mercado;

7 — Pesquisa de Mercado;

8 — Sistema de Informacgao e Planejamento Estratégico de marketing;

9 — Composto de Produto e Servigo;

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e analise de casos.

6- AVALIACAO:
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Avaliacao escrita e trabalhos apresentados individual ou em grupo.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

KOTLER, P. Administragcao de Marketing. 10 ed., 72 reimpressao,
Traducdo Bazan. Tecnologia e Linguistica; revisao técnica Arao Sapiro.
Sao Paulo: Prentice Hall, 2000.

KOTLER, P ; Armstrong, G. Principios de Marketing. 12 ed. Sao
Paulo: Pearson/Prentice Hall, 2008.

SANDHUSEN, R. I.; Marketing Basico. Sdo Paulo: Saraiva, 2007.

COBRA, M. Marketing Basico: Uma Perspectiva Brasileira. Sao
Paulo: ATLAS, 1998.

LAS CASAS, A. L. Administracao de Marketing: Conceitos,
Planejamento e Aplicagoes a Realidade Brasileira. Sdo Paulo: Atlas,
2006.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

LAS CASAS, A. L. Marketing: Conceitos, Exercicios e Casos. Sao
Paulo: Atlas, 2001.

RICHERS, R. O Que é Marketing?. Sdo Paulo: Brasiliense, 1998.

MALHOTRA, N. K. Pesquisa de Marketing: Uma Orientagao
Aplicada. 3 ed, Porto Alegre: Bookman, 2001.

VAVRA, T. G.. Mrketing de Relacionament. Sao Paulo: Atlas, 1992.

BATERSON, J. E. G. Marketing de Servigos. 5 ed. Sao Paulo:
Bookman, 2011.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso: Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Gestao do | Codigo: FOGCT
Conhecimento e Tecnologia
Semestre: 10 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

A disciplina a partir de uma visdo historica da inovagédo tecnologica, fara
analise e avaliacdo econdbmica das novas tecnologias, um estudo de novas
estratégias tecnologicas e mostrara ao aluno aplicagdes de criatividade e do
pensamento lateral.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar ao futuro Engenheiro de Produgdo embasamento tecnoldgico e
académico que o torne capaz de selecionar processos tecnoldgicos inovadores
e seguidores. Mostrar como as estratégias de tecnologia e inovagdo podem
impactar os processos de producédo e operacdes, bem como estabelecer as
fronteiras para ndo impactar negativamente o meio ambiente.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Introdugao: Conceituagao de Tecnologia e Inovagéo

2 — Viséao histdrica da inovagao tecnoldgica;

3- Analise e avaliacdo econdmica das novas tecnologias;

4 — Estratégias Tecnoldgicas;

5 — Aplicacdes da criatividade — O universo do pensamento Lateral;

6 - As forgcas competitivas de Porter.

5-METODOLOGIAS:

Aula expositiva e estudos de casos.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e seminarios apresentados pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e PORTER, M. ESTRATEGIA COMPETITIVA. 2 ed. Sao Paulo:
CAMPUS, 2005.
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CYRINEU, J. C. Gestdo do Conhecimento: O grande desafio
empresarial. Elsevier,2005.

DAVENPORT, T. H.; PRUSAK, L. Conhecimento empresarial: como
as organizagoes gerenciam o seu capital intelectual. Elsevier,2003.

NONAKA, |.; TAKEUCHI, H. Gestao do Conheciment. Bookman, 2008.

FILHO, C. F. S. Tecnologia da Informacado e Gestao do
Conhecimento. Alinea, 2005.

SENGE, P. M. A Quinta Disciplina: Arte e pratica da organizagao
que aprende. Best Seller, 2008.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DAVENPORT, T.P.L. CONHECIMENTO EMPRESARIAL. S&o Paulo:
CAMPUS,1999.

KROGH, G. V.; NONAKA, |. Facilitando a Criagcao de Conhecimento:
Reinventando a Empresa com Poder de Inovagdao Continua. Sao
Paulo: Campus, 2001.

NONAKA, |.; TAKEUCHI, H. Criagcao de Conhecimento na Empresa:
como as empresas japonesas geram a dindmica da inovagao. Rio
de Janeiro: Campus, 1997.

SVEIBY, K. E. A nova riqueza das organizagées: gerenciando e
avaliando patriménio de conhecimento. Rio de Janeiro: Campus,
1998.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular: Direito, Cidadania e | Cédigo: FODCE
Etica

Semestre: 10 N° aulas semanais: 02
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

Serdo apresentadas durante o curso as nogdes gerais de direito (civil,
comercial e tributario), ainda serado discutidos durante o curso o codigo de
direito do consumidor, a propriedade industrial e intelectual e, as atribui¢cdes
profissionais do engenheiro segundo o CREA e o CONFEA

3-OBJETIVOS:

Fornecer aos alunos nocgbes basicas de direito, principalmente aqueles
relacionados aos processos empresariais, tais como direito trabalhista, direito
comercial, penal e direito tributario. O egresso do curso de Engenharia de
Producdo tera um embasamento geral para ler e interpretar contratos e as
legislagdes pertinentes ao fornecimento dos servigos de engenharia.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1) Nocdes Gerais de Direito

2) O sistema Constitucional Brasileiro
3) Nocgdes de Direito Civil

4) Nocgdes de Direito Comercial

5) A Propriedade Industrial e as Patentes
6) Transferéncia de Tecnologia
7) Nocdes de Direito Trabalhista e Tributario

8) As atribuigdes da profissdo segundo o Conselho Regional de
Engenharia, Agronomia e Arquitetura(CREA)

9) Cédigo de defesa do consumidor;

10) Orgéos ligados ao direito do consumidor

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas

6- AVALIACAO:

Avaliagao escrita
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

OLIVEIRA, J. Constituicio da Republica Federativa do Brasil;
Editora Atlas: Sao Paulo, 1995.

NERY JR, N. Constituicao federal comentada. Sio Paulo: Revista
dos Tribunais

SANTOS, T. R. Abuso do Direito e Direitos Subjetivos. Sdo Paulo:
Revista dos Tribunais

MAURICIO, R.A¢ao popular. 7ed. Sdo Paulo: Revista dos Tribunais

NETO, J. P. M. Direitos Fundamentais. S3o Paulo: Revista dos
Tribunais

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DAWER, N. ; BASSIL, G. Instituigcdoes de Direito Publico e Privado.
Sao Paulo: Atlas, 1998.

EQUIPE RT. VADE MECUM UNIVERSITARIO REVISTA DOS
TRIBUNAIS 2012. 4 ed. Sao Paulo: Revista dos Tribunais

OLIVEIRA, M. A. M. direitos humanos e cidadania. 3 ed. Sao Paulo:
Revista dos Tribunais

PIOVESAN F. C. DOUTRINAS ESSENCIAIS - DIREITOS HUMANOS -
COLECAO COMPLETA 7 VOLUMES. Siao Paulo: Revista dos
Tribunais, 2011.
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICAGCAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Ergonomia e | Cdodigo: FOEST
Seguranca do Trabalho
Semestre: 10 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Serao apresentados os conceitos basicos sobre antropometria, acidentes de
trabalho, fatores ambientais e dispositivos para reducao de esforgos.

3-OBJETIVOS:

Fornecer ao futuro Engenheiro de Produgdo Mecanico uma viséo holistica dos
principios de ergonomia, higiene e seguranca do trabalho. Mostrar que a
gestdo e o planejamento bem estruturados servem de referencial para o bom
desenvolvimento dos processos produtivos, reduzem o absenteismo e
melhoram as taxas de desperdicios.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1) Conceito de Sistema - Homem x Maquina
2) Antropometria
3) Dispositivos para redugao dos esforgos

4) Ser Humano, Fonte de Energia — problemas de Lesao por Esforgos
Repetitivos;

5) Fatores Ambientais — poluicdo — uso dos EPIs e EPCs — custos
ambientais

6 ) Historicos da Seguranga no Trabalho;
7) Conceituacao de Acidente;
8) Normas Regulamentadoras e Normas de Higiene Ocupacional;

9) Conforto Térmico e Acustico;

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e apresentacao de seminarios desenvolvido pelos alunos.
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

DUL, J. ; WEERDMEESTER, B. Ergonomia Pratica. Sao Paulo:
Edgard Blucher,2004.

WISNER, A. A Inteligéncia no Trabalho: textos selecionados de
ergonomia. S&do Paulo: FTD, 1993.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

PACHECO JR, W. Gestao da Seguranga e da Higiene do Trabalho.
Sao Paulo: ATLAS, 1998.

Manuais de Legislagado: Seguranca e Medicina do Trabalho. 20.ed.,
Sao Paulo: Atlas, 1991.

GUERIN et al., Compreender o trabalho para transforma-lo. Sao
Paulo: Edgard Blucher, 2001.

ODONE, I. et al. Ambiente de trabalho. Sao Paulo: HUCITEC, 1986.

WISNER, A. Por Dentro do Trabalho: Ergonomia: Método e
Técnicas. Sao Paulo: FTD, 1987.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente curricular:  Administracdo de | Codigo: FOADS
Servigos

Semestre: 10 N° aulas semanais: 02
Total de aulas: 38 Total de horas: 28,5
2- EMENTA:

A disciplina propde apresentar ao aluno a importancia dos servigos na
economia, a interface manufatura-servico-marketing e a importancia
estratégica das operagdes em servigos.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos contato com os diversos sistemas de servigos
existentes no mercado e capacita-los para compreender as principais
interligacbes com os sistemas de producédo e de manufatura. Integrar o setor
de servigos com os processos de gestao de produtos e de qualidade, visto que
a formacdo do engenheiro de producdo o capacita para trabalhar nas
diferentes areas de servigos e gerencia-las.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. A importancia dos servigos na economia

Os servigcos como diferencial competitivo nas empresas manufatureiras
Os servicos como atividade interna de apoio as empresas de
manufatura

N

. A funcao das operacdes de servigos

Especificidades dos servicos em relagdo a manufatura
Interface: manufatura — service - marketing

w

. A importancia estratégica das operagbes em servigos

Operagdes de servigos como forgcas competitivas
A formacgao de barreiras a entrada de concorrentes
Competicao entre concorrentes

4. Sistemas de servigos

Projeto e pacote de servigos

Processo e tecnologia

Escolha de processo

A decisao de investir em tecnologia
Instalacdo — localizac&o e arranjo fisico
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e Forga de trabalho e organizacao

5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas e estudos de caso

6- AVALIAGAO:

Prova escrita e seminarios desenvolvidos pelos alunos.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

e GAMBOA, M. ; KUAZAQUI, E. ; COVAS LISBOA, T. Gestao
Estratégica Para a Lideranca Em Empresas de Servigos. Sdo Paulo :
Nobel, 2005.

e GIANESI, I. G. N.; CORREA, H. L. Administragcao estratégica de
servigos. Sao Paulo: Atlas, 1994.

¢ NORMANN, R. Administragado de servigos: estratégia e lideranga na
empresa de servigos. Sdo Paulo: Atlas, 1993.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

e CHIAVENATO, I; Introdugao a teoria geral da Administragao. Rio de
Janeiro:Campus, 2001

e SLACK, W. Vantagem competitiva em manufatura. S&o Paulo: Atlas,
1994.
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CAMPUS

Sao Paulo

1- IDENTIFICACAO

Curso:Engenharia de Produgéao

Componente  curricular:  Economia  para | Cédigo: FOECN
Engenheiros

Semestre: 10 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 57 Total de horas: 42,75
2- EMENTA:

Economia para Engenheiros

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos os fundamentos e conceitos basicos aplicados a
microeconomia, a macroeconomia e a gestao financeira, destacando a
formacao de precos e os custos de producdo e seu relacionamento com as
necessidades mercadologicas. Fornecer ao futuro Engenheiro de produgéo
uma visdo ampla da histéria da ciéncia econémica até o contexto atual da
globalizagéo, capacitando-o para a tomada de decisdes sobre investimentos e
como é o mecanismo do mercado de capitais, bolsa de valores, fundos de
investimentos, capital de risco e gestao dos ativos financeiro. Mostrar como € o
atual posicionamento de crédito de carbono e a reacdo do mercado a essa
nova forma de negociar.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Com texto Histoérico da Ciéncia Econdmica;

2 — Definigcdes e divisao da economia;

3 — Principios dos custos de producao e formacao de precgos;
4 — Relacao entre oferta e demanda — analise de risco

5 — Concorréncia pura, monopdlio e oligopdlio;

6 —Equilibrio e Elasticidade;

7 — Agregados Econdmicos

8 — Medicao da atividade Econbmica — Inflagdo e Deflagao

9 — A nocédo de investimentos — comprometimento duravel de capital —
aposta no futuros — Ambiente Financeiro

10 — Classificagdo dos investimentos — Critérios de Rentabilidade e
Selecao de Investimentos

10 — Alavancagem financeira.
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5-METODOLOGIAS:

Aulas expositivas, trabalhos escritos e seminarios.

6- AVALIACAO:

Prova escrita e apresentagdo de seminarios.

7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

ROSSETTI, J.P. Introdugao A Economia. Sao Paulo: ATLAS, 2002.

GITMAN, L. J. Principio de Administracao Financeira. Sdo Paulo:
HARBRA, 2002.

CASAROTTO FILHO, N.; KOPITTKE, B. H. Analise de investimentos:
matematica financeira, engenharia econémica, tomada de decisao,
estratégia empresarial. 9. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2006.

PAULO, G. P. et al Viabilidade Economico-Financeira de Projetos.
Sao Paulo: serie gerenciamento de projetos, 2006.

VASCONCELLOS, M. A. S. Economia: Micro e Macro. 3. ed, Sao
Paulo: Atlas, 2002.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

GALBRAITH, J. K. A ERA DA INCERTEZA. S&o Paulo: Pioneira,1986.

VASCONCELLOS, M. A. S. ; PINHO, D. B. Manual de economia -
equipe de professores da USP. Sdo Paulo: SARAIVA EBOOK, 2006.

BUARQUE, C. Avaliagao Econdmica de Projetos. 12 ed, Sao Paulo:
Campus, 1984.

MANKIW, N. G. “Introducao a Economia: principios de micro e
macroeconomia”; Traducdo da 22 edi¢do original Maria José Cyhlar
Monteiro. Rio de Janeiro: Campus, 2001.

ASSAF NETO, A. Matematica Financeira e suas aplicagdes. Sao
Paulo: Atlas
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CAMPUS

Séo Paulo
1- IDENTIFICACAO
Curso:Engenharia de Produgéao
Componente curricular: Jogos de Empresas Caodigo: FOJEM
Semestre: 10 N° aulas semanais: 03
Total de aulas: 76 Total de horas: 57

2- EMENTA:

A disciplina prevé a integracdo de diversa disciplinas do curso de forma a
propiciar ao futuro engenheiro uma visdo ampla de sua atividade profissional.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos uma visdo ampla da interdisciplinaridade,
mutidisciplinaridade e transdisciplinaridade das diversas disciplinas que
formam o curso de Engenharia de Producdo Mecanica, de modo que eles
estejam aptos e capacitados para analisar os dados coletados nos diversos
processos produtivos e modelar e levantar um diagndstico dos processos
envolvidos e da situagdo de uma empresa ficticia. Utilizar softwares de
simulacao tais como o ARENA. Interpretar os resultados apresentados pelo
ARENA e prover analise de sensibilidade no processo.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

1 — Contexto dos jogos de empresas;

2 — Principios de simulagao estatica e dinamica,;

3 — Integragao da teoria das filas

4 — Analise estatistica dos dados de entrada e saida;

5 — Utilizacao pratica das técnicas de simulacao;

6 — Simulacdo com software ARENA ou similares;

7 — Analise de processos produtivos;

8 — Interpretac&o dos resultados e Analise de sensibilidade;

9 — Empresa Ficticia — Analise dos resultados

5-METODOLOGIAS:

Aulas iterativas, com utilizacdo de software préprio, discussao de resultados e
analise de possibilidades.

6- AVALIACAO:

Através de atividades desenvolvidas durante a aula.
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7 - BIBLIOGRAFIA BASICA:

VICENTE, P; Jogos de Empresas a Fronteira do Conhecimento Em
Administracao de Negoécios. Sdo Paulo: Makron Books, 2001.

GRAMIGNA, M. R. M. Jogos de Empresa. Sdo Paulo: Makron Books,
1993.

GRAMIGNA, M.R. Jogos de empresa. Sao Paulo: Pearson, 2007
RABAGLIO, M.O. Jogos para selegao. Rio de Janeiro: Qualitymark,
2006

PERIN FILHO, C. , Introdugao a simulagao de sistemas. Sao Paulo:
Editora UNICAMP, 1995.

8 - BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

PRADO, D. Usando o arena em simulagao. Sao Paulo: DG,1999.

BEPPU, C. |, Simulagcao em forma de "jogo de empresas" aplicada
ao ensino da contabilidade. Sao Paulo: FEA-USP, Dissertacdo de
Mestrado, 1984.

ABT, C.C. Jogos simulados. Rio de Janeiro: José Olympio, 1974

MEIRELES, M.; SANCHES, C. Jogos de Empresas. Texto basico
disponibilizado no site www.profmeireles.com.br , na pagina
Administracdo/ Jogos de Empresas.

PORTER, M..Estratégia Competitiva: técnicas para anadlise da
industria e da concorréncia. Rio de Janeiro: Campus, 1999.

PORTER, M. E.Vantagem competitiva. Tradugédo Elizabeth Maria de
Pinto Braga. 16. ed. Rio de Janeiro: Campus, 2000

VICENTE, P. .Jogos de empresas: a fronteira do conhecimento em
administragao de negécios. Sdo Paulo: Makron Books, 2001
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8 ESTAGIOS SUPERVISIONADOS

7.1. LEGISLAGAO E REGULAMENTAGAO DO ESTAGIO

Alein.°6.494 de 07.12.1977, dispde sobre os estagios de estabelecimento de
ensino superior, de ensino profissionalizante e supletivo e da outras providéncias.

De acordo com esta lei, no inciso 2° do Artigo 1°, os estagios devem propiciar
a complementacédo do ensino e da aprendizagem e serem planejados, executados,
acompanhados e avaliados em conformidade com os curriculos, programas e
calendarios escolares, a fim de se constituirem em instrumentos de integracdo, em
termos de treinamento pratico, de aperfeicoamento técnico — cultural, cientifico e de
relacionamento humano.

O Decreto n.° 87.497 de 18 de agosto de 1982, regulamenta a lei n.° 6.494, e
dele ressaltamos os artigos que trazem consideragcdes sobre a natureza do estagio
curricular e possibilitam as Instituicdes de Ensino regularem a matéria.

Artigo 2° - Considera-se estagio curricular, para os efeitos deste
Decreto, as atividades de aprendizagem social, profissional e cultural,
proporcionadas ao estudante pela participacdo em situagdes reais de vida e
trabalho em seu meio, sendo realizada na comunidade em geral ou junto a
pessoas juridicas de direito publico ou privado, sob responsabilidade e
coordenacg&o da instituigdo de ensino.

Artigo 3° - O estagio curricular, como procedimento didatico —
pedagogico, é atividade de competéncia da Instituicdo de Ensino a quem
cabe a decisdo sobre a matéria, e dele participam as pessoas juridicas de
direito publico e privado, oferecendo oportunidades e campos de estagio,

outras formas de ajuda, e colaborando no processo educativo.
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Artigo 4° - As instituicbes de ensino regulardo a matéria contida neste
Decreto e dispordo sobre:
s insergdo do estagio curricular na programacgéo didatico — pedagadgica;
¢@ carga — horaria, duragdo e jornada de estagio curricular, que ndo podera
ser inferior a um semestre letivo,condicées imprescindiveis para
caracterizagdo e definicdo dos campos de estagios curriculares, referidas
no inciso 1° e 2° do Artigo 1° da lei n.° 6.494, de 07 de dezembro de 1977;
¢@ Sistematica de organizagéo, orientagdo, superviséo e avaliagdo de estagio
curricular;
Posteriormente ao Decreto n.° 87.497, houve a publicacdo da lei n.° 8.859 de
23 de margo de 1994, que modifica as disposicdes da lei n.° 6.494, estendendo aos

alunos de ensino especifico o direito a participacdo em atividade de estagio.

8.1.1 . CARGA HORARIA E MOMENTO DE REALIZAGAO
Os estagios supervisionados, indispensaveis para os Cursos Superiores,

serao cumpridos a partir do inicio do sexto semestre, com uma carga horaria minima
de 360 horas.

8.1.2 SUPERVISAO E ORIENTAGAO DE ESTAGIO

Considerando que as habilidades pressupdem desempenhos em contextos
distintos, envolvendo saberes especificos, € que sdo descritoras das competéncias,
o desenvolvimento de competéncias sera verificado através de habilidades
demonstradas em aulas praticas e no estagio profissional. Sdo previstas as
seguintes estratégias de supervisao de estagio:

1) Relatério de Acompanhamento de Estagio;

Nos relatérios de acompanhamento de estagio, os alunos deverdo descrever
as atividades desenvolvidas durante o estagio, analisando, concluindo e
apresentando sugestdes para o aperfeicoamento dessas atividades. Os relatérios
serao regularmente apresentados ao professor responsavel que orientara o aluno
nestas atividades e na elaboragdo do mesmo.

2) Relatério de Avaliagao de Estagio - Empresa,;

Para cada moédulo que confira uma certificacdo, as habilidades indicadas
constardo do Relatério de Avaliagcdo de Estagio — Empresa que devera ser
preenchido pela empresa dada a realizagdo do estagio, e enviado a escola. Os
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relatorios de avaliagdo de Estagio-Empresa serdo elaborados pela Instituicdo de
Ensino, indicando as atividades (praticas no trabalho) que serdo avaliadas pelas
empresas. Critérios como: conhecimentos (saberes), atitudes e valores (saber - ser)
contardo do Formulario de Avaliagao de Desempenho que acompanhara o Relatério
de Avaliagdo de Estagio-Empresa e sera preenchido para cada atividade indicada
neste. Este formulario, através dos critérios citados, sera um instrumento de
orientagcdo ao professor responsavel sobre o desempenho do aluno contexto
empresa.

3) Relatério de Visitas;

Os relatorios de visitas serédo elaborados pelo professor responsavel através
da analise de uma amostra de alunos do respectivo curso e terao por finalidade:

e Observar o desempenho do aluno-estagiario no contexto empresa:

O professor responsavel pelo estagio realizara visitas as empresas e nestas
visitas avaliara o desempenho do aluno no trabalho. O objetivo desta visita é
conscientizar os alunos-estagiarios da importancia do estagio como
complementacéao e descricao de seu aprendizado.

e Observar as praticas na empresa, metodologia de trabalho, ambiente

social e tecnologias utilizadas;

O professor responsavel pelo estagio realizara visitas as empresas e nestas
visitas observara as praticas, metodologias de trabalho, ambiente social e o uso de
tecnologias e, a partir destas informagdes avaliara o curriculo do curso. Esta sera
uma pratica que permitira maior integragdo escola-empresa e facilitara a atualizagéo
dos cursos. O professor sera responsavel pela observagdo de um grupo de alunos e
empresas, ampliando assim sua compreensdao do mercado de trabalho e

possibilitando a cooperagao técnico-cientifico.

8.1.3 AVALIAGAO DE ESTAGIO

O professor responsavel baseando-se nos Relatérios de
Acompanhamento de Estagio e de Avaliagdo de Estagio-Empresa, emitira um
conceito para o aluno, com a seguinte escala: A (elevado desempenho); B (bom
desempenho); C (regular desempenho). O professor que julgar necessario indicara
um acréscimo de horas de estagio para possibilitar um melhor desempenho do

aluno.
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8.2 MODELO DE RELATORIO DE AVALIAGAO DE ESTAGIO - EMPRESA

Empresa:

Endereco:

Fone: e-mail:
CEP: Cidade/ UF:

8.2.1.1.1 Responsavel-empresa:

Nome Estagiario(a):

Prontuario:

Contrato n°.:

Data de inicio:

Data de término (previsto):

Orientagdes para preenchimento deste relatério:

Inicialmente verificar se o relatério refere-se ao Curso Técnico ou Superior cursado

pelo estagiario, assinalar as atividades desenvolvidas durante o periodo de estagio e

para cada atividade assinalada, preencher o formulario de avaliagao de

desempenho.

8.3 FORMULARIO DE AVALIAGAO DE DESEMPENHO

Data da avaliagao

/ /

Nome Estagiario(a):

Prontuario:
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Empresa:

Fone: e-mail:

Cédigo do Curso: N°. da Atividade:

Descricao da Atividade (se desejar alterar a descrigao anterior):

Observagao do Desempenho

Graus

Desempenho

de

1.Preparo Profissional (conhecimentos/saberes)

Possuir conhecimentos tedricos e praticos, sendo capaz de aplica-los na

atividade.

Otimo
Bom
Regular

Insatisfatorio

2. Qualidade do trabalho (saber-fazer)

Capacidade de executar a atividade com a qualidade necessaria e dentro

do prazo previsto.

Otimo
Bom

Regular

Insatisfatorio

3. Adaptabilidade ( saber-ser)

Capacidade de se adaptar a novas situagdes de trabalho sendo produtivo e

adequando-se a normas, regulamentos e responsabilidades.

Otimo
Bom
Regular

Insatisfatorio

4. Assiduidade (saber-ser)

Frequéncia e permanéncia no local de trabalho.

Otimo
Bom
Regular

Insatisfatorio

5. Qualidades Individuais (saber-ser)

Capacidade de se relacionar bem com colegas e chefias, mantendo-se

interessado no trabalho, no auto-desenvolvimento, e disposto a colaborar.

Otimo
Bom
Regular

Insatisfatorio

6. Iniciativa (saber-ser)
Capacidade de analisar de modo critico e seguro, as situagbes e/ou
problemas de trabalho, tendo iniciativa para desenvolver os trabalhos de

modo mais satisfatério.

tc oo 000000000000 O0O0

Otimo
Bom
Regular

Insatisfatorio
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7.4.1 INSTITUIGAO DE ENSINO

Empresa:

Endereco:

Fone: e-mail:
CEP: Cidade/ UF:

Responsavel-empresa

Nome Estagiario(a):

‘ Prontuario:

Contrato n°.:

Data de inicio:

Data de término (previsto):

Data da visita / /

Avaliagcao do aluno realizada durante visita:

Preencher o Formulario de Avaliacdo de Desempenho, analisando o trabalho do estagiario na

atividade que estava sendo realizada no ato da visita. Descrever a atividade, se julgar necessério.

Avaliagcao da Empresa realizada durante visita:

Observar as praticas na empresa, metodologia de trabalho, ambiente social e tecnologias. Fazer

observacgbes sobre as tecnologias utilizadas na empresa que possam colaborar na atualizagdo do

Curso.
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9 CRITERIOS DE APROVEITAMENTO DE ESTUDOS

Este processo se dara através da avaliacdo de competéncias (conteudos,
habilidades e atitudes), mediante analise dos componentes curriculares cursadas e
aprovadas em cursos de nivel superior equivalentes, com conteudo e carga horaria

compativeis, ndo existindo o mecanismo de aceleragao de estudos.
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10 ATENDIMENTO DISCENTE

O curso oferece ao aluno um sistema de acompanhamento, em que os
professores dedicam uma parte da jornada de trabalho para atendimento do aluno

extra horario de aula.

As disciplinas do ciclo basico desenvolvem atividades de nivelamento no
primeiro bimestre de aulas, objetivando minimizar eventuais discrepancias

oriundas do aprendizado do segundo grau.
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11 CRITERIOS DA AVALIAGAO DA APRENDIZAGEM

A Lei de Diretrizes e Bases da Educacao Nacional, Lei n°® 9394/96, em seu
artigo 24, que trata da verificagcdo do rendimento escolar, determina como critério
basico para a avaliagdo o seu desenvolvimento de forma continua e cumulativa, com
prevaléncia dos aspectos qualitativos sobre os quantitativos e dos resultados ao
longo do periodo sobre os de eventuais provas finais incluindo, como condi¢éo para
aprovacgao do aluno, a frequéncia minima de 75%.

Os Decretos 2208/97 e 5154/04, embora ndo tratem diretamente da
avaliacdo, definem que o curriculo do ensino técnico ou superior seja estruturado
em disciplinas que poderdo ser agrupadas em forma de mddulos, semestres ou
etapas, devendo ser cursados em um periodo maximo de cinco anos entre a
conclusdao do primeiro e do ultimo modulo. Prevéem ainda a Certificacdo de
Competéncias, resultante de exames especificos realizados acerca de uma
competéncia especifica.

Para todos os cursos as avaliagdes sado continuas e diversificadas,
obtidas com a utilizagdo de varios instrumentos tais como: exercicios, arguigdes,
provas, trabalhos, fichas de observacoes, relatorios, portfélios, seminarios, auto-
avaliagcdo e outros. Os critérios e valores de avaliacdo adotados pelo professor
deverdo ser explicitados aos alunos no inicio do periodo letivo, observadas as
normas estabelecidas pela Organizacao Didatica do Ensino Superior.
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12

MODELOS DE CERTIFICADOS E DIPLOMAS
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13 ATIVIDADES ACADEMICO-CIENTIFICO-CULTURAIS

Os alunos do curso de Engenharia de Produgédo do IFSP desde o primeiro
semestre sdo motivados para participar de feiras e eventos relacionados as

atividades inerentes a sua area de conhecimento.

Da mesma forma sao incentivados a fazer visitas técnicas a diferentes segmentos

da economia, tais como empresas de base, de producéo e de servicos.
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13. NUCLEO DOCENTE ESTRUTURANTES

O Nucleo Estruturante (NDE) é o conjunto de professores, de elevada
formacao e titulagdo, contratados em tempo integral e parcial, que respondem mais
diretamente pela criagdo, implantacdo e consolidacdo do Projeto Pedagdgico do

Curso.

O Nucleo Docente Estruturante do curso de Engenharia de Producgédo do
IFSP, escolhido em reunido do corpo docente de 19 de fevereiro 2011 e
posteriormente designado por Portaria da Reitoria € composta pelos seguintes
membros do corpo docente: Foram indicados os seguintes membros: Professor Dr.
Alberto Carlos Bertuola, Professor MS. Julio Pereira Neto, Professor MS. Sérgio Luiz
Kyrillos, Professor Dr. Givanildo Alves dos Santos, Professor Dr. Carlos Frajuca e

Professor MS. Henriqgue de Camargo Kottke.

5 O conceito de NDE estd de acordo o documento que subsidia o ato de reconhecimento do curso,

emitido pelo MEC, CONAES e INEP, em dezembro de 2008.
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14. CORPO DOCENTE
Nome do Titulagao Regime de Disciplina Semestre/Ano
Professor Trabalho
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15.CORPO TECNICO ADMINISTRATIVO E PEDAGOGICO

Nome do Servidor

Formacao

Cargo/Funcao
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16 INSTALAGOES E EQUIPAMENTOS

16.1 Infra-estrutura fisica

Quantidade Atual

Quantidade prevista até ano:

Area (M?)

Auditorio

Biblioteca

Instal.

Administrativas

Laboratorios

Salas de aula

Salas de

Coordenacéao

Salas de

Docentes

Outros

16.2 Laboratorios de Informatica

Equipamento

Especificagao

Quantidade

Computadores

Impressoras

Projetores

Retroprojetores

Televisores

Outros
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16.3 Laboratérios especificos

16.3.1 Salas Ambientes Engenharia Mecanica

Nome do

Area Ocupada

Modelacao
60

Capacidade maxima de 15
Relacionamento com a(s)

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens

Descriciao e Especificacao dos Materiais

Quantidade

Lixadeira Circular

1

Serra de Fita

Tornos para Usinagem em Madeira

Bancada com Torno de Bancada

Desempenadeira

Serra Circular

Furadeira de Bancada

Balanga

OO INONARIWON—-

Moenda Didatica

AlalalalalOoN|—

Relacao de Material de Consumo ao Ano

itens

Descricao e Especificacio dos Materiais

Quantidade

Placas em Maderit

24 placas

Pregos

20 kg

Cola Branca

30 kg

AWIN =

Lixas Granulacdo Fina e Grossa para Madeiras

400 folhas
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Nome do Laboratério:  Fundicio
Area Ocupada em M2: 80
Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagdao dos Materiais Quantidade
1 Forno a Oleo Diesel 1
2 Maquina para Shell Molding 1
3 Maquina para penirar Areia 1
4 Moenda idustrial para Areia 1
5 Bancada para Armazenagem de Areia 6
6 Armério de Ferramentas 1
7 Painel com Modelos para Fundi¢ao 2
8 Almoxarifado para Materiais 1
9 Reservatorio para Oleo 1
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Lingotes de Aluminio 500 Kg
2 Areia 3m3
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Oleo Diesel

600 |
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Nome do Laboratorio: Ensaios Destrutivos e Nao Destrutivos

Area Ocupada em M2: 32

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Maquina de Ensaio de Molas 1
2 Maquina de Ensaio de Raio X 1
3 Maquina de Ensaio de Deutoflux 1
4 Maquina de Ensaio de Ultra Som 1
5 Maquina de Ensaio de em Plasticos 2
6 Equipamento para Ensaio de Liqudos Penetrantes 4
7 Cadeiras Tipo Universitarias 15
8 Armario para guardar pegas e acessorios 3
9 Pecas para Ensaios 30
10 Chapas em Acrilico 1,5 mm 20
Relagao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificacao dos Materiais Quantidade
1 Mascara para Filtragem 200
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Chapas em Acrilico 1,5 mm de Espessura, 2,0 m de Largura, e 2,5 m de Comprimento

20 pecas

Pano Para Limpeza

20 Kg

Oleo Lubrificante

20 Litros
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Nome do Laboratério:  Metalografia

Area Ocupadaem M2: 32

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Maquina de Ensaios Charpy e Isold (Impacto) 1
2 Maquina de Ensaios de Torcdo em Arames 2
3 Maquina de Ensaios de Dobramento em Arames 2
4 Maquina de Ensaios de Embutimento 2
5 Maquina de Ensaios de Tragdo e Compressao 1
6 Maquina de Ensaios de Dureza RC 1
7 Maquina de Ensaios de Dureza Brinell 1
Relagao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Arame Recozido S0
2 Corpo de Provas para ensaio de Tragao 40
3 Corpo de Provas para ensaio de Compressao 40
4 Corpo de Provas para ensaio Isold 40
5 Corpo de Provas para ensaio Sharpy 40
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Corpo de Provas para ensaio de Embutimento

40
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Nome do Laboratodrio: Controle Dimensional
Area Ocupadaem Mz 120

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Projetor de Perfil Nykon 1
2 Projetor de Perfil Hauser 1
3 Magquina de Medigao SIP 2
4 Maquina de Medigcao Hauser 2
5 Maquina de Medigdo de Engrenagens 2
6 Magquina de Medigao Tridimensional CNC 1
7 Méaquina de Controle de Rugosidade 1
8 Maquina de Controle de Medigdo Pneumatica 2
9 Cabegote Divisor Optico 1
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Armario com Materiais, Ferramentas e Acessorios 4
2 Bancadas com Equipamentos 8
Cadeiras 15
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Mesas Aluno

15

Pecgas para controle de Medigéo

60
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Nome do Laboratorio: Solda Elétrica

Area Ocupada em M2: 40

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descrigao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Maquina de Solda Trifasica 11
2 Magquina de Solda MIG-MAG 1
3 Magquina de Solda TIG 1
4 Magquina Politriz 1
5 Armario de Ferramentas 2
6 Armario de Materiais e Acessorios 1
7 Esmeril Manual 1
Relagao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificacao dos Materiais Quantidade
1 Chapa de Aco SAE 1020 35" x 2 1/2" x 150mm 300 pgs
2 Escova de Aco 50 pgs
3 Avental, Protec&o para os Pés e Pernas, Bragos e Maos em Couro de Raspa 30 pgs cada
4 Elertodos para Aco SAE 1020 3/8" 120 kg
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Nome do Laboratorio: Solda Oxi-Acetilénica
Area Ocupadaem M2 40

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Bancadas para Solda com Bancos 12
2 Massaricos para Solda 12
3 Armario para Ferramental 2
4 Armario para Acessorios 2
5 Esmeril de Coluna 1
6 Guilhotina Industrial 1
7 Bancada para Morsas 1
8 Maquina de Solda Automatica Oxi-Corte 1
9 Mesa para Professor 1
10 Painéis dos Equipamentos em Corte 1
Relacdo de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Escova de Pelo para Limpeza das Pecas e Bancadas 50 pgs
2 Avental, Protecdo para os Pés e Pernas, Bracos e Mdos em Couro de Raspa 30 pg¢s cada
3 Solugéo para Soldagem com Vareta de Latéo 15 kg
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Vareta de Aco revestido em Cobre e Vareta de LatdoAgo SAE 1020 3/8"

120 kg de Cada

Chapa em Ago SAE 1020 1/8"

50 p¢s
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Nome do Laboratoério: Oficina de Tornos Mecanicos

Area Ocupadaem M2 80

Capacidade maxima de Alunos: 18

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Torno Universal de 500 mm
2 Jogo de Ferramentas e Acessorios
3 Armario de Ferramentas
4 Mesa para Professor
5 Bancadas para Apoio de Pegas e Dispositivos
6
7
8
9
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Barra de Ago SAE 1020 Diametro 2 1/2" 400 kg
2 Estopa para Limpeza 60 kg
3 Bits para Usinagem 100 pgs
4 Oleo para Usinagem (Oleo de Corte) 60 Litros
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Oleo para Lubrificagao

60 Litros

Querosene para Limpeza

60 Litros
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Nome do Laboratorio: Oficina de Fresadoras

Area Ocupada em M2: 80

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Fresadora Vertical 3
2 Fresadora Universal 2
3 Fresadora Geradora Renania 1
4 Fresadora Geradora Fellows 1
5 Fresadora Ferramenteira 1
6 Armério de Ferramentas da Freadora Vertical 1
7 Armério de Ferramentas da Fresadora Renania 1
8 Armario de Ferramentas da Freadora Fellows 1
9 Armério de Ferramentas 1
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Barras de SAE 1020 200 Kg
2 Jogo de Ferramentas para Usinagem 100 pecas
3 Pecas Fundidadas em Aluminio 40 pecas
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Placas de Acrilico cores Branco e ou Azul espessura 12 mm

60 pecas
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Nome do Laboratério:  Oficina de Ajustagem Mecanica

Area Ocupada em M2: 50

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificacao dos Materiais Quantidade
1 Prensa Excéntrica 1
2 Bancadas com Morsas 6
3 Armario de Ferramentas 1
4 Almoxarifado com Acessérios 1
5 Furadeira de Bancada 2
6 Serra Circular 1
7 Plaina Horizontal 1
Relagao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Barra de Ago Ago SAE 1045 5/16" x 2" 200 kg
2 Brocas e Bits 100 p¢s cada
3 Escova de Pelo para Limpeza de Bancadas e Equipamentos 100pgs
4 Escova de Aco para Limpeza de Ferramentas 100 pgs
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Estopa para Limpeza

100 p¢s

Oleo Lubrificante

60 Litros
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Nome do Laboratério:  Célula Integrada de Manufatura
Area Ocupadaem M2: 120

Capacidade maxima de Alunos: 20

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Torno CNC Fanuc Denford, 2 Eixos e Torre para 8 Ferramentas com Acessorios 1
2 Fresadora CNC Fanuc Denford, 3 Eixos e Torre para 8 Ferramentas com Acessorios 1
3 Robos Didaticos Marca Mitsubishi 3
4 Magquina de Medicdo Tridimencional CNC 1
5 Robds Cartesiano 3 Eixos 1
6 Esteira Transportadora 1
7 Microcomputadores 6
8 Camera de Inspegéo 1
9 Mesas Revestidas em formica branca com 10 cadeiras no mesmo padrao 2 mesas
10 Carteiras Universitarias 15
11 Armario de Ferramentas 1
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Barras em PVC com Diametro de 32 mm 100 pecas
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Ferramentas para Usinagem dos Materiais

10 pecgas

Oleo Lubrificante

20 Litros

Pano para limeza

20 kg
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Nome do Laboratério:  Laboratério de CNC Didatico
Area Ocupada em M2: 100
Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificacao dos Materiais Quantidade
1 Torno CNC Fanuc Denford 2 Eixos com 8 Ferramentas com Conjunto de Acessorios 1
2 Fresadora CNC Fanuc Denford 3 Eixos com 8 Ferramentas com Conjunto de Acessérios 1
3 Simuladores e Software de Programacgéao 9
4 Programas Didaaticos de CAD/CAM 5
5 Microcomputadores 9
6 Bancadas com 12 cadeira 06 mesas
7 Armarios de Ferramentas 1
8 Bancadas para Equipamentos 2

Relacao de Material de Consumo ao Ano

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Barras em PVC Cilindrica com Didmetro de 32 mm 50 pecas
2 Barras em PVC Cilindrica com Diametro de 13 mm 50 pecas
3 Placas de Acrilico de 4 mm de Espessura, Largura 2m e Comprimento 2,50 m. 40 pecas
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Oleo Lubrificante

20 Litros

Pano para Linpeza

20 Kg

24




Nome do Laboratorio: Oficina de Retificadoras

Area Ocupada em M2: 30

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Retifica Cilindrica Universal 1
2 Retifica Plana 2
3 Retiifica Furo e Face 1
4 Afiatriz de Brocas 2
5 Retificadora de Perfi 1
6 Afiatriz de Ferramentas 1
7 Retica Vertical Hauser 2
8 Brogueadora de Coordenadas 2

Relacao de Material de Consumo ao Ano

itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Barras de Ago SAE 1020 Normal e Cementadas (Corpo de Prova) 60 p¢ de cada
2 Jogos de Rebolos 8 p¢ por maq.
3 Brocas com dimengdes variadas para afiacdo 8 p¢ por magq.
4 Oleo Lubrificante 60 L

24



Oleo Hidraulico

60 L

Oleo Soluvel

60 L

Estopa para Limpeza

40 kg

24



Nome do Laboratério: Laboratério de Maquinas especiais

Area Ocupada em M2: 30

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Eletroerosao por Penetragao 1
2 Fresadora Copiadora Vertical 1
3 Plaina Copiadora Vertical 1
4 Plaina Copiadora Horizontal 1
5 Torno Semi-Automatico modelo HBX 1
6 Furadeira de Coluna 1
7 Torno Automatico modelo A15 Traub 1
8 Armario de Ferramentas 1
9 Armério de Acessérios 2
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Pegas em Aluminio Fundida para usinagem 60 pcas
Pegas em Aco SAE 1020 para usinagem 60 pegas
2 Jogo de Ferramentas para Usinagem 80 pecas

24



Estopa para Limpeza

40 kg

Oleo Lubrificante

60 litros

Oleo Hidraulico

60 litros

24



Nome do Laboratério:  Oficina de Usinagem Pesada

Area Ocupada em M2: 30

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Mandriladora Universal 1
2 Torno Mecanico Universal MVN 1
3 Talha Transportadora de Pegas e Maquinas 1
4 Talha Transportadora de Pecas para Posicionamento e Usinagem 1
5 Armario de Ferramentas 1
6 Armério de Acessorios 1

Relacao de Material de Consumo ao Ano

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Coluna de Furadeira Fundida em Ferro Fundido (FoFo) 10 pegas
2 Estopa Para Limpeza 40 kg
3 Oleo Lubrificante 60 Litros
4 Oleo Hidraulico 60 Litros

24



Nome do Laboratério:  Motores e Automobilistica
Area Ocupada em M2: 160
Capacidade maxima de Alunos: 20

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

Itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Motor Diesel 3
2 Motor Gasolina / Alcool 4
3 Veiculo em corte (Escort) 1
4 Dinamémetro Elétrico 2
5 Talha Transportadora 1
6 Carburador 20
7 Carregador de Baterias 1
8 Microcomputador 1
9 Eixo Traseiro completo em corte 1
10 Cambio 4
1 Armario com Acessorios, Manuais e Apostilas 4
12 Bancada de Teste 1
13 Carteira Universitaria 20
14 Painéis de Produtos 20

Relacao de Material de Consumo ao Ano

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Combustivel 50 Litros
2 Oleo Lubrificante e Hidraulico 60 Litros
3 Pasta para Lavar as Maos 20 Litros
4 Estopa 200 Kg
5 Querosene 100 Litros




Nome do Laboratério: Laboratdério de Hidraulica
Area Ocupada em M2: 80
Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

Itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Mesas 9
2 Cadeiras 17
3 Painel de Hidraulica com Acessorios 4
4 Bancada Didatica 1
5 Retro-Projetor 1
6 Armarios com Ferramentas, Dispositivos, Manuais e Apostilas 2
7 kit com Médulo de quatro Gavetas 1
8 Kit para Montagem de Circuitos 1
9 Micro-Computador 8
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Oleo Hidralico e Lubrificante 20 Litros
2 Benzina Retificada, Alcool e Flanela S pecas
3 Transparéncia 100 pecas

24



Estopa

10 Kg

Caneta para Quadro Branco

30 pecas

24



Nome do Laboratorio: Laboratorio de Pneumatica
Area Ocupada em M2: 50
Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

Itens Descricao e Especificacao dos Materiais Quantidade
1 Bancada com 4 postos de Trabalho com Dispositivos e Valvulas Etricas e Pneumatica 3
2 Conjunto de Valvulas e Dispositivos Pneumaticos 20
3 Médulo de Quatro Gavetas com os Dispositivos Pneumaticos para Manutencgéo 1
4 Modulo de Quatro Gavetas com os Dispositivos Pneumaticos para Uso de Alunos 4
5 Armario para Armazenar Dispositivos, Material Didatico e limpeza 1
6 Cadeiras 16
7 Mesa Para Professor 1
8 Compressor Movel 1
9 Mesa Para Aluno 15
10 Kit para Montagem de Circuitos Pneumatico e Elétrico 3
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descrigao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Valvulas de Reposicao 30
2 Mangeira 100 m




Terminais Para Mangueiras

50 pecas

Canetas para Quadro Branco

30 pecas

25



Nome do Laboratério: Laboratério de Controle Numérico Computadorizado 1
Area Ocupada em M2: 100
Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

Itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Torno CNC Fanuc Denford 2 Eixos com 8 Ferramentas com Conjunto de Acessérios 1
2 Fresadora CNC Fanuc Denford 3 Eixos com 8 Ferramentas com Conjunto de Acessorios 1
3 Simuladores e Software de Programacgao 9
4 Programas Didaaticos de CAD/CAM S)
5 Microcomputadores 9
6 Bancadas 6
7 Cadeiras Estofadas 12
8 Armarios de Ferramentas 1
9 Bancadas para Equipamentos 2

Relacao de Material de Consumo ao Ano

itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Barras em PVC Cilindrica com Diametro de 32 mm 50 pegas
2 Barras em PVC Cilindrica com Diametro de 13 mm 50 pecas
3 Placas de Acrilico de 4 mm de Espessura, Largura 2m e Comprimento 2,50 m. 40 pegas

25




Oleo Lubrificante

20 Litros

Pano para Linpeza

20 Kg

25




Nome do Laboratério:  Laboratério de Controle Numérico Computadorizado 2

Area Ocupada em M2: 90

Capacidade maxima de Alunos: 15

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

Itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Torno CNC Romi Multiplic 305 1
2 Centro de Usinagem Cincinat Milacron Mod. Arrow 750 1
3 Cadeiras Universitaria 15
4 Bancada 2
5 Cadeira 15
6 Mesa 2
7 Microcomputador com Programas CNC 1
8 TV 32" 1
Armario de Ferramentas, acessorios, apostilas € Manual do Usuario. 1
9 Retroprojetor 1
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagao dos Materiais Quantidade
1 Oleo Hidraulico e Lubrificante 20 L
2 Estopa 30 Kg

25



Alcool

5L

Bisnaga para Oleo

6 p¢

25



Nome do Laboratorio: Laboratorio de Robodtica

Area Ocupada em M2: 60

Capacidade maxima de Alunos: 28

Relacionamento com a(s) disciplina(s):

Relacao de Materiais Permanentes, Equipamentos e Instrumentos

Itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Robo RDSNT com Médulo de Controle 2
2 Esteira RD47D 1
3 Microcomputador com Programas 15
4 Robo Mentor Com Controle Remoto 2
5 Kit Lego de Sistema para Automacgéao do Processo Industrial 11
6 Mesa Professor 1
7 Posto de trabalho Aluno 14
8 Armario para Alocagéo de Ferramentas e Materiais Didaticos 1
9 Tela para Projecéo 1
Relacao de Material de Consumo ao Ano
itens Descricao e Especificagcao dos Materiais Quantidade
1 Pilhas de 1,5 v 200 p¢
2 Bateria de 9 V 100 pg
3 Alcool para Limpeza 5L

25



4 Caneta para Quadro Branco 50 P¢
Algodao, Flanela 5 p¢ cada
Equipamento Especificacao Quantidade

25



16.4 Biblioteca : Acervo por area do conhecimento (OS DADOS PODEM SER OBTIDOS DIRETAMENTE DO ACERVO DA
BIBLIOTECA)

Area do conhecimento Quantidade

Livros da bibliografia basica

Livros da bibliografia complementar

Periddicos

Revistas

Jornais

Obras de referéncia

Videos
DVD
CD Rom's

Assinaturas eletrbnicas

Outros

25



25



